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HAKKIMIZDA
Gençler Plastik, Pazarlama Sanayi Ticaret Limited Şirketi 

1992 yılında Sn. Süleyman Arslan tarafından İstanbul-
Ümraniye’de Fırat Plastik Anonim Şirketi Ana Bayii olarak 
kurulmuştur. Her zaman kaliteli hizmet ve ürün çeşitliliği 
ilkesiyle yola çıkan Gençler Plastik, Türkiye'de yaklaşık 
22 yıl süregelen ciddi atılımlar sonucunda hem sektörün 
lider kuruluşu haline gelmiş hem de Fırat Plastik Bayileri 
arasında kendini zirveye taşımayı başarmıştır.

Gençler Plastik, hem plastik esaslı ürünleriyle hem de plastik 
ürünleri destekleyici diğer ürünleriyle müşteri taleplerini de 
göz önünde bulundurarak, geniş bir ürün yelpazesine sahip 
olmuştur. Ana merkezi İstanbul - Ümraniye’de bulunan 
Gençler Plastik kapalı ve açık alanı toplam 3.000m2 

olan ve İstanbul - Alemdağ’da toplamı 10.000m2 olan 
stok sahaları ile Kanalizasyon Sistemlerinden, İçme Suyu 
Sistemlerine, Drenaj Borularından, Telekomünikasyon 
Sistemlerine, Bina İçi Tesisat Sistemlerinden Doğalgaz Boru 
ve Ek Parçalarına, Tarımsal Sulama Sistemlerinden, Döküm 
Vana Gruplarına kadar uzanan geniş ürün yelpazesi ile 
ürün bulunabilirliği ilkesini de benimsemiştir. 

Gençler Plastik, bünyesinde, müşterileri için en düşük 
maliyetle en yüksek faydayı sağlayan ürünleri tercih etmeleri 
doğrultusunda her türlü teknik bilgi ve eğitime sahip 25 
personel ile hizmet vermektedir. Bugün, bütün İstanbul’a 
yayılmış uzman kadroya sahip olan firmamız tüm Türkiye 
genelinde geniş bir servis ağına sahiptir.

Gençler Plastik, ürünlerin müşterilere ulaşmasının her 
aşamasında önce kalite ilkesi ile faaliyet gösteren 
şirketimiz, kazancının büyük bir bölümünü müşterilerine 
daha iyi hizmet vermek, geliştirme ve nitelikli personele 
yatırmaktadır. Firmamızın yenilik için yaptığı hamleler, üstün 
teknik bilgisine ve müşteri ihtiyaçlarının bilincinde olmasına 
dayanmaktadır. Firmamız, müşterilerimize daha esnek 
çözümler sunabilmek için gerek mevcut sevkiyat koşullarını 
geliştirmekte, gerekse ürün yelpazesini genişletmekte 
ve sektördeki yenilikleri dün olduğu gibi bugün de takip 
etmeye devam etmektedir.
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TRIPLEX BORU VE EK PARÇALARI

Kullanım Alanları
• Kanalizasyon atık sularını uzaklaştırma hatlarında,
• Yağmur sularını uzaklaştırma hatlarında,
• Drenaj ve toprak zemin sularını uzaklaştırma hatlarında,
• Sanayi ve endüstriyel atık su uzaklaştırma hatlarında,
• Evsel atık sularını uzaklaştırma hatlarında kullanılmaktadır.
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri
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ve 
Dış Yük Direnci

Kanalizasyon sistemlerinde genellikle basınçlı olmayan 
cazibeli (serbest) akış söz konusudur. Bu nedenle toprak 

ve trafik yükü gibi dış yüklerin etkisi önemlidir. Fırat Triplex 
Borular özel tasarlanmış kesit ve kaburgalı gövde yapısı ile ağır 

toprak ve trafik yüklerine karşı yüksek direnç gösterirler. Polietilen 
hammaddesinin molekül yapısı nedeniyle Triplex Boruların esneme 
yeteneği oldukça fazladır. Deprem gibi sismik yer hareketlerinden 
etkilenmezler. Ani yük şokları karşısında elastiki deformasyona uğ-
rayarak, yükleri absorbe eder ve tekrar eski formuna döner. Ka-
lıcı deformasyon sınırı %7,5’e kadar çıkabilir. Bu değerlerdeki 
deformasyonlarda birçok farklı boru sistemlerinde kırılma ve 

bozulmalar meydana gelirken, Fırat Triplex Borularda her-
hangi bir sorun oluşmaz. 

Yü
ks

ek
 A

şın

ma D
irenci

HDPE bilinen plastik esaslı hammaddeler 
içinde aşınmaya karşı direnci en yüksek olan 
malzemelerdir. Yaklaşık 100.000 test devri so-
nucu görülmüştür ki, HDPE numunelerinde-
ki aşınma, diğer malzemelere oranla en düşük 

seviyedir.
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Korozyona
uğrayan bölgeler

Kimyasal korozyona karşı savunmasız beton borularda
aşınmalar meydana gelir.

Triplex borularda kimyasallara karşı aşınma ve
korozyon sorunları oluşmaz.

Buharlaşan asitler Buharlaşan asitler

Atık Su

Tortu

Atık Su

Tortu

Manşonlu Boru Bağlantısı Mu�u Boru Bağlantısı

Triplex Boru contaları ömür boyu sızdırma yapmayacak şekilde özel olarak tasarlanmıştır. Polietilen hammaddesinin yüksek dayanımı sayesinde
contanın bastığı noktada deformasyon olmaz.

Uzun Çalışma Ömrü

Yüksek Akış Performansı

Yüksek Kimyasal Direnç
Fırat Triplex Boruların korozyondan etkilenmemesi, 
aşınma ve kimyasal dayanımının yüksek olması, sarsın-
tılardan etkilenmeyen esnekliği, 60°C sıcaklığa kadar 
dayanımı, bakım gerektirmeyen sistem yapısı ile mini-
mum çalışma ömrü 50 yıldır.

Fırat Triplex Borular düşük sürtünme katsayısı ve iç 
yüzeylerinin pürüzsüz yapısıyla yüksek akışkanlık hızı 
sağlarlar. Triplex boruların cam yüzeyini andıran pü-
rüzsüz iç yüzeyleri sayesinde katı partiküller yapışarak 
tortu ve birikinti oluşturamazlar böylece boru iç cidarı 
sürekli açık kalır. Fırat HDPE Triplex Borularda çok 
yüksek debide akış performansı sağlandığı için daha 
düşük çaptaki borularda dahi düzgün ve kontrollü bir 
akış elde edilmesi mümkün olur.

% 100 Sızdırmazlık
Fırat Triplex Boru ve Ek Parçaları uygulama sahasında 
her türlü ihtiyaca cevap verecek şekilde tasarlanmış ve 
üretilmişlerdir. Triplex boru ve ek parçalar contalı geç-
me yöntemiyle birleştirilirler. EN 681 standartlarında 
ve her türlü risk olasılıklarına göre tasarlanarak üreti-
len triplex boru contaları, boru ömrü boyunca sızdır-
ma yapmaz ve atık suların yer altı sularına ve toprağa 
karışmasını engeller.

Fırat Triplex Borular, kimya-
sallara karşı direnci çok yüksek 
olan Polietilen hammaddeden 
üretilirler. Kanalizasyon hat-
larında genellikle cazibeli, ba-
sınçsız ve tam dolu olmayan 
bir akış şekli mevcuttur. Asit 
içerikli sıvılar, yüksek konsant-
rasyonlu tuzlar gibi katı ve sıvı 
atıkların çıkardığı asit buharı; 
boru cidarında korozyona ne-
den olarak borunun çalışma 
ömrünü doğrudan olumsuz 
etkilerler. Özellikle beton ve 
metal boruların iç yüzeyinde 
aşınma ve çözülmeler meydana 
getirerek, boruların yapısında 
ciddi bozulmalara neden olur-
lar. Kimyasallara karşı gösterdi-
ği mükemmel direnç sayesinde 
Fırat Triplex Boruların iç yüzey-
lerinde ise aşınma ve korozyon 
sorunları oluşmaz.
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri

Taban dolgusu	 : 15 cm olmalı ve minimum % 95 oranında sıkıştırma yapılmalıdır.
Yan dolgu genişliği	 : A2=50 cm olmalıdır.
Yan dolgu	 : Her 30 cm’de bir olmalı ve minimum % 95 oranında sıkıştırma yapılmalıdır.
Üst dolgu	 : Minimum 30 cm ve normal sıkıştırma yapılmalıdır.
Malzeme	 : 0-20 mm çaplı taneli ve azami % 20 nem ihtiva eden sıkıştırmaya elve-
rişli malzemeler olmalıdır.
Boru üstü yükseklik	: Minimum 50 cm olmalıdır.

Triplex Boruların Döşenmesi ve Yataklama
Kanalizasyon sistemlerinde basınçlı 
olmayan cazibeli (serbest) bir akış söz 
konusudur. Fakat yer altına döşendik-
leri için dış yüklere maruz kalırlar. Bu 
nedenle toprak ve trafik yükü gibi dış 
yüklerin etkisi çok önem kazanır. Trip-
lex borular ise bu tür yüklere dayanaklı 
olacak şekilde tasarlanmıştır. Atık su 
kanalizasyon sistemlerinde toprak altı-
na yapılan boru uygulamalarında uyul-
ması gereken bazı döşeme kuralları söz 
konusudur.
Triplex boru ve ek parçalarının uzun 
yıllar sorunsuzca hizmet verebilmesi 
için kanal kazılarak yapılan toprak altı 
uygulamalarında; kanal doldurulurken 
boruların etrafında zayıf bölge kalma-
ması için katman katman sıkıştırma 
yapılmalıdır. Özellikle boru altının 
dolgu malzemesi ile doldurulması çok 
önemlidir. Dolgu işlemi şartnameye 
uygun şekilde iyice sıkıştırılarak yapıl-
dığı takdirde, boruya gelen trafik ve 
toprak yükü kısmen dolguya aktarıla-
cağından boru, ömrü boyunca görevini 
sorunsuzca yerine getirir. Sıkıştırma iyi 
yapılmadığı takdirde oluşacak boşluk-
lardan dolayı boru, maruz kaldığı yükü 
üstündeki diğer kuvvetlere aktaramaya-
cağı için çökme riski oluşabilir.

Menhol ve Baca Uygulamaları
Triplex Borular maksimum %85 doluluk oranına göre çalışan basınçsız -cazibeli- 
sistem borularıdır. Ancak boruların döşendiği arazinin eğimli olması durumun-
da doluluk oranları yer yer %100 olmaya başlar ve bu durum sistemde basınç 
ve vakum oluşmasına neden olur. Bu tür olumsuzlukları engellemek için beton 
baca ve menhol uygulamaları yapılır.
Beton menhol ve baca uygulamaları, kullanılacak boru çapına uygun menhol 
adaptörleri kullanılarak yapılmalıdır. Adaptör, beton kalıbı içerisine derinlik se-
viyesi ve yönü dikkate alınarak yerleştirildikten sonra beton dökülmelidir. Adap-
törün dış kısmındaki set betonla kesin sızdırmazlığı sağlayacak şekilde, adaptö-
rün iç kısmı ise normal geçme soket birleşimine uygun olarak tasarlanmıştır.

A3

H

A1

Hendek genişliği

OD A2

Doğal Toprak

Taban Dolgusu

Yan Dolgu

Üst Dolgu

En az 15cm
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Contanın Takılması
• Boru çapına uygun contanın bir tarafı borunun uç 
kısmına geçirilir, diğer tarafı el veya levye kuvveti kulla-
nılarak gerdirilerek ikinci kanala oturması sağlanır.

• Contanın takıldıktan sonraki son şekli, kubbe for-
mundaki kısmı dışta kalacak şekilde olmalıdır.

• Birleştirme öncesi, kolaylık sağlaması açısından conta-
lı ve soketli kısımlarda sabun veya silikon gibi kaydırıcı 
maddeler kullanılmalıdır.

• Madeni yağlar kesinlikle kullunılmamalıdır.

• Birleştirme öncesi boruların düz bir eksende olmasına 
dikkat edilmeli, varsa açı farkları düzeltilmelidir.

• Borular düz bir açıda, küçük çaplar manevela ile, bü-
yük çaplar ise iş makinesi yardımı ile itilerek takılma-
lıdır.

Boru ve Ek Parçaların Birleştirilmesi
Fırat Triplex Boru ve Ek Parçaları, geçme soket yöntemi ile kolayca birleştirilebilecek bir şekilde tasar-
lanmıştır. Ek parça çeşitliliği farklı uygulamalara ve farklı birleştirmelere uygun olarak tasarlanmıştır, 
kesin sızdırmazlık sağlayan EPDM contalar özel olarak tasarlanmıştır ve sistem bütünlüğü için Fırat 
tarafından üretilmektedir.
Borular istenilen ölçüde testere veya dekupaj gibi aletler ile yiv noktalarından kesilebilirler. EPDM con-
talar kesim noktasından itibaren ikinci yive yerleştirilmelidir. Conta takılmış boru kısmı soket kısmına 
geçirilmeden önce, kolaylık sağlaması açısından sabun ve silikon gibi kaydına maddeler kullanılmalıdır.
Her hangi bir nedenle hasar gören borunun tamiri gerektiğinde, sadece tamir edilecek bölge açılarak, 
kayar manşon kullanmak suretiyle hasarlı kısım tamir edilebilir. Triplex boru sistemine farklı plastik 
borular bağlamak için, Fırat tarafından geliştirilen Triplex Ek Parça Adaptörleri kullanılmalıdır.

1

3

2

4
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri
Triplex Boruların Döşenmesi ve Yataklama

• HDPE yüksek yoğunluklu Polietilenden üretildiği için, her 
türlü korozyona yüksek dayanım gösterirler.
• Kimyasal etkilere karşı direnci çok yüksektir.
• Dış etkilere karşı ömrü garantili en az 50 yıldır ve uzun yıllar 
bakım gerektirmezler.
• Aşınma dayanımı yüksek olduğundan delinmezler, yer altı
sularının ve toprağın kirlenmesini engeller.
• Hafif ve esnek yapıları sayesinde uygulama sahasında insan 
gücüyle dahi kolaylıkla döşenebildiği için iş makinesi ihtiyacı 
asgari seviyededir.
• Kritik ve zorlu noktalarda özel yapısı sayesinde istenilen şekle
getirilebilirler.
• Contalı geçme yöntemi ile birleştirildiklerinden, elektrik, kay-
nak makinesi, yapıştırıcı vb. farklı ekipmanlara ihtiyaç olmaz.
• Gerekli hallerde yüksek basınçlı su püskürtme yöntemi ile te-
mizlenebilirler.
• Zorunlu olarak değişim ve tamir yapılması gereken bölgeler, 
sadece o bölgenin açılması suretiyle mevcut ekleme parçalar ile 
kolayca tamir edilebilirler.
• Uygulama esnasında ürün firesi ve zayiatı söz konusu değildir.
• Pürüzsüz iç yapıya sahip olduğundan akışkana çok az direnç 
gösterir ve akışkan daha fazla doluluk oranı ile akar. Bu nedenle 
bir alt çap grubunu seçilmesine olanak verir ve proje maliyetle-
rini azaltır.
• Aşırı yüklerde, esneme o bölgede olacağı için kırılmalar olmaz.
• Ağaç kökleri ve kemirgenler sisteme zarar veremez.
• Farklı bağlantı parçaları sayesinde, özel proje uygulamalarına 
uygun sistem yapısına sahiptir.
• Elastiki olduğu için deprem vb. sismik sarsıntılardan etkilen-
mezler ve eski formuna dönebildiği için devre dışı kalmaz.
• Nehir, göl ve deniz geçişlerinde kullanıma uygundur.
• Arıtılmış suyun denize tahliyesinde kullanılabilirler.
• Tamamen hijyeniktirler, toksik madde içermezler.
• 60°C sıcaklığa kadar dayanım gösterirler.
• Teleskopik (iç içe) istiflemeye uygundurlar.

D
ik

ka
t E
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lec

ek
 H

ususlar

• Taşınması gereken borular vinç vb. bir araç ile 
kaldırılıyor ise merkezinden olacak şekilde sert ve 
keskin ucu olmayan tutucularla kullanılmalıdır.

• Borular, aşırı sıcak ve kapalı depolarda uzun süre 
bırakılmamalıdır (max. 80°C). Yine direkt uzun süreli 

UV güneş ışınlarına karşı korunmalıdır.
• Boruların taşınması esnasında hasara neden olabi-

lecek sürtünme ve darbelerden kaçınılmalıdır.
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TRIPLEX BORULAR

TRIPLEX PERFORELİ DRENAJ BORULAR

7584000100

7584000125

7584000150

7584000200

7584000250

7584000300

7584000400

7584000500

7584000600

7584000800

7584021000

KOD

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

İÇ ÇAP
ØID mm

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

DIŞ ÇAP
ØID mm

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

L
m

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

H
mm

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

A
mm

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

B
mm

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

T
mm

7584P00200

7584P00250

7584P00300

7584P00400

7584P00500

7584P00600

7584P00800

7584P01000

KOD

200

250

300

400

500

600

800

1000

İÇ ÇAP
ØID mm

233

291

353

468

580

700

904

1140

DIŞ ÇAP
ØID mm

2

2

2

2

Ø12

Ø12

Ø12

Ø12

A
m

11

14

17

22

4adet

4adet

4adet

4adet

B
mm

26

31

39

52

66

75

106

132

T
mm

>50

>50

>50

>50

>50

>50

>50

>50

KESİT ALANI
mm

B

A

T
L

Ø
ID

Ø
D

H

B

A

TİP BTİP A

T

Ø
ID

Ø
D
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MANŞON & KAYAR MANŞON

PVC BORU ÇIKIŞLI C PARÇA

7517000120

7588001125

7588001150

7588001200

7588001250

7588001300

7588001400

KOD

100

125

150

200

250

300

400

ANMA ÇAPI

129,6

158,5

189,6

254

312

374

489

DIŞ ÇAP
mm

İÇ ÇAP

119

140,5

176

235

293

355

470

mm

250

122

169

206

248

308

412

L
mm

123

60

82

100,5

121,5

151.5

203,5

L1
mm

123

60

82

100,5

121,5

151.5

203,5

L2
mm

15º

Ø
D

Ø
ID

Ø
D

Ø
ID

S S

15º

L
L

L2L1

ØD3ØD2

ØD1

ØD
15º

L2
45º

H

A

B

7588200201

7588250201

7588300201

7588400201

KOD

Ø200/ Ø200

Ø250/ Ø200

Ø300/ Ø200

Ø400/ Ø200

569,0

611,0

671,0

775,0

H
mm

104,5

125,5

155,5

207,5

L
mm

100,5

121,5

151,5

203,5

L1
mm

104,5

104,5

104,5

104,5

L2
mm

235,0

293,5

355,0

470,5

Ø D
mm

200,6

200,6

200,6

200,6

Ø D2
mm

198,8

248,6

299,8

399,8

Ø D1
mm

216,2

216,2

216,2

216,2

Ø D3
mm

162,0

152,9

172,3

173,0

A
mm

267,2

267,9

275,5

290,4

B
mm

ANMA ÇAPI
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TRIPLEX BORU ÇIKIŞLI C PARÇA

TRIPLEX TE PARÇA

7588009110

7588009125

7588009150

7588009200

7588009250

7588009300

7588009400

KOD

100

125

150

200

250

300

400

ANMA ÇAP

129,6

158,5

189,6

254

312

374

489

119

140,5

176

235

293

355

470

DIŞ ÇAP İÇ ÇAP
ØID mm ØID mm

410

450

480

750

780

960

1050

L
mm

123

60

82

100,5

121,5

151,5

203,5

L1
mm

Ø
D

Ø
ID

L

L1

ØD2

ØD1

ØD 15º

15º

L2
45º

H

A

B

7588200200

7588250200

75883002010

7588400200

KOD

Ø200/ Ø200

Ø250/ Ø200

Ø300/ Ø200

Ø400/ Ø200

569,0

611,0

671,0

775,0

H
mm

104,5

125,5

155,5

207,5

L
mm

100,5

121,5

151,5

203,5

L1
mm

100,5

100,5

100,5

100,5

L2
mm

235,0

293,5

355,0

470,5

Ø D
mm

198,8

248,6

299,8

399,8

Ø D1
mm

235

235

235

235

Ø D2
mm

162,0

152,9

172,3

173,0

A
mm

267,2

267,9

275,5

290,4

B
mm

ANMA ÇAPI
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REDÜKSİYON

ØID2

ØD2

ØID
ØD

S1

S2L2

L1

15º

15º

7588011125

7588011150

7588011152

7588011201

7588011202

7588011200

7588011252

7588011253

7588011251

7588011250

7588011303

7588011304

7588011302

7588011301

7588011300

7588011403

7588011404

7588011401

7588011402

7588011400

KOD

125 - 100

150 - 100

150 - 125

200 - 100

200 - 125

200 - 150

250 - 100

250 - 125

250 - 150

250 - 200

300 - 100

300 - 125

300 - 150

300 - 200

300 - 250

400 - 125

400 - 150

400 - 200

400 - 250

400 - 300

ANMA ÇAPI

129,6

189,6

189,6

254

254

254

312

312

312

312

374

374

374

374

374

489

489

489

489

489

DIŞ ÇAP
ØD mm

İÇ ÇAP

119

176

176

235

235

235

293

293

293

293

355

355

355

355

355

470

470

470

470

470

ØID mm

101

101

101

119

119

119

142,5

142,5

142,5

142,5

176,2

176,2

176,2

176,2

176,2

234,4

234,4

234,4

234,4

234,4

mm

129,5

129,5

158,5

129,5

158,5

189,6

129,5

158,5

189,6

254

129,5

158,5

189,6

254

312

129,5

189,6

254

312

374

Ø D2 Ø ID2L1
mm

119

119

140,5

119

140,5

176

119

140,5

176

234

119

140,5

176

235

193

119

176

235

293

355

mm

128

128

85

128

85

87

128

85

87

107

128

85

87

107

128

128

87

107

128

158

L2
mm
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KAPAMA BAŞLIĞI

45º DİRSEK

Ø
IDØ
D

L1 15º
L

S

ØD
ØID

S
L1

L2

L3

15º

22,5º

11,25º
45º

L

7588012110

7588012125

7588012150

7588012200

7588012250

7588012300

7588012400

KOD

100

125

150

200

250

300

400

129,6

158,5

189,6

254

312

374

489

119

140,5

176

235

293

355

470

DIŞ ÇAP İÇ ÇAP
ØD mm ØID mm

130

120

101

119

142,5

176,2

234,4

L
mm

123

119

82

100,5

121,5

151,5

203,5

L1
mm

ANMA ÇAPI

7588007110

7588007125

7588007150

7588007200

7588007250

7588007300

7588007400

KOD

100

125

150

200

250

300

400

ANMA ÇAPI

129,6

158,5

189,6

254

312

374

489

DIŞ ÇAP
mm

İÇ ÇAP

119

140,5

176

235

293

355

470

mm

123

120

82

100,5

121,5

151,5

203,5

L
mm

87,6

89

129,5

173

203,9

254,75

330

L1
mm

71,6

89

106

141,5

164,75

189,4

250

L2
mm

87,6

92

129,5

173

205,9

189,4

250

L3
mm
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90º DİRSEK

BETON GEÇİŞ PARÇASI

7588008110

7588008125 

7588008150

7588008200

7588008250

7588008300

7588008400

KOD

100

125

150

200

250

300

400

ANMA ÇAPI

129,6

158,5

189,6

254

312

374

489

DIŞ ÇAP
mm

İÇ ÇAP

119

140,5

176

235

293

355

470

mm

123

120

82

100,5

121,5

151,5

203,5

L
mm

94

89

139

185,5

225,6

277,3

363

L1
mm

85,5

89

123,5

165

201,3

239,5

316 

L2
mm

85,5

92

123,5

165

201,3

239,5

363

L3
mm

94

92

139

185,5

225,6

277,3

316

L4
mm

7588500100

7588500125

7588500150

7588500200

7588500250

7588500300

7588500400

KOD

100

125

150

200

250

300

400

ANMA ÇAP

129,6

158,5

189,6

254

312

374

489

119

140,5

176

235

293

355

470

224

268

304

363

441

523

678

DIŞ ÇAP İÇ ÇAP Ø OD
ØID mm ØID mm ØID mm

130

80

101

119

142,5

176,2

234,4

L
mm

123

60

82

100,5

121,5

151,5

203,5

L1
mm

ØD
ØID

L1

LS

L2

L3

L4

15º

15º

30º

30º

Ø
D

S1

S2

L1
L

15º

Ø
ID

Ø
O

D
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BORU ADAPTÖR PARÇASI

TRIPLEX BORU CONTASI

2001002300

7819990125

7819990150

7819990200

7819990250

7819990300

7819990400

7819990500

7819990601

7819990801

7819991000

KOD

100

125

150

200

250

300

400

500

600

800

1000

ANMA ÇAP

107

138

174,3

232,5

287,7

346,4

461,8

525,6

594,5

718,7

925,6

89

125

150

200

250

300

400

461,2

519,5

605,3

771,6

DIŞ ÇAP İÇ ÇAP
ØID mm ØID mm

8,5

9,4

9,5

16

18

21,6

28,4

33,2

37,5

39

44,3

ØD
mm

ØD

ØD1

B

7588200152

KOD

200 - 150 200

DIŞ ÇAP
mm

177

İÇ ÇAP
mm

203

L
mm

99

L1
mm

96

L2
mm

ANMA ÇAPI

ØID

ØD

L2

L

L1
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri

FKS BORU VE EK PARÇALARI

Kullanım Alanları
• Kanalizasyon atık sularını uzaklaştırma hatlarında,
• Yağmur sularını uzaklaştırma hatlarında,
• Drenaj ve toprak zemin sularını uzaklaştırma hatlarında,
• Sanayi ve endüstriyel atık su uzaklaştırma hatlarında,
• Evsel atık sularını uzaklaştırma hatlarında kullanılmaktadır.
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

İç çapları 3.600 mm’ye kadar ve farklı özelliklerde üretilebi-
len FKS borular, kullanım amaçlarına göre HDPE (Yüksek 
yoğunluklu polietilen) veya PP (Polipropilen) hammaddele-
rinden üretilirler. FKS boruların muf kısımları elektrofüzyon 
kaynak sistemi ile donatılıdır, isteğe göre contalı muflu veya 
alın kaynağına uygun borular, ayrıca silo, tank ve menhol 
gibi özel uygulamalar üretilebilmektedir.
FKS üretiminde sağlığa uygunluk sertifikalarına sahip 
HDPE kullanıldığından, hertürlü gıda ürününün naklinde 
ve stoklamasında da başarıyla kullanılabilmektedir.
İç yüzeyleri co-ekstrüzyon teknolojisi ile ışığı yansıtan açık 
renklerde olduğu için, boru içinde kamera ile yapılacak 
kontrollere olanak sağlayan FKS borular, kritik projeler için 
statik elektiriği deşarj eden, co-ekstrüzyon teknolojisi ile özel 
film kaplamalı olarek üretilirler.
FKS boruların cok kısa sürede elektrofüzyon kaynak yön-
temi ile birleştirilmesi, dar kazı alanı, minimum işçilik ve 
kısa zamanda döşenebilmesi uygulamacılar için çok büyük 
avantajlar sağlar, Test edilebilen çalışma ömrü 100 yıl olan 
FKS borular, ATV A127 normuna uygun olarak döşenmesi 
durumunda üretim hatalarına karşı FIRAT güvencesi altın-
dadırlar. FKS boruLar 50 yıl süreyle ilk günkü gibi hizmet 
verirler.
HDPE’den üretilen FKS borular yüksek darbe mukavemetle-
ri dolayısıyla, yer hareketlerine, kemirgenlere, bitki köklerine 
ve agresif sıvılara karşı çok büyük direnç gösterirler. UVsta-
bilizatörlü HDPE’den üretildikleri için güneş ışınlarına karşı 
yüksek mukavemet gösterirler. Bu özellik aynı zamanda ısı 
değişimlerinden de etkilenmemelerini sağlar.
Camsı dokudaki pürüzsüz iç yüzeyi sayesinde akışkanlık hız-
ları çok yüksek olduğu gibi, bu yapılarıyla kesinlikle tortu 
birikimi oluşturmazlar.
Kimyasallara karsı yüksek dirençleri nedeniyle, boru yüzey-
lerinde korozyon oluşmaz, bu konuda da yüksek mukave-
mete sahiptirler. Elektrofüzyon kaynak yöntemi ile birleşti-
rildikleri için kesin sızdırmazlık ve yüksek emniyet sağlarlar.
FKS borular, darbe mukavemeti yüksek olduğu için gerek 
nakliye ve gerekse stoklama sahasında hic fire vermedikleri 
için ve teleskobik (iç içe) ve üst üste istiflenerek nakliye ve 
stoklama alanında büyük avantajlar sağlarlar.

Hammadde Özellikleri
FKS borular genel olarak yüksek yoğunluklu polietilen (HDPE) ham-
maddesinden üretilirler. Yüksek ısıya sahip akışkanlar için kullanılacak 
borularda ise PP hammaddesi tercih edilebilmektedir. Her iki ham-
maddenin de kolay işlenebilme özelliği, düşük yoğunluğu, tamamen 
hijyenik oluşu bu boruların üretiminde tercih nedeni olmuştur.

FKS üretiminde kullanılan HDPE ve PP’nin sağladığı üstünlükler;
• Hafif oluşundan dolayı taşımada büyük kolaylık sağlar.
• Kimyasallara karşı yüksek mukavemet gösterirler.
• Esnektir ve darbelere karşı mükemmel direnç gösterirler.
• Olumsuz doğa koşullarına karşı dayanımı yüksektir.
• HDPE, UV ışınlarına karşı mukavemetlidir.
• Kolay ve sağlam kaynak yapabilme özelliği vardır.
• Aşınmalara karşı dayanıklıdır.
• Pürüzsüz yüzeyi ile tortu oluşturmaz.
• Yüksek akışkanlık hızı ve düşük basınç kaybı sağlar.
• Soğuk iklimlerde dondan etkilenmez.
• HDPE 60°C’ye kadar PP 95°C’ye kadar güvenle kullanılabilir.
• Kesinlikle korozyon oluşmaz.
• Kemirgenlere ve bitki köklerine karşı dayanıklıdır.

Genel Bilgiler
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FKS Borularda Akışkanlık
FKS Borularda Esneklik

FKS Borularda Mukavemet

FKS boruların camsı yapıdaki pürüzsüz 
iç yüzeyi, boruya yüksek akışkanlık hızı 
kazandırmaktadır. Bu özellik boruların 
içinde tortu birikmesine engel olduğu 
gibi, özellikle basınçlı hatlarda, diğer 
borulara nazaran daha az güçte pompa 
kullanılarak enerjiden büyük tasarruf 
sağlanmasına imkan yaratmaktadır.
Günümüzde atık suların tahliyesi için 
kullanılan klasik boru sistemlerinde 
karşılaşılan en büyük sorun çevrede 
bulunan kum, çakıl vs. malzemelerin 
borular içerisinde oluşturdukları tor-
tular, zamanla boru içinde tıkanmalara 
neden olduğu gibi sürtünmeden dolayı 
borularda aşınmaya da neden olmakta-
dır. En büyük sorun ise, arıtma tesisine 
bağlı kanalizasyon sistemlerinde, arıt-
ma tesisinin içerisine giren bu tür tor-
tular, sistemde tıkanmalara ve arızalara 
neden olduğu gibi, işletme maliyetini 
de oldukça yükseltmesidir. Öte yandan 
boru içerisine sızan zemin suyu, boru 
kapasitesini gereksiz doldurduğu gibi, 
arıtmanın işletme maliyetini de arttıran 
en önemli faktördür.

Özellikle deniz kenarında yapılan hat-
larda tuzlu suların boru içerisine sız-
ması, hem arıtmanın mekanik dona-
nımının ömrünü azaltmakta, hem de 
biyolojik arıtmalarda bakterileri öldü-
rerek arıtma sisteminin komple devre 
dışı kalmasına neden olmaktadır. FKS 
boruların pürüzlülük kat sayısı çok dü-
şük olduğu için kesinlikle tortu oluşu-
muna meydan vermediği gibi, birleşim 
noktalan kesin sızdırmazlık sağlayan 
elektrofüzyon kaynak yöntemi ile bir-
leştirildiğinden çevreden herhangi bir-
yabancı malzemenin boru içerisine gir-
mesine de imkan vermemektedir.

FKS boruların üretildidikleri hammaddenin elastisite modülü çok 
yüksektir. Bu nedenle FKS borular, darbeleri absorbe etme özelliği 
ve esnekliği sayesinde zemin hareketlerinden kesinlikle etkilenmez-
ler.
Toprak altına döşenen boru sistemleri, çalıştıkları süre içerisinde 
farklı ve değişken yüklere, darbelere maruz kalmaktadır. Zaman içe-
risinde gelişen teknolojiye paralel artan trafik yükleri ile ülkemizin 
coğrafi konumu gereği meydana gelen depremler nedeniyle klasik malzemelerle döşenmiş 
boru hatları çok kısa sürede yıpranmaktadır. Özellikle sert malzemeden yapılan borular, 
üzerine gelen yükleri tabanda tek noktadan karşılamak durumundadırlar. Bu tür borular, 
üzerine gelen ani yükler karşısında karşılıklı iki nokta arasında sıkıştırıldıkları ve esneme 
kabiliyeti de olmadığı için çok kolay kırılabilmektedirler. Bu nedenlerden dolayı klasik 
boru sistemlerinde en çok görülen hasarlar; çatlama, çökme, kırılma, bitki kökleri ile 
mantar kaplaması şeklinde olmaktadır.
FKS borular, esnek yapıları nedeniyle üzerlerine gelen tüm yükleri boru çevresine homo-
jen bir şekilde dağıtarak, karşılıklı iki nokta arasında sıkışmasına izin vermez. Ani yüklere 
maruz kalan FKS borular, üst kısmından içe doğru esneyerek gelen yükü boru tabanına 
ve yanlara dağıtarak adeta darbe emici bir yastık gibi çalışırlar ve üzerlerindeki yük kalk-
tığında esneyerek tekrar eski konumuna dönerler.

FKS boruların bir diğer özelliği, boyca uzama katsayılarının da diğer klasik 
borulardan büyük oluşudur. Özellikle dış profilli FKS borular normal boyla-
rının dört katına kadar kopmadan uzama özelliğine sahiptirler. Bu özelliğin-
den dolayı heyelan halinde dahi sistemin sorunsuz çalışmasına imkan verirler. 
FKS borular her türlü darbe, yük ve zemin hareketlerine karşı yüksek mu-
kavemet gösterirler. FKS borular geniş emniyet katsayıları ve risk faktörleri 
göz önüne alınarak tasarlandıkları için, ileriki yıllarda teknolojik gelişmelere 
paralel maruz kalacakları ağır yükler karşısında dahi mukavemet değerlerini 
muhafaza ederek, çok uzun yıllar sorunsuz hizmet verirler.

Esnek Borular Rijit Borular



FK
S 

B
or

u
ve

 E
k 

Pa
rç

al
ar

ı

32

FKS BORU VE EK PARÇALARI

Elektriksel Yalıtım

Uygulama Kolaylığı ve Firesiz Çalışma İmkanı

FKS boruların kullanıldığı metan tahliyesi, metan ba-
cası, katı atıksuyu drenajı, hafif yanıcı gazların ve yanıcı 
tozların nakli gibi hassas ve kritik projelerde güvenlik 
açısından sistemde elektrik yalıtımı ve topraklama işle-
mi gerekmektedir. Bu tür hassas projelerde co-ekstruz-
yon teknolojisi ile üretilen FKS boruların iç yüzeyleri 
PE-el malzeme ile kaplanarak GUV 17,4 ve DİN / IEC 
60093 - 60167 standartlarında öngörülen yalıtım işle-
mi ile boru üzerindeki statik elektriğin topraklanması 
sağlanarak gerekli güvenlik önlemleri alınmış olur.

Bu tür projelerde uygulama safhasından önce teknik de-
partmanımızla temasa geçilmesi daha faydalı olacaktır.

FKS borular standart 6,25 m. boylarında üretilmektedir. Proje 
özelliğine göre 1 m.’ye kadar özel boylaryapmak mümkün olduğu 
gibi sistemin her türlü yardımcı ek parçalarını da üretmek müm-
kün olmaktadır. Üretimde kullanılan hammadde, özelliği nede-
niyle sistemin tüm parçaları klasik malzemelere göre çok hafif, 
taşınması ve stoklaması çok kolaydır. FKS boru sisteminde tüm 
malzemelerin; kırılmaz, çatlamaz ve darbe mukavemeti çok yük-
sek olduğu için kesinlikle şantiye ve nakliye fireleri olmaz.

FKS sisteminde boru ve ek parçalar elektrofüzyon kaynağı ile bir-
leştirildiklerinden kesin sızdırmazlık sağladıkları gibi maksimum 

30 dakika gibi çok 
kısa sürede kaynak 
işlemi gerçekleşti-
ğinden uygulama safhasında zamandan ve işçilikten maksimum 
kazanç elde edilir. Bu yöntemle eşit zaman aralığında FKS boru-
lardan klasik borulara nazaran birkaç kat daha fazla boru döşemek 
mümkün olmaktadır. FKS boruları döşemek için yapılacak kanal 
kazıları daha dar ve cazibeli akış eğim dereceleri daha düşük ol-
duğu için bu şekilde kazı ve dolgudan da oldukça büyük tasarruf 
sağlamak mümkün olmaktadır.

PR
 S

er
isi

 F

KS Borular
FKS boru sisteminde PR serisi borular iç 

yüzeyi pürüzsüz düz, dış yüzeyi profil sanmlı borulardır. 
Bu tip borular genel olarak kanalizasyon ve akışkanların cazibeli 
naklinde tercih edilen borular olup, başlıca özellikleri şunlardır.

Bu borular pürüzsüz iç yüzeyleri ile iyi bir hidrolik akış sağlar, iç yüzeyleri açık renkte 
üretilerek, bakım ve kontrol kolaylığı sağladıkları gibi, Pe-el kaplama ile topraklama 

yapımına uygundurlar.PR serisi borular, dış yüzeylerindeki profil yapıları ile yüksek halka 
rijitliğine sahip olup, profil yapıları ile toprakla çok iyi ankraj olduklarından, ağır trafik vs. gibi 

yüklere karşı yüksek mukavemet gösterirler. FKS borular 3.600 mm. iç çapa kadar, elektrofüzyon 
kaynak donatılı muf yapısına sahip üretilebilmekte ve kesin sızdırmazlık sağlayan kaynak ile birleşme-

leri sağlandığı gibi flanş bağlantılı ve alın kaynaklı birleşime de uygun üretilebilmektedir.

PR serisi borular, profilli yapılan karşı amortisör işlevi gören, esnek ve yüksek darbe mukavemetine 
sahip borulardır. PR serisi borular, kullanım yerlerine göre, trafik yükü, dolgu derinliği ve zemin suyu 

gibi, çalışma ortamlarına uygun özel tasarlanmış, iyi bir mühendislik tekniği ile üretilen borular 
olduklarından, darbe ve kırılmalara karşı yüksek direnç gösterir, sismik yer hareketlerinden ve dep-

remden kesinlikle etkilenmezler. Borunun çalışma ortamından kaynaklanan ısı uzaması kayda 
değer olmadığından, uzun hatlarda dahi boru kompansatörlerine ihtiyaç göstermedikleri 

gibi, sismik hareketlerden kaynaklanan istenmeyen uzamalara da uyum gösterirler.

PR serisi borular standart 6,25 m. boylarında üretilmekte, isteğe göre mini-
mum 1 m. boya kadarda üretim mümkün olup, üretimlerinde HDPE 

hammadde kullanılmaktadır.

FKS borular DIN 16961-1, 
DIN 16961-2 ve TS 12132 stan-

darlarına göre üretilmektedir. FKS 
borular kullanım yeri ve amaçlarına 
göre üç değişik profil serisi vardır.

• PR serisi: Dışı profilli boru
• SQ: Cidar içi profilli borular

• VW serisi: Düz sarmal (profilsiz) 
borular



A
tık Su

B
oru Sistem

leri

www.genclerplastik.com

33

PR Serisi FKS Boruların Teknik Özellikleri

PR serisi FKS boruların cidar kesiti ve teknik yapısı

PR Serisi FKS Boruların Teknik Detayları

Toprak derinliği, yer altı suyu ve trafik yükü (trafik yükü dışında özel yükler; tren, uçak vb.) göz önüne alınarak statik 
hesaplamalar yapılmalıdır. Özel yazılım programları ile statik hesaplanabilir ve denenebilir.

PR 34 - 1.2

PR 42 - 1.9

PR 42 - 2.6

PR 54 - 4.5

PR 54 - 5.5

PR 54 - 7.0

PR 54 - 8.5

PR 54 - 10.3

PR 54 - 11.8

PR 54 - 12.9

PR 54 - 16.3

PR 54 - 19.8

Profil No

24

28

31

37,9

40,5

43,9

46,7

49,8

52,1

53,7

58,1

62

11

13,27

14,79

18,27

19,70

21,12

22,41

23,70

28,88

26,14

26,20

31,20

1,223

1,876

2,596

4,547

5,529

7,035

8,492

10,297

11,774

12,917

16,321

19,844

900

1.200

1.300

1.600

1.700

1.900

2.000

2.100

2.200

2.200

2.400

2.500

900

1.200

1.300

1.600

1.700

1.900

2.000

2.100

2.200

2.200

2.400

2.500

Sae

Sae: Eşit kıymet et kalınlığı 
Not: Yukarıdaki tablo örnek bir tablodur. Kesin hesaplar üretici tarafından hesaplanarak verilir.

Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

e IX Trafik Yükü
Olmaksızın

Optimum kullanılabilir çaplar

Trafik Yükü
ile SLW 60(mm) (mm) (mm4/mm)
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

PR Serisi FKS Boruların Yanal Kesit ve Birleşim Detayları

1

Bir ucu elektrofüzyon kaynak donatlı muflu ve diğer ucu merkezlemeli 
spigot boru kesiti.

2

Her iki ucu merkezlemeli spigot boru.

3

Her iki ucu düz boru kesiti.

4

Bir ucu elektrofüzyon kaynak donatlı muflu, diğer ucu alın kaynağına 
uygun spigot boru kesiti.

5

Bir ucu merkezlemeli spigot, diğer ucu alın kaynağına uygun boru 
kesiti.

6

Bir ucu merkezlemeli flanşlı ve muflu, diğer ucu merkezlemeli spigot 
boru kesiti.

7

Bir ucu elektrofüzyon muflu ve diğer ucu erkek merkezlemeli flanşlı 
boru kesiti.

8

Bir ucu flanşlı, diğer ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

9

Bir ucu elektrofüzyon muflu, diğer ucu flanşlı boru kesiti.

180

180

180

180

180

180

PR

PR

PR

PR

PR

PRPR

PR

PR180

180

50

50

180

180
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SQ Serisi FKS Borular

FKS boru sisteminde SQ serisi borular genel olarak endüstriyel silo 
ve tank yapımında kullanılmak için özel tasarlanmış borulardır. SQ 
serisi borularda ana özellikleri itibariyle PR serisi borularla aynı ol-
makla beraber, SQ serisi boruların başlıca özellikleri şunlardır. Esas 
olarak silo ve tank üretimi için tasarlanmış olan SQ boruların iç 
yüzeyi gibi dış yüzeyleri de pürüzsüz olup, boru cidarı arası tek veya 
çok katlı olarak profil desteklidir. Özellikle SQ borunun dış yüze-
yinin pürüzsüz oluşu nedeniyle, katı atık projelerinde, çöp havza-
larının metan bacası ve metan tankları yapımı için çok uygundur.

Öte yandan SQ boruların üretiminde kullanılan HDPE hammad-
desi tamamen hijyenik bir ürün olduğundan, bu borulardan yapı-
lan silo ve tanklar gıda malzemelerinin stoklanması için idealdir. 

SQ serisi borular sadece HDPE hammaddesinden üretilmekte 
olup, iç yüzeyleri farklı renklerde yapılabilmektedir. Bu seri boru-
lar 1.600 mm. çapa kadar alın kaynağı ile birleştirmeye uygun ol-
makla beraber, genel olarak içten ve dıştan ekstruzyon kaynağı ile 
birleştirilirler. Bu tür borulardan üretilen silo ve tanklara, sistem 
bütünlüğünü bozmaksızın yine HDPE malzeme ile merdiven, özel 
bölmeler, bağlantılar, kapaklar ve her türlü mühendislik uygulaması 
yapmak mümkündür.

SQ serisi borular uygulama alanına göre üç tipte üretilmektedir.

SQ1 Serisi Tek Kat Profil Destekli Borular

1. SQ1 Serisi Tek Kat Profil Destekli Borular
2. SQ2 Serisi İki Kat Profil Destekli Borular
3. SQ3 Serisi Üç Kat Profil Destekli Borular

SQ1 serisi tek kat pro�l destekli
FKS boruların cidar kesiti ve teknik yapısı

SQ1 Serisi FKS Boruların Teknik Detayları

SQ 34 - 09

SQ 34 - 10

SQ 34 - 11

SQ 34 - 12

SQ 34 - 15

SQ 34 - 18

SQ 34 - 22

SQ 34 - 26

Profil No

2.100

2.200

2.200

2.300

2.500

2.600

2.800

2.900

1.900

2.000

2.100

2.300

2.400

2.600

2.600

2.700

Sae: Eşit kıymet et kalınlığı 
Not: Yukarıdaki tablo örnek bir tablodur. Kesin hesaplar üretici tarafından hesaplanarak verilir.

Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Trafik Yükü
Olmaksızın

Optimum kullanılabilir çaplar

Trafik Yükü
ile SLW 60

48.30

49.50

51.60

53.60

57.40

61.00

64.50

67.90

Sae
(mm)

26.00

26.10

26.32

26.65

27.53

28.63

29.90

31.27

e
(mm)

9.411

10.089

11.461

12.863

15.794

18.945

22.381

26.107

IX
(mm4/mm)
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

SQ2 Serisi İki Kat Profil Destekli Borular

SQ3 Serisi Üç Kat Profil Destekli Borular

SQ2 serisi iki kat pro�l destekli
FKS boruların cidar kesiti ve teknik yapısı

SQ3 serisi üç kat pro�l destekli
FKS boruların cidar kesiti ve teknik yapısı

SQ3 serisi üç kat pro�l destekli
FKS boruların cidar kesiti ve teknik yapısı

SQ2 Serisi FKS Boruların Teknik Detayları

SQ 34 - 46

SQ 34 - 53

SQ 34 - 65

SQ 34 - 78

SQ 34 - 90

SQ 34 - 104

SQ 34 - 118

SQ 34 - 132

Profil No

3.400

3.500

3.300

3.500

Sae: Eşit kıymet et kalınlığı 
Not: Yukarıdaki tablo örnek bir tablodur. Kesin hesaplar üretici tarafından hesaplanarak verilir.

Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Trafik Yükü
Olmaksızın

Optimum kullanılabilir çaplar

Trafik Yükü
ile SLW 60

82.60

86.50

92.50

97.90

102.90

107.70

112.30

116.80

Sae
(mm)

48.50

48.59

49.06

49.87

50.93

52.20

53.62

55.18

e
(mm)

46.884

53.949

65.854

78.078

90.771

104.050

118.050

132.840

IX
(mm4/mm)

SQ3 Serisi FKS Boruların Teknik Detayları

SQ 34 - 164

SQ 34 - 181

SQ 34 - 197

SQ 34 - 214

SQ 34 - 245

SQ 34 - 248

SQ 34 - 265

SQ 34 - 282

Profil No

Sae: Eşit kıymet et kalınlığı 
Not: Yukarıdaki tablo örnek bir tablodur. Kesin hesaplar üretici tarafından hesaplanarak verilir.

Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Trafik Yükü
Olmaksızın

Optimum kullanılabilir çaplar

İsteğe bağlı olarak
tüm çaplar için

üretilebiir

Trafik Yükü
ile SLW 60

125.6

129.6

133.4

137.1

140.5

143.9

147.7

150.3

Sae
(mm)

74.00

74.10

74.30

74.60

75.00

75.45

76.00

76.60

e
(mm)

16.499

18.143

19.795

21.458

23.137

24.834

26.553

28.298

IX
(mm4/mm)

İsteğe bağlı olarak
tüm çaplar için

üretilebiir
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SQ Serisi FKS Boruların Yanal Kesit ve Birleşim Detayları

1

Bir ucu elektrofüzyon kaynak donatlı muflu ve diğer ucu merkezlemeli 
spigot boru kesiti.

7

Bir ucu merkezlemeli spigot, diğer ucu alın kaynağına uygun boru 
kesiti.

3

Her iki ucu düz boru kesiti.

9

Bir ucu elektrofüzyon muflu, ve diğer ucu erkek merkezlemeli flanşlı 
boru kesiti.

5

Her iki ucu alın kaynağına uygun boru kesiti.

11

Bir ucu elektrofüzyon muflu, diğer ucu flanşlı boru kesiti.

2

Her iki ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

8

Bir ucu dişi merkezlemeli flanşlı ve muflu, diğer ucu merkezlemeli 
spigot boru kesiti.

4

Bir ucu düz, diğer ucu alın kaynağına uygun boru kesiti.

10

Bir ucu flanşlı, diğer ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

6

Bir ucu elektrofüzyon kaynak kaynak muflu, diğer ucu alın kaynağına 
uygun spigot boru kesiti.

SQ

SQ

SQ

SQ

SQ SQ

SQ

SQ

SQ

SQ

180

180

180

SQ
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

VW Serisi FKS Borular

VW Serisi FKS Boruların Teknik Detayları

VW 5

VW10

VW 15

VW 20

VW 25

VW 30

VW 35

VW 40

VW 45

VW 50

VW 55

VW 60

VW 65

VW 70

VW 75

VW 80

VW 85

VW 90

Profil No

400

600

900

1.100

1.300

1.500

1.800

2.000

2.200

2.400

2.600

2.700

2.900

3.100

3.300

3.400

3.600

400

600

800

1.000

1.100

1.300

1.500

1.700

1.900

2.100

2.300

2.500

2.800

3.000

3.200

3.400

3.600

Sae: Eşit kıymet et kalınlığı 
Not: Yukarıdaki tablo örnek bir tablodur. Kesin hesaplar üretici tarafından hesaplanarak verilir.

Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Trafik Yükü
Olmaksızın

Optimum kullanılabilir çaplar

Trafik Yükü
ile SLW 60

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

Sae
(mm)

2.50

5.00

7.50

10.00

12.50

15.00

17.50

20.00

22.50

25.00

27.50

30.00

32.50

35.00

37.50

40.00

42.50

45.00

e
(mm)

10.40

83.30

281.25

666.60

1.302

2.250

3.570

5.333.30

7.573.70

10.416

13.864

18.000

22.885

28.583

35.156

42.666

51.177

60.750

IX
(mm4/mm)

VW serisi tek kat pro�l destekli
FKS boruların cidar kesiti ve teknik yapısı
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VW Serisi FKS Borular

FKS boru sisteminde VW serisi boru-
lar iç ve dış yüzeyi tamamen pürüzsüz, 
profil takviyesi olmayan endüstriyel bo-
rulardır. Bu borular yüksek yük muka-
vemetinin arandığı özel projelerde, silo, 
tank ve boru yapımında kullanılmakta-
dırlar.

Ağır çalışma şartlarına mukavim olarak 
tasarlanmış VW boruların iç yüzeyi gibi 
dış yüzeyleri de pürüzsüz olup, boru 
cidarı tamamen doludur. Bu borularda 
sadece HDPE hammaddesinden yapı-
lan uygulamalarda iç yüzeyi farklı renk-
te yapmak mümkündür.

VW Serisi borular HDPE ve PP ham-
maddelerinden üretilirler. HDPE 
hammaddesinden üretilen borularda 
standart olarak 5 mm. et kalınlığından 
100 mm. et kalınlığına; PP hammad-
desi ile yapılan borularda ise standart 

olarak 5 mm. et kalınlığından 80 mm. 
et kalınlığına kadar çalışılabilmektedir. 
Bu ölçülerden daha kalın boru yapmak 
mümkün olmakla birlikte kaynak ve 
birleştirme açısından ekonomik olma-
maktadır. VW serisi borulardan stan-
dart ölçülerin çok üstünde et kalınlığına 
sahip borular üreterek ve tornada işleye-
rek büyük çaplı flanş adaptörü gibi özel 
parçalar imal etmek de mümkündür.

VW serisi boruları 1.600 mm. çapa ka-
dar alın kaynağı ile birleştirmek müm-
kündür. Genel olarak bu borular da 
içten ve dıştan ekstruzyon kaynak yön-
temi ile birleştirilirler.

VW serisi borularda da SQ serisi boru-
larda olduğu gibi yapılan uygulamalar-
da sistem bütünlüğü açısından her türlü 
bölme, bağlantı vs. gibi mühendislik 
uygulamaları yapmak mümkündür.
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

VW Serisi FKS Boruların Yanal Kesit ve Birleşim Detayları

1

Bir ucu elektrofüzyon kaynak donatlı muflu ve diğer ucu merkezlemeli 
spigot boru kesiti.

2

Her iki ucu merkezlemeli spigot boru.

3

Her iki ucu düz boru kesiti /
Alın kaynağına uygun boru kesiti.

4

Bir ucu elektrofüzyon kaynak donatlı muflu, diğer ucu alın kaynağına 
uygun spigot boru kesiti.

5

Bir ucu merkezlemeli spigot, diğer ucu alın kaynağına uygun boru 
kesiti.

6

Bir ucu dişi merkezlemeli flanşlı ve muflu, diğer ucu merkezlemeli 
spigot boru kesiti.

7

Bir ucu elektrofüzyon muflu ve diğer ucu erkek merkezlemeli flanşlı 
boru kesiti.

8

Bir ucu flanşlı, diğer ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

9

Bir ucu elektrofüzyon muflu, diğer ucu flanşlı boru kesiti.

VW VW

VW

VW

VW

VW

VW

VW

VW
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Birleştirme Yöntemleri

Borunun muf kısmına giren spigot ucu, muf kısmına ra-
hat girecek şekilde ve sağlıklı bir kaynak için gerekli mi-
limetrik hassasiyetle üretilmektedir. Borunun gerek muf 
kısmının iç çapı gerekse spigot ucunun dış çapı ve et ka-
lınlıkları standart ölçülerdedir.

FKS boru elektrofüzyon kaynak birleşim nokta kesiti

FKS boru ve menholler tüm farklı birleştirme tekniklerine 
uygun olarak tasarlanır ve üretilirler. FKS boruların uç 
kısımları, menhollerin giriş ve çıkış kısımları; amacına 
yönelik olarak farklı birleşim yöntemlerine göre 
üretilmektedir.

Bu kaynak yöntemi ile üretilen borularda muf kısmının 
içi elektrofüzyon donatılı olarak hazırlanır. Elektrofüzyon 
donatı için kullanılan özel alaşımlı rezistans telleri, 
deformasyona uğramaması için muf içerisine gömülerek 
sabitlenir ve kaynak makinesine bağlanacak uçlar rahat 
kaynak yapımına uygun olacak şekilde serbest bırakılır. 
Büyük çaplı borularda borunun iç kısmında çalışarak 
kaynaklı birleştirme yapılabilir. FKS borular 3.600 mm 
iç çapa kadar elektrofüzyon kaynaklı olarak üretilebilirler.
Elektrofüzyon kaynak yöntemiyle birleştirilen FKS 
borular, gerekli dikkat gösterildiği taktirde 5 kez sökülüp, 
tekrar elektrofüzyon kaynak yöntemiyle birleştirilebilirler. 

Elektrofüzyon Kaynaklı Birleştirme Yöntemi

İyi bir kaynak için kaynak donatısı ve kaynak operasyonu kadar, 
kaynak makinesinin özellikleri de çok önemlidir. FKS boruların 
kaynağı için aşağıdaki teknik özelliklere sahip kaynak makinesi 
kullanılabileceği gibi, FKS boruların kaynağı için özel geliştirilmiş 
alternatif kaynak makineleri de kullanılabilir.

FKS Boru Elektrofüzyon Kaynak Makinası

Giriş voltajı

Çıkış Voltajı

Frekans

Amper

Kaynak zaman aralığı

: 380 Volt

: 8 - 48 Volt

: 40 Hz - 70 Hz

: 16 A

: Min. 20 dak. Max. 30 dk.

FKS boru elektrofüzyon kaynak donatlı muf yapısı

• Kaynak sahası kirlenmeye ve güneş ışınlarına karşı korunmalı, kaynak 
işlemi 5°C ve üzeri ısı ortamlarında yapılmalıdır.
• Muf ve boru sonu kısımlarının ambalajı kaynak işleminden hemen 
önce çıkarılmalıdır. Ambalajın önceden çıkarılması kaynak yapılacak 
kısımların kirlenmesine neden olacaktır.
• Borunun kaynak yapılacak kısımları kaynaktan hemen önce 
temizleyici malzeme veya sanayi alkolü ile çok iyi temizlenmelidir.
• Boru sonunun muf kısmına geçme boyu mutlaka montajdan önce 
ölçülerek işaretlenmeliye boruların uç kısımlarının birbirine geçmeleri 
ölçülen boya göre yapılmalıdır.
• Geçme noktasında boru yüzeylerinin biribirine paralel olması 
gerekmektedir. Boru dışından yapılan sıkma işleminin doğru yapıldığı 
kontrol edilmeli, geçme yüzeylerinde boşluk kalmamalı, rezistans 
uçları borunun üst kısmına gelmelidir.
• 800 mm. çap ve üzeri çaplarda boruların kaynak işleminde mutlaka 
boru içerisine germe ringi yerleştirilmelidir.
• Resistans uçları dikkatlice adaptör içine tam oturtularak yerleştirilmeli 
ve vidalanarak sıkıştırılmalı, kaynak kabloları borunun üzerinde 

kalacak şekilde bırakılmalıdır.
• Kaynak operatörü, operatör kartını kaynaktan önce mutlaka kaynak 
makinesine okutturmalıdır.
• Germe bandı muf dış kısmında açılmış olan yuvasına tam oturtulmalı 
ve germe aparatı ile borunun kaynak yapılacak yüzeyleri birbirleriyle 
temas edecek şekilde sıkıştırılmalı, kaynak işlemi başladıktan sonra 
daha da sıkılarak kaynak noktalarının iyice yapışması sağlanmalıdır.
• Kaynak başlangıcında voltaj oranı ve kaynak süresi makinenin 
üzerinde ayarlanmalı veya barkot ile makine okutturulmalıdır.
• Kaynak işlemi bittikten sonra, kaynak makinesi adaptör kısmından 
yine özenle çıkarılmalıdır.
• Kaynak işlemi bittikten sonra soğuma süresi içerisinde germe bandı 
ve iç ringi kesinlikle çıkarılmamalıdır. Soğuma işlemi bitene kadar bu 
aparat boru üzerinde kalmalıdır.
• Boru kaynağının sızdırmazlık testi, DIN 1610 standardına uygun
olarak, boru üst dolgusu dökülmeden önce yapılmalıdır.

FKS boruların elektrofüzyon yöntemi ile yapılacak kaynak işlemlerinde dikkat edilmesi gereken hususlar aşağıda belirtilmiştir.
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FKS Boru Elektrofüzyon Kaynak Parametreleri

Alın Kaynaklı (Butt Fusion) Birleştirme Yöntemi

400

500

600

700

800

900

1.100

1.100

1.200

1.300

1.400

1.500

1.600

Çap

Olağanüstü koşullar haricinde 5°C’nin 
altında kaynak yapılması önerilmez. Sıcaklık 
5°C’nin altında ve kaynak yapmak zorunlu 
ise yukarıdaki veriler ışığında ön ısıtma 
işlemi yapılmalıdır. Ön ısıtma işlemi bittikten 
sonra asıl kaynak işlemi yapılmalıdır.

Kaynak süresi (saniye)

15

17

20

22

25

28

30

35

36

40

42

42

45

Kaynak
Voltajı 30ºC

1605

1745

1688

1785

1725

1688

1760

1720

1688

1560

2115

2820

3075

20ºC

1786

1938

1875

1985

1920

1875

1960

1910

1875

1730

2350

3135

3415

15ºC

1965

2131

2065

2185

2110

2065

2150

2100

2065

1900

2590

3450

3755

10ºC

2160

2340

2265

2400

2320

2265

2365

2305

2265

2090

2835

3785

4120

5ºC

2235

2425

2345

2485

2400

2345

2445

2385

2345

2160

2940

3900

4270

FKS borular, uygulanacak projenin özelliğine göre alın kaynağı yöntemi ile bitleştirilmek üzere üretilebilirler. Ancak bu kaynak yöntemi 
ile birleştirmede gerek çap ve gerekse et kalınlığı için teknik kısıtlamalar olması nedeniyle bu kaynak yöntemi ile 300 mm. çaptan 1.600 
mm. çapa ve maksimum 110 mm. et kalınlığına kadar kaynak yapılabilmektedir. Alın kaynak işlemi DVS 2207 standardına göre yapıl-
maktadır. FKS boruların alın kaynağı ile birleştirilmesinde dikkat edilmesi gereken hususlar aşağıdadır.

• Alın kaynağı yapılacak ortamın ısısı 5°C’nin altında olmamalıdır.
• Birleştirilecek boruların et kalınlıkları eşit olmalı, fark bulun-
duğu taktirde iki borunun et kalınlığı farkı maksimum % 10’u 
geçmemelidir.
• Kaynak işlemi başlamadan önce kaynak yüzeyleri traşlanarak, 
oksidasyonu alınmalı ve kaynak yüzeylerinin tamamen birbiri ile 
teması sağlanmalıdır.
• Kaynak yapılacak yüzey, ütü ile ısıtılmadan evvel sanayi alkolü 
ile temizlenmelidir.

• Kaynak ütü sıcaklığı 200-220°C arasında olmalıdır. Et kalınlığı 
az olan borular için üst ısı değerleri, çok olan borular için alt ısı 
değerleri seçilmelidir.

• Kaynak işlemi başladıktan sonra, kaynak soğuma süresince boru-
ların birleşme basınç değerleri eşit tutulmalıdır.

• FKS kanalizasyon boruları için kaynak basınç testi DIN 1610 
standardına göre, basınçlı içme suyu hatlarında ise EN 805 stan-
dardına göre yapılmaktadır.

FKS boru alın kaynak birleşim nokta kesiti.
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Köşe Kaynaklı (Ekstrüzyon) Birleştirme Yöntemi

Birleştirme Yöntemleri

...4,5

4,5...7

7...12

12...19

19...26

26...37

37...50

50...70

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

...45

45...70

70...120

120...190

190...260

260...370

370...500

500...700

...5

5...6

6...8

8...10

10...12

12...16

16...20

20...25

...5

5...6

6...8

8...11

11...14

14...19

19...25

25...35

...8

6...10

10...16

16...24

24...32

32...45

45...60

60...80

Boru
Et Kalınlığı

Kaynak Basıncı
0.15N/mm2

Dudak Yük.

Isıtma Süresi
0.15N/mm2

Isıtma Ütüsü
Çıkarma Süresi

Boru Birleş.
Basınç Çalışma

Süresi

Soğuma
Süresi

(mm) (mm) (sn.) (sn.) (sn.) (dk.)

FKS borular muf geçme noktalarından içten ve dıştan köşe kaynağı ile birleştirilebilir. Mufsuz olarak düz yapılan borularda da köşe 
kaynağı yapmak mümkün olmakla birlikte, bu kaynak yöntemi genel olarak özel projelerde FKS borulardan üretilen dirsek, çatal gibi ek 
parçaların üretiminde ve menhol, tank gibi özel teknik uygulamalarda kullanılan bir kaynak yöntemidir.
• Köşe kaynağı, yüksek basınçlı hatlarda kullanılacak boruların 
birleşiminde uygulanamaz, sadece düşük basınçlı cazibeli hatlarda 
kullanılacak boru ve menhollerde uygulanabilir. Ekstrüzyon kay-
nak makineleri, aynı yöntemle çalışmakla birlikte iki türlüdür.
• Elektrotla çalışan sıcak hava üflemeli kaynak makineleri,
• Granül hammaddeyi ekstrude eden sıcak hava üflemeli kaynak 
makineleri, köşe kaynağı (Ekstrüzyon kaynak] DVS 2207 standar-
dına göre yapılmaktadır.
• FKS boruların köşe kaynağı ile bir-
leştirilmesinde dikkat edilmesi gereken 
hususlar:
• Köşe kaynağı yapılacak ortamın ısısı 
5°C’nin altında olmam lıdır.
• Köşe kaynağı, gaz borularında ve ba-
sınçlı içme suyu hatlarında kullanılma-

malıdır.
• Kaynak yapılacak parçalar ile kaynak elektrotlarının malzemesi 
aynı sınıf olmalı ve kullanılan kaynak elektrotlarının çapları 3 veya 
4 mm. olmalıdır.
• Kaynak yapılacak yüzeyler çok temiz olmalı, kaynaktan hemen 
önce raspa ile yüzey oksidasyonu alınarak kaynak yapılmalıdır.
• Kaynak ekstruderi daima kaynak yapılacak yüzeye 45° açı ile tu-

tularak kaynak işlemi gerçekleştirilmeli-
dir.
• Büyük ve derin kaynaklarda bir kerede 
maksimum 4 mm. kalınlığında kaynak 
yapılmalı, soğuma işleminden sonra, 
tekrar raspa ile temizlendikten sonra 
kaynak üzerine müteakip kaynak yapı-
larak, istenen kalınlığa ulaşıncaya kadar 
işlem bu şekilde devam ettirilmelidir.

Alın Kaynak Aşamaları Alın Kaynak İşlem Süre Grafiği

Kaynak hazırlık (traşlama)

Birleştirme Soğutma

Isıtma

Basınç

Spesifik Basınç

Isıtma Basıncı

Kaynak
Basınç
Süresi

Basınçlı
Kuru
Birleştirme
Süresi

Isıtma Süresi Soğutma Süresi

Süre
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Birleştirme Yöntemleri

Tek Taraflı Dik Köşe Kaynağı Görünümü Köşe Kaynağı Hazırlık Detayları

Kaynak öncesi

Kaynak sonrası

Kaynak öncesi

Kaynak sonrası

Köşe Kaynağı Yatay Parça Kaynak Şekilleri

Tek Taraflı Dik Köşe Kaynağı Görünümü

Kaynak öncesi

Kaynak sonrası

Kaynak öncesi

Kaynak sonrası

Köşe Kaynağı Dik Parça Kaynak Şekilleri Köşe Kaynağı Dik Parça Kaynak Şekilleri
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Contalı Birleştirme Yöntemleri

Flanşlı Birleştirme Yöntemleri
FKS boruların bir diğer birleştirme yöntemi de DIN 16963’de belirtilen flanşlı 
birleştirme yöntemidir. Bu yöntem genellikle deniz deşarjı uygulamalarında ve 
tank bağlantılarında, farklı malzemeden üretilmiş boruların FKS boruyla birleş-
tirme noktalarında tercih edilmektedir. Flanşlı bağlantının en büyük avantajı de-
monte olmasıdır. 

Flanşlı bağlantıda kullanılan flanşlar DIN 2501’e uygun galvaniz çeliktendir. 
Projenin özelliğine göre paslanmaz çelik olarak da üretilmektedir. Flanş adaptör-
leri FKS boru ile bir bütün olarak üretilmekle birlikte gerekirse adaptör borudan 
bağımsız olarak üretilerek şantiye sahasında boruya kaynakla birleştirilebilmek-
tedir. FKS boruların flanşlı bağlantı uçları projenin niteliğine göre merkezlemeli 
geçme muflu olarak üretilebildiği gibi, düz uçlu da üretilebilmektedir. Düz uçlu 
üretimde boru birleşim noktasında sızdırmazlığı sağlamak için EN 681 standart-
larında belirtilen düz conta kullanılabilirken, merkezlemeli flanşlı birleştirmede 
aynı özellikte conta kullanılmakla birlikte, conta kullanılmadığı taktirde boru 
içerisinden birleşim noktasını ekstruzyon kaynak ile kaynak yaparak sızdırmazlığı 
sağlamak mümkündür.

EPDM Conta

FKS boruların contalı birleşim kesit resmi.

FKS boruların contalı birleşim kesit resmi.

FKS boruların contalı birleştirme yöntemine uygun olarak da üre-
timi yapılmaktadır. Akışkanların naklinde borulardan beklenen 
başlıca özelliklerden biri de sızdırmazlıktır. Özellikle kanalizasyon 
hatlarında sızdırmanın yanında bitki köklerinin boru içerisine gire-
rek tıkanmalara neden olması da söz konusudur. Akışkanların nak-
linde kullanılan borularda zemin hareketleri oluşumunda borular 

farklı hareket etmektedirler. Bu farklı çalışmalarda boruların gerek 
contalı birleşim noktalarından sızdırma riski taşımaları ve gerekse 
bu noktalardan bitki köklerinin boru içerisine girme riski taşıma-
ları sebebiyle zorunlu kalmadıkça contalı birleştirme yöntemi pek 
önerilmemektedir. Contalı birleştirmede kullanılan contalar EN 
681 standartlarına göre üretilmektedir.
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Kanalizasyon Uygulama Teknikleri

Kanalizasyon ve yağmur suyu hatları genel olarak üzerinde 
devamlı değişken trafik yüklerinin olduğu, yerleşim alanları-
nın cadde ve sokaklarından geçen, üzeri değişik malzemeler 
ile kaplanmış, ilk yatırım maliyeti de çok yüksek olan hatlar-
dır. Konumu gereği bu hatlara sık müdahele edilemez ve mü-
dahele maliyetleri de çok yüksektir. Bu nedenle kanalizasyon 
hatlarının çok uzun yıllar sağlıklı olarak hizmet verebilmesi 
için iyi bir projelendirme kadar, boruların seçiminin de çok 
iyi yapılmış olması büyük önem taşımaktadır.

Kanalizasyon hatlarında en çok karşılaşılan sorunlar, çökme 
ve kırılma, boru içine bitki köklerinin girmesi gibi çeşitli ne-
denlerle oluşan tıkanmalarve zemin sularının boru içerisine 
sızmasıdır. Özellikle zemin suyunun boru içerisine sızması, 
kanalizasyon hatlarının kapasitesinin dolmasına neden oldu-
ğu gibi arıtma tesisi olan sistemlerde arıtmanın işletme mali-
yetini de artırmaktadır. Deniz kenarında olan hatlarda tuzlu 
suyun boru içerisine girmesi arıtma tesislerinde mekanik do-
nanımın hızla korozyona uğramasına neden olduğu gibi, bi-
yolojik arıtmalarda bakterileri yok ederek sistemin tamamen 
devre dışı kalmasına neden olmaktadır.

FKS borular hafif olduklarından küçük çaplı borular iş maki-
nelerine gerek duyulmaksızm, büyük çaplı borular ise küçük 
iş makineleri ile halatla askıya alınarak çok kolaylıkla kanala 
indirilebilirler. Kural olarak tüm borular kanala düzgün bir 
hat olarak yerleştirilirler. Fakat FKS borular esnek yapıda ol-
dukları için küçük çaplı borular sınırlı ölçüde bükülebildiği 
gibi büyük çaplı borulara muf kısmından bağlantı yapılırken 
0,5°’lik bir eğim vermek mümkündür (Ör: 5 m. uzunluktaki 
bir boru için 5 cm.)

FKS Borularının Kanalizasyon Uygulama Tekniği

Minimum kanal genişliği iyi bir dolgu sıkıştırması yapabil-
mek için boru dış çapına göre her iki yandan 50 cm boşluk 
kalacak şekilde yapılmalıdır. Boru altına serilecek yatak taba-
kası DIN 4033 standardı gereği minimum “100 mm + 1/10 
x boru nominal çapı” kadar olmalıdır.FKS borular için döşe-
me eğimi 120° ile 180° arasında olmalıdır. Gerek FKS boru 
seçiminde, gerekse kanal kazısı ve dolgu işleminde arazinin 
toprak yapısının bilinmesi gereklidir. ATV 127 standardına 
göre toprak tanımlamaları aşağıdaki gibidir.

G1: Masif volkanik kayaçlar, ayrışmamış sağlam metamorfik 
kayaçlar ve sert tortul kayaçlar. Çok sıkı kum çakıl, çok katı 
kil ve siltli kil.

G2: Tüf ve aglomera gibi gevşek volkanik kayaçlar, süreksiz 
düzlemleri bulunan ayrışmış çimentolu tortu kayaçlar. Sıkı 
kum çakıl, çok katı kil ve siltli kil.

G3: Yumuşak süreksizlik düzlemleri bulunan, çok ayrışmış 
metamorfik kayaçlar ve çimentolu tortul kayaçlar. Orta sıkı 
kum çakıl, katı kil ve siltli kil.

G4: Yeraltı su seviyesinin yüksek olduğu yumuşak, kalın 
alüvyon tabakaları. Gevşek kum, yumuşak kil ve siltli kil.

Kanal Kazısı

da	: dış çap
a	 : alt yatak dolgu kalınlığı
b	 : üst yatak dolgu kalınlığı
c	 : üst dolgu kalınlığı

1 : yastık dolgu kalınlığı
2 : dolgu yüksekliği
3 : kanal derinliği
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Kanalizasyon Uygulama Teknikleri

Kanal dolgu malzemesi, boruların sıkıştırma esnasında zarar 
görmesini engelleyecek şekilde, dayanıklı stabilite ve yeterli 
taşıma kabiliyeti olan malzeme sınıfından seçilmelidir. Don-
muş malzemeler ve boruya zarar verebilecek keskin köşeli, 
sivri uçlu taşlar vs. dolgu malzemesi olarak kullanılamazlar. 
Aşağıda belirtilmiş olan malzemeler kanal dolgu malzemesi 
olarak uygundur.
• Yuvarlak kenarlı dolgu malzemesi.
• Tane çakıl.
• Çeşitli irilikteki çakıl taşı.
• Kum.
• Çakıllı kum (maksimum çap 20 mm).
• Kırma taş (maksimum çap 11 mm).

Kanal Dolgu Malzemesi

Boruların Yataklanması

Dolgu ve Sıkıştırma

Dolgu malzemesi sınıfları:

Dolgu için uygun Dolgu için uygun değil

Kazı toprağı dolguya elverişli ise, yataklamaya gerek kalmadan boru doğrudan kanal tabanına yatırılabilir. Kazı toprağı dolguya elverişli 
değil ise (taşlı, sulu vs.) kanal derinliği arttırılır ve kuru dolgu malzemesi ile (Ör: kum) yataklama yapıldıktan sonra boru yatak üzerine 
yerleştirilir. Dolgu malzemesi olarak yukarıda belirtilen malzemeler seçilerek yataklamanın kalınlığı minimum 100 mm. + 1/10 DN 
(mm.) olacak şekilde yapılır.

Açılan kanalda su mevcut ise yataklama işlemi yapılmadan önce su tamamen boşaltılarak yataklamanın yapılması gereklidir.

FKS borular döşenip kaynak işlemi yapıldıktan sonra, dolgu işlemi yapılmadan önce sız-
dırmazlık testi yapılmalıdır. Dolgu malzemesi borunun her iki yanına 30 cm. kalınlığında 
döküldükten sonra hafif çalışan kompaktör ile % 95 mukavemet sağlanıncaya kadar sıkıştı-
rılmalıdır. Bu işlem her 30 cm.’de bir boru üstünü 30 cm. geçinceye kadar devam etmelidir. 
Boru üzeri 30 cm. geçtikten sonra orta güçte kompaktör ile dolgu işlemi tamamlanmalıdır. 
Sıkıştırma derecesi statik hesaplamalara uymalı (minimum % 95 oranında olması gerekme-
mektedir.) Dolgunun döşenmesi esnasında hangi tip kompaktörün kullanılması gerektiği, 
kompaktörün dolgu üzerinden kaç kez geçmesi gerektiği ve dolgu kalınlığı gibi bilgiler dolgu 
aşamalarına göre tabloda belirtilmiştir.

V1: Yapışık olmayan ya da hafif yapışık kum ve çakıl 	 Kullanıma uygun
V2: Yapışık, karışık taneli karma kum ve çakıl 	 Kullanıma çok uygun
V3: Yapışık, tanesiz toprak, çamur ve kil 	 Kullanılmaz

FKS boruların profilleri arasına giren dolgu malzemesi, iyi bir gömlekleme oluşturarak boruyla bütünleşerek borunun yük mukavemetini arttırır.

Toprak Sıkıştırma Oranı, Dolgu Kalınlığı ve Kompaktör Geçiş Sayısı Cetveli

Kompaktörle Sıkıştırma İşlemiKompaktör tipi

1. Hafif kompaktör (dolgu için)

2. Orta ve Ağır kompaktör (üst dolgu için)

Zıpzıp	 Hafif
Kompaktör	 Orta
Yuvarlak
Kompaktör	 Hafif
Kompaktör	 Hafif
	 Orta
Silindir
Kompaktör	 Hafif

Zıpzıp	 Orta
Kompaktör	 Ağır
Yuvarlak	 Orta
Kompaktör	 Ağır
Kompaktör	 Orta	
Silindir
Kompaktör	 Orta

+	 max 15	 2-4
+	 20-40	 2-4

0	 20-30	 3-4
+	 max20	 3-5
+	 20-30	 3-5

+	 20-30	 4-6

+	 20-40	 2-4
+	 40-50	 2-4
0	 20-40	 3-4
0	 30-50	 3-4
+	 30-50	 3-5

+	 20-50	 4-6

+	 max 15	 2-4
+	 15-30	 3-4

+	 15-25	 3-5
0	 max 15	 4-6
+	 15-25	 4-6

+	 15-25	 5-6

+	 15-20	 2-4
+	 20-40	 2-4
+	 25-35	 3-4
+	 30-50	 3-4
0	 20-40	 3-5

+	 20-40	 5-6

+	 max 10	 2-4
+	 10-30	 2-4

+	 20-30	 3-5
-	   -	 -
-	   -	  -

-	   -	  -

+	 10-30	 2-4
+	 20-30	 2-4
+	 20-30	 3-5
+	 30-40	 3-5
-	    	  -
 	   -	   
-	   -	  -

max 25 kg
25-60 kg

max 100 kg
max 100 kg
100-300kg

max 600 kg

25-60 kg
60-200 kg
100-500 kg
max 500 kg
300-750 kg

600-8.000 kg

Kompaktör ağırlığı
(kg) V1

Kullanıma Uygun Geçiş SayısıDolgu Kalınlığı (cm)
V2

Kullanıma Uygun Geçiş SayısıDolgu Kalınlığı (cm)
V3

Kullanıma Uygun Geçiş SayısıDolgu Kalınlığı (cm)
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

Kanalizasyon Uygulama Teknikleri

Altyapı uygulamaları zorve zahmetli çalışmalardır. Uygulama 
safhasında belirsizliklerden kaynaklanan sürprizlerle karşılaş-
mak her zaman mümkündür. Çoğu zaman uygulamalar es-
nasında açık kazı yapılması mümkün olmayan dar ve kapalı 
alanlarda boru döşemesi gerekmektedir.

Bu tür sorunlar en çok yerleşim alanlarında altyapı yenile-
mesi yapılmadan, mevcut binaların yıkılarak içerisinde daha 
çok insanın yaşadığı çok katlı binaların yapıldığı birimlerde 
karşımıza çıkmaktadır. Zaman içerisinde mevcut altyapının 
çöküntü, tıkanma gibi nedenlerle kullanılamaz hale gelme-
si veya kapasitesinin yetersiz hale gelmesi ile yenilenmeleri 
gerekir.

Bu gibi durumlarda FKS borular relining yöntemi ile eski 
hatların içerisinden çok rahatlıkla geçirilebilir. Özellikle be-
ton boruya nazaran sürtünme katsayısının çok düşük olması 
nedeniyle mevcut beton borulardan bir alt çapı kullanabilme 
imkanı, beton boruların içerisinden FKS boruların geçirile-
rek çok büyük kazı yapılmadan sorunun kalıcı ve ekonomik 
olarak çözülmesini sağlar.

Relining yönteminde FKS boru geçirilecek tünel veya boru 
başlangıç noktasında açılacak kanal içerisinde borular birbiri-
ne kaynatılarak devamlı itme veya çekme yöntemi ile mevcut 
arızalı hattın içerisine sürülür. Burada en önemli nokta işlem 
tamamlandıktan sonra sistemin uzun yıllar sağlıklı hizmet 
verebilmesi için, mevcut boru ile FKS boru arasındaki boş-
luğun beton enjekte edilerek iyi bir gömlekleme işleminin 
yapılmasıdır.

Günümüz teknoloji toplumunda sanayinin hızla geliştiği, 
nüfusun giderek arttığı, dolayısıyla evsel ve sanayi atıklarının 
yerleşme alanlarının yakınlarında dev çöp dağları oluşturduğu 
bilinen bir gerçektir. Oluşan bu çöp yığınlarının toplum sağlı-
ğına büyük tehdit oluşturmasının yanında en büyük sorunlar-
dan biri de her geçen gün azalan yeraltı su kaynaklarında neden 
olduğu kirliliktir.

Bugün modern toplumlarda ve ülkemizde de kabul görmüş 
bulunan en sağlıklı çözüm, bu çöp birikintilerini, oluşturulan 
bir çöp havzasında toplayarak, sızıntı sularını drene ederek arıt-
mak, oluşan metan gazlarını tahliye etmek veya sıvılaştırarak 
enerji kullanımına sunmaktır. Kapasitelerini tamamlayan çöp 
havzalarının üzeri geçirimsiz toprak katmanı ile kapatılıp, üzer-
leri tekrar nebati toprakla kaplanarak yeşil alanlar haline dönüş-
türülüp görüntü kirliliğini de önlemek mümkün olmaktadır.

Katı atıklar mevcut bir çok kimyasalı içerdiği gibi, bozunum 
yoluyla da sürekli birçok kimyasalın oluşumuna neden olurlar. 
Bu süreç uzun yıllar devam eder. Bu nedenle ağır çöp yığınları-
nın yüküne ve oluşan kimyasallara çok uzun yıllar mukavemet 
gösterecek en ideal malzeme HDPE borulardır. Gerek sızıntı 
suyu drenajında ve gerekse metan gazı tahliyelerinde kullanılan 
FKS borular DIN 16961 standardının öngördüğü koşullarda 
güvenlikle kullanılmalıdır. Drenaj maksatlı kullanılacak boru-
ların döşeme şartlan ve çalışma sistemleri ve testleri DIN 4266 
standartlarına göre yapılmaktadır.

FKS Borular Relining Uygulama Tekniği

FKS Borularla Katı Atık Projeleri Uygulama Tekniği
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Kanalizasyon Uygulama Teknikleri

FKS borulardan aynı zamanda 3.600 mm. iç çapa kadar her 
türlü silindirik menhol ve tanklar üretmek mümkündür. 
Özellikle katı atık projelerinde drenaj suyu ve gaz toplama 
menholleri için sistem bütünlüğü açısından en sağlıklı çö-
zümdür. Arıtma tesislerinde yeraltı tankları, dinlendirme ve 
çökelti havuz bağlantılarında kesin sızdırmazlık sağlayan, ko-
rozyona mukavim ideal üründür.
FKS sistemi, üretildiği hammaddenin özelliği nedeniyle 
kolay işlenebilen, her türlü birleştirme yöntemine uygun bir 
malzeme olduğundan kritik projelere, pratik, ekonomik ve 
kalıcı çözümler getirir.

FKS borular ile karayolları, demiryolları gibi ulaşım hatla-
rının menfez geçişi ve her türlü drenaj işlemi yapılabildiği 
gibi, yaya geçiş güvenliği açısından hemzemin geçit yapmak-
ta mümkündür.

FKS Menhol ve Uygulama Tekniği

FKS Borularının Diğer Uygulamaları
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

FIRAT FKS Boru ve Ek Parçaları
1.

3.

2.

4.

Dirsek, Çatal ve Redüksiyonlar

Menhol ve Bacalar
Evsel Bağlantı Parçaları 

Özel Bağlantı Parçaları

FKS boru sisteminde boruların kullanım amaçlarına yönelik 
her türlü ek parçayı yapmak mümkün olduğu gibi ek parçala-
rın uçları da boru tiplerinde belirtildiği gibi hertürlü birleşim 
şekline uygun üretilebilmektedir.

Bu sistemde tüm ek parçalar DIN 16961 standardında belir-
tilen değerlere göre imal edilmektedir. Standartta yer almayan 
özel tasarım ve mühendislik imalatları istenilen amaca yönelik 
olarak tarafımızdan teknik hesapları yapılarak üretilmektedir.

FKS boru sisteminde boru tipi ve kullanım yerlerine göre is-
tenilen dirseklerin uç kısımları değişik birleştirme yöntemine 
uygun olarak yapılmaktadır. Standart yapılan dirsek ölçüleri 
aşağıdaki tabloda belirtilmiştir.

Dirsek, Çatal ve Redüksiyonlar

FKS Dirsek

300

400

500

600

700

800

900

1.000

1.100

1.200

1.300

1.400

1.500

1.600

1.800

2.000

2.000-3.600

I (mm.) Segman AdediNoramin
Çap (mm.) 2

a=15º a=30º a=45º a=60º a=75º a=90º

100

160

170

180

200

210

220

240

250

270

300

330

360

390

420

450

2

190

210

235

270

300

320

340

380

400

430

460

490

520

650

580

610

3

230

270

310

350

400

430

470

520

560

600

640

680

720

760

800

840

3

280

330

390

450

510

560

620

680

750

800

860

920

980

1.040

1.100

1.160

4

330

410

490

560

550

720

790

870

950

1.020

1.100

1.180

1.260

1.340

1.420

1.500

4

410

510

600

700

820

900

1.000

1.100

1.200

1.300

1.400

1.500

1.600

1.700

1.800

1.900

Pr
oj
el
er
de

 b
el
irt
ile

n 
et
 k
al
ın
lık
 d

eğ
er
le
ri

Projeye göre ölçümlendirme ve özel imalat

DIN 16961 Standartlarına Göre Dirsek Segment Ölçüleri
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FIRAT FKS Boru ve Ek Parçaları

FKS boru sisteminde boru tipi ve kullanım yerlerine göre 
istenilen açılarda tekli ve çoklu çatallar, uç kısımları değişik 
birleştirme yöntemine uygun olarak yapılmaktadır. Stan-
dart yapılan çatal ölçüleri aşağıdaki tabloda belirtilmiştir.

FKS Çatallar

FKS Redüksiyonlar

300

400

500

600

700

800

900

1.000

1.100

1.200

1.300

1.400

1.500

1.600

1.800

2.000

2.000-3.600

İç Çap
DN1 (mm.)

İç Çap
DN2 (mm.)

100/150/200/250

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

100/150/200/250/300

mm.

1.100

1.300

1.400

1.650

1.900

1.900

2.000

2.000

2.100

2.100

Z
mm.

350

400

400

450

500

500

500

500

500

500

Z1
mm.

750

900

1.000

1.200

1.400

1.400

1.600

1.600

1.600

1.800

Z2

Projeye göre ölçümlendirme ve özel imalat

DIN 16961 Standartlarına Göre Çatal Segment Ölçüleri

300

400

500

600

700

800

900-3.400

İç Çap
DN1 (mm.)

İç Çap
DN2 (mm.)

Redüksiyon
boyu (mm) L

400

500

500

600

600

700

700

800

800

900

900

1.000

1.000-3.600

350

700

350

700

350

750

400

750

350

750

350

750

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

t1

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

t2

Projeye göre ölçümlendirme ve özel imalat

DIN 16961 Standartlarına Göre Çatal Segment Ölçüleri
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

FIRAT FKS Boru ve Ek Parçaları

FKS boru sistemi komple çözüm üreten bir sistem olduğu 
için, özellikle kanalizasyon pojelerinin en büyük sorunların-
dan olan menhol ve bakım bacaları FKS sistemi ile tama-
men güvenilir ve pratik çözüme kavuşturulmaktadır. Projede 
kullanılacak menhol ve bacalar projeye uygun olarak Fırat 
Tesisleri’nde üretilmekte ve uygulama sahasında normal boru 
birleşimi gibi borularla birleştirilmektedir.

FKS Boru, Menhol ve Bacaları
Kanalizasyon sistemlerinde değişik kanalların birleşim nok-
talarında, denetim ve dönüş noktalarında menhol ve bacala-
ra ihtiyaç vardır. Menholler üst kapak yuvalan dahil tamamı 
HDPE’den üretilebileceği gibi üst kısımlarını betonla yap-
mak da mümkündür. Tamamı HDPE’den yapılan menhol ve 
bacaların üst kapak sistemleri teleskobik olarak üretilebilir. 
Bu şekilde yapılan kapakların en büyük avantajı, yol sevi-
yesinde herhangi bir değişiklik olduğunda menhol kapağını 
çok pratik şekilde yol seviyesine göre ayarlayabilmektir. 

Menhol ve bacalar projeye uygun olarak, boru giriş ve çıkış 
noktaları üzerine bağlantı sistemleri monte edilmekte ve şan-
tiye sahasında çok hızlı ve kolay montaj yapılabilmektedir. 
Menhol ve bacaların çap, et kalınlığı gibi verileri çalışacakları 
ortamın yük ve zemin suyu değerine göre hesaplanark belile-
nir. Üst kapağı beton olarak tasarlanan menhol ve bacaların 
beton kapak yükü ise çevresindeki toprağa bindirilir.

İç kısımları farklı renklerde üretilebilen menhol ve bacala-
rın güvenli kontrolü için iç kısımlarına iniş çıkış merdiveni, 
kontrol basamağı ve arklar da yapılabilmektedir. Menhol ve 
bacaların tabanları, giriş çıkış bağlantıları komple HDPE’den 
üretildikleri için oksitlenme, sızdırma gibi sorunlar oluşmaz.

FKS kanalizasyon sisteminde “giriş-çıkış” ve “teğet” olmak 
üzere iki farklı menhol ve baca üretilmektedir.

Bu tür menholler özellikle ikiden çok giriş ve çıkışı olan, 
dönüş noktalan için uygun menhollerdir. Bu tür menholler 
giriş ve çıkış iç çaplan 300 mm.’den 700 mm.’ye kadar olan 
borular için idealdir. İD 1.000 mm. çaplı menholler, İD 300 
mm.’den 500 mm.’ye kadar olan borular için, ID 1.200 mm. 
çaplı menholler, İD 600 mm.’den 900 mm.’ye kadar olan 
borular için uygundur. Bu tür menhollerin de tabanı HDPE 
veya PP’den kaynaklı olarak yapılmakta, bu özelliğinden do-
layı kesin sızdırmazlık sağladığı gibi, taban üzerine aynı mal-
zemeden basamak ve ark yapmak da mümkün olmaktadır. 
Aynı malzemeden yapılan taban üzerine betondan basamak 
veya ark yapmak da mümkün olmakla birlikte bu tür uygula-
ma pek önerilmemektedir.

FKS Menhol ve Bacaların Başlıca Özellikleri:
• İç yüzeyleri kontrol kolaylığı açısından açık (sarı) renkte 
üretilmektedir.
• Klasik uygulamalardan çok hafiftir.
• 3.600 mm. iç çapa kadar üretim yapılabilmektedir.
• iç ve dış yüzeyleri pürüzsüzdür.
• Şantiye sahasına uygulamaya hazır getirildikleri için nakliye 
ve stok problemi yoktur.
• Kimyasallara karşı yüksek mukavemet gösterirler.
• Kesin sızdırmazlık sağlarlar.
• Sismik zemin hareketlerinden ve depremden etkilenmezler.
• Sürtünmeden kaynaklanan basınç kayıpları minimum se-
viyededir.
• Asgari 50 yıl çalışma ömrü vardır.

Menhol, Baca ve Tanklar

Giriş - Çıkış Menholler

Dönüş noktasında giriş çıkışlı 
menhol, boru içi ark ve merdiven 
uygulamalı.

Beton menhol uygulaması,
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FIRAT FKS Boru ve Ek Parçaları

FKS boru sisteminde iç çapı 800 mm. ve daha üstü boru-
lar için en ekonomik ve pratik menhol uygulaması teğet 
menhollerdir. Bu tip uygulamalarda standart menhol iç çapı 
1.000 mm. olarak üretilmekte, menhol boru hattının orta-
sından teğet geçecek şekilde monte edilmektedir.

Teğet menhollerde de basamak ve HDPE teleskobik kapak 
veya beton kapak uygulamaları yapılabil-mektedir. Bu men-
hol uygulaması ile düz boru hatlarında olduğu gibi açılı dö-
nüşlerde de sağlıklı uygulama yapmak mümkündür.

FKS sisteminde 300 mm. iç çaptan 3.600 mm. iç çapa ka-
dar silindirik, dikey ve yatay tank üretimi yapılmaktadır. Bu 
tanklara her türlü giriş ve çıkış bağlantıları, kapaklar ve vana-
lar bağlamak mümkündür. FKS tanklar 2.000 ile 50.000 lt. 
kapasiteli olarak üretilmektedir. 

FKS tanklar üretildikleri malzemenin özelliğinden dolayı 
birçok kimyasala dayanıklı olup, tamamen hijyenik ürün 
olduklarından her türlü sıvı ve katı gıdaların stoklanması 
için uygundur. Tankların iç ve dış yüzeyleri pürüzsüz ya-
pıda oldukları gibi, iç yüzeylerini farklı renklerde yapmak 
mümkündür. HDPE’den üretilen tanklar minimum 5 mm. 
maksimum 100 mm. et kalınlığında, PP’den üretilen tanklar 
minimum 5 mm. maksimum 80 mm. et kalınlığında üretil-
mektedirler.

HDPE’den üretilen FKS tanklar UV’ye dayanıklı siyah renk-
te üretildiklerinden her türlü dış ortamda kullanıma olanak 
verirler. PP tanklar açık renkli olduklarından doğrudan gü-
neş ışınlarına maruz kalmayan kapalı mahallerde kullanıma 
uygundur.

Teğet Menholler

FKS Tankları

Oynar döküm halka

Teğet menhol uygulaması

Redüksiyon Geçişli Menhol

Teğet Menhol

90º Geçişli Teğet Menhol

PP’den üretilmiş tank örneği

Döküm kapak

Kanal kapağı Kanal kapağı

Kanal kapağı

Üst Kenar Üst Kenar

Üst Kenar

Beton Ring Beton Ring

Beton RingA

A-B

B

HDPE Profil Boru

HDPE Profil Boru

HDPE
Profil Boru

Merdiven

Merdiven

Merdiven
Çalışma Yeri

Çalışma Yeri

Çalışma Yeri

Taban

Taban

Taban

Beton tabaka Beton tabaka

Beton tabaka

Beton halka

Redüksiyon

Menhol çapı

Menhol çapı

M
en

ho
l Y

ük
se

kl
iğ

i

M
en

ho
l Y

ük
se

kl
iğ

i

M
en
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kl
iğ

i
Menhol Çapı

D
N

 ç
ık

ış

D
N

 g
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ş

33
0

Döküm halka
PE Teleskop boru

PE Profil boru

PE BOS

Başlıca FKS Tank Uygulama Alanları
• Su tankları (özellikle bina içi depolar).
• Sıvı gıda maddelerinin stoklanması.
• Hububat ve bakliyatların stoklanması.
• İşlenmiş çay ve tütün depoları.
• Endüstriyel toz kimyasalların stoklanması.
• Katı atık projeleri metan gazı tankları.
• Arıtma tesisleri proses tankları.
• Asit tankları.
• Madeni yağların stoklanması.

HDPE’den üretilmiş
tank örneği
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

FIRAT FKS Boru ve Ek Parçaları

FKS boru sistemi, uygulandığı tüm projelerde gereksinim 
duyulan tüm ek parça ve özel bağlantı parçalarına sistem 
bütünlüğü ve güvenirliliği içerisinde pratik ve ekonomik çö-
zümler getirir. Sistemde kullanılması gereken tüm ek parçalar 
aynı malzeme ile üretilir ve birleştirilir.

Flanş Adaptörü ve Flanşlar
FKS sisteminde gerek boruların, gerekse tank ve menhollerin 
demonte bağlantılarında flanşlı geçiş sistemi kullanılmakta-
dır. Bu sistemde flanş adaptörleri, HDPE veya PP malzeme-
den üretilmektedir. Flanşlar, paslanmaz çelik veya galvaniz 
kaplı çelikten üretilebildiği gibi HDPE veya PP kaplı çelik 
de yapılabilmektedir.

Flanş adaptörlerinin boru veya tanklara bağlantısı, bağlantı 
noktasının özelliğine göre alın kaynağı veya ekstrüzyon kay-
nağı yöntemi ile yapılmaktadır. Bu işlem üretim tesisinde ya-
pılabildiği gibi, şantiye sahasında veya uygulama noktasında 
da yapılabilir.

Büyük çaplı ve kritik projelerde flanş adaptörü FKS boru ile 
bütün olarak üretilip, sonradan üzerine flanş takılabilir.

Kanalizasyon sistemlerinde beton menhol veya baca uygu-
laması yapıldığında, borunun betona kesin sızdırmazlık sağ-
layan bir şekilde birleşmesi ve betonun boru bağlantı kısmı 
içerisine boruyu kaynatmak için özel geçiş parçası uygulamak 
gerekir.

Özellikle arıtma tesisi uygulamalarında beton geçişleri kesin-
likle bu yöntemle yapılmalıdır. Beton geçiş parçası uygulama 
şekline göre elektrofüzyon kaynak donatılı muf şeklinde ola-
bildiği gibi, flanşlı bağlantıya uygun flanş adaptörü şeklinde 
veya alın kaynağı, ektrüzyon kaynağına da uygun şekilde üre-
tilebilmektedir.

Beton geçiş parçasının en büyük özelliği agresif yapılı beton-
la, sistemin sızdırmaz bir şekilde kaynamasını sağlamasıdır. 
Bu parçanın özel tasarım dış yüzeyi, betonla kesin sızdırmaz-
lık sağlayacak kaynaşımı sağlar. Beton geçiş parçası beton uy-
gulama esnasında beton kalıbına yerleştirilir.

Özel Bağlantı Parçaları

Beton Geçiş Parçaları
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FKS Boru Stoklama ve Nakliye Yöntemleri

FKS Boru Yükleme ve Nakliye Yöntemleri
• FKS boruların elektrofüzyon kaynak donatılı muf kısımları ve 
spigot uçları kirlenmeyecek şekilde ambalajlanmıştır. Kaynak esna-
sında temiz kalmaları için yükleme ve nakliye esnasında ambalajla-
rın bozulmamasına dikkat edilmelidir.
• FKS borular standart 6 m. boyunda olup, isteğe bağlı olarak iki 
boru fabrika sahasında kaynatılarak 12 m. boy olarak nakledilebilir.
• Borular iç içe teleskobik yerleştirilerek nakliyeden büyük avantaj 
sağlanabilir.
• Boruların yüklenmesi ve kanala yerleştirilmesi esnasında sert dar-
belerden korunmalı tekstil halat ile iki ucundan askıya alınarak kal-
dırılmalıdır.
• İş makineleri ile kaldırma işleminde kesin askı halatı kullanılmalı, 
forklift ile yüklemelerde forklift ayaklan uzun tutularak sert vuruş-
lardan kaçınılarak boru içerisine sürtünmeden yerleştirilmelidir. Bu 
tür kaldırma işleminde, borunun yırtılmaya neden olacak tek ucun-
dan askıda kalmamasına dikkat edilmelidir.
• Boruların özellikle uç kısımları ölçüsel olarak hassas üretildiğin-
den, kaynak esnasında sorun yaşamamak için yüklemede zarar 
görmesine engel olunmalı ve araç kasasının uç kısmına yavaş bir 
şekilde dayandırılmalıdır.
• Açık araç yüklemelerinde araç kasasının yan desteklerinin boruya 
zarar vermemesi için gerekli önlemler alınmalı, boruların kayma-
ması için orta ve uç kısımları tekstil halatı ile kuşaklanarak bağlan-
malıdır.

• Borular kesinlikle yerde sürüklenerek taşınmamalı, düzgün ze-
minlerde zarar görmeyecek şekilde yuvarlanarak götürülmelidir.
• Teleskobik yüklemelerde, küçük çaplı boru büyük çaplı borunun 
içerisine yerleştirilirken sürtünmemesine dikkat edilmeli ve muf 
kısımları şaşırtmalı konulmalıdır. Özellikle kaynak rezistanslarının 
zarar görmemesine dikkat edilmelidir.
• Araç içerisine istifli yüklemede boruların muf kısımları şaşırtmalı 
yerleştirilmelidir.
• Değişik çapların uygulanacağı projelerde, uygulamacıların değişik 
çaplı boruları aynı süre içerisinde kullanmaları, teleskobik yükle-
meye imkan vereceğinden nakliye açısından büyük avantaj sağla-
yacaktır. Şantiye iş programı yapılırken bu konunun da göz önüne 
alınması gereklidir.

FKS boru ve menholler üretildikleri malzeme gereği, gerek stoklamada gerekse nakliye ve taşıma esnasında özen gerektirirler. Elastik 
yapıda malzeme olduklarından düşme ve devrilmeden ziyade sert darbelerden zarar görebilirler. Bu doğrultuda FKS boruların stokla-
ması, yüklenmesi ve nakliyesi esnasında aşağıdaki konularda dikkatli olunmalıdır.

FKS Boru Stoklama Yöntemleri
• FKS borular doğrudan güneş ışığı almayan, mümkünse üzeri 
sundurma ile kaplı alanlarda stoklanmalıdır. Böyle ortamda süre-
siz stoklama yapılabilir.
• Tamamen kapalı sıcak ortamlarda uzun süreli stoklamadan ka-
çınılmalıdır.
• Doğrudan güneş ışığı alan ortamlarda maksimum stokta bekle-
me süresi bir yıldır.
• Stok sahası zemini düzgün ve sivri taş vs. gibi kesici materyalle 
den arındırılmış olmalıdır.
• FKS boruların üretildiği hammadde, yanıcı özellikte olduğun-

dan stoklamada gerekli emniyet tedbirleri alınmalıdır.
• Teleskobik (iç içe) stoklamada birden fazla boru üst üste konul-
mamalıdır.
• İstif (üst üste) stoklamada iç içe boru konulmamalıdır.
• 600 mm. çapındaki borular maksimum çapraz olarak üç sıra 
istiflenebilir, istiflemede boru muflan şaşırtmalı yerleştirilmelidir.
• 600 ile 1.000 mm. çaplar arası borular maksimum çapraz olarak 
iki sıra istiflenebilir, istiflemede boru muflan şaşırtmalı yerleşti-
rilmelidir.
• 1.000 mm. çap üzerindeki borular tek sıra stoklanabilir, istif 
yapılmamalıdır.

Teleskopik Stoklama İstif Stoklama
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FKS BORU VE EK PARÇALARI

FKS Boru Döşenmesinde Dikkat Edilecek Hususlar
FKS borular yüksek hidrostatik basınç içermeyen, tamamen dış yük 
mukavemeti ön plana alınarak tasarlanan borular olduğu için başlıca 
kullanım alanları, kanalizasyon ve deniz dejarjı gibi cazibeli akışkan-
ların ön plana çıktığı projelerdir.

Tasarlanan her projeden istenen verimin alınabilmesi için uygulama-
da kullanılacak boruların ve uygulama esaslarının önceden çok iyi 
bilinmesine ihtiyaç vardır. Bu nedenle proje aşamasında ve uygulama 
esnasında tüm detaylar göz önüne alınarak, sistem bir bütün olarak 
değerlendirilmelidir. Çünkü FKS borular projelere bir sistem bütün-
lüğü içerisinde kalıcı ve köklü çözümler getirmektedir.

1. Sağlıklı dolgu sıkıştırma işlemi yapılabilmesi için, kazı genişliğinin 
boru dış çapından minimum 100 cm fazla olması gerekmektedir. Bu 
şekilde kazı alanına merkezlenerek yerleştirilen borunun her iki yan-
dan kazı duvarlarına asgari A2= 50 cm mesafesi kalmaktadır.

2. Boru altına serilecek taban dolgusu, kazı zemininden asgari ola-
rak A1 = OD/10 + 10 cm yükseklikte olmalıdır. (Ancak A1 min. 
15 cm’dir. (OD: Boru dış çapı). Dolguda kullanılacak malzeme mak-
simum %20 nem ihtiva eden sıkıştırmaya elverişli, 0-20 mm çaplı 
taneli malzeme olmalıdır. Bu malzeme boru üzerine yerleştirilmeden 
önce minimum %95 oranında kompaktör ile sıkıştırılmalıdır. (EN 
1610). Kanal zemininin dolgu malzemesi boruların zarar görmesini 
engelleyecek şekilde dayanıklı stabilite ve yeterli taşıma kabiliyetinde 
olmalıdır.

3. Zemin şartlarının uygun olmadığı durumlarda kanal tabanında 
ihtiyaca göre jeotekstil, elek üstü iri çakıl/kırma taş, betonarme ya-
taklama veya bunların kombinasyonu ve de yeterince kompaksiyon 
işlemi ile zemin iyileştirmesi yapılabilir.

4. Yan dolgu yapılırken boru ile kanal duvarı arasında kompaktör 
rahat çalışacak şekilde minimum 50 cm boşluk olmalıdır. Yan dol-
gu, zemin dolgusundan itibaren her 30 cm dolguda bir, kompaktör 
ile min. %95 sıkıştırma oranı sağlanacak şekilde sıkıştırılmalıdır. Bu 
işlem aynı malzeme ile boru üzerine kadar tekrarlanarak dolgu işlemi 
tamamlanmalıdır, (ilgili Standart ATVA 127v e EN 1610).
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALARI

Kullanım Alanları
• İçme suyu boru hatları,
• Basınçlı sulama boru hatları,
• Ana şebeke bağlantı uygulamaları,
• Hidroelektrik santralleri,
• Gaz hatları,
• Arıtma tesisi boru hattı,
• İçme suyu arıtma tesisatı
• Yüzme havuzu boru hattı,
• Soğutma suyu boru hattı,
• Basınçlı hava hatları,
• Katı madde nakliye hatları,
• Kimyevi maddeler için boru hattı,
• Kılıflı jeotermal ısıtma boruları,
• Kablo muhafaza borusu,
• Kanalizasyon boru hatları,
• Katı atık metan gazı tahliyesi hattı,
• Katı atık drenaj hattı,
• Deniz deşarjı uygulaması,
• Balık çiftliği uygulaması.
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B
oru Sistem
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR
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PE 32 BORULAR
TS 418-2 prEN 12201-2

PE32

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

DIŞ ÇAP SDR21 – PN 2.6

-

-

-

2.0

2.4

3.0

3.6

4.3

5.3

6.0

6.7

7.7

-

-

-

0.24

0.363

0.561

0.801

1.15

1.72

2.19

2.75

3.60

S(mm) Kg/m
SDR9.4 – PN 6

2.2

2.7

3.5

4.3

5.4

6.8

8.1

9.7

11.8

13.4

-

-

0.124

0.186

0.310

0.475

0.741

1.17

1.66

2.37

3.52

4.55

-

-

S(mm) Kg/m
SDR6 – PN10

3.4

4.2

5.4

6.7

8.3

10.5

12.5

15.0

18.3

20.8

-

-

0.174

0.269

0.439

0.629

1.06

1.67

2.36

3.40

5.09

6.56

-

-

S(mm) Kg/m

PE32 borular pratikte şehir şebekesinden, bina bağlantıları için ara geçiş borusu olarak kullanılmakta, boru kalın etli olduğu için 
boru uçlarına pafta ile diş açılarak metal geçiş bağlantılarına olanak vermektedir.

S

da (od)
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S

da (od)

PE 63 BORULAR
ISO 4427-2
TS 418-2 prEN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE63

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

1400

1600

da
mm

SDR41 – PN 2.5 SDR26 – PN 4 SDR17.6 – PN6

7.500.214.315

7.500.214.355

7.500.214.400

7.500.214.450

7.500.214.500

7.500.214.560

7.500.214.630

7.500.214.710

7.500.214.800

7.500.214.900

7.500.214.910

7.500.214.920

7.500.214.940

7.500.214.960

7.500.213.050

7.500.213.063

7.500.213.075

7.500.213.090

7.500.213.110

7.500.213.125

7.500.213.140

7.500.213.160

7.500.213.180

7.500.213.200

7.500.213.225

7.500.213.250

7.500.213.280

7.500.213.315

7.500.213.355

7.500.213.400

7.500.213.450

7.500.213.500

7.500.213.560

7.500.213.630

7.500.213.710

7.500.213.800

7.500.213.900

7.500.213.910

7.500.213.920

7.500.213.940

7.500.213.960

7.500.211.020

7.500.211.025

7.500.211.032

7.500.211.040

7.500.211.050

7.500.211.063

7.500.211.075

7.500.211.090

7.500.211.110

7.500.211.125

7.500.211.140

7.500.211.160

7.500.211.180

7.500.211.200

7.500.211.225

7.500.211.250

7.500.211.280

7.500.211.315

7.500.211.355

7.500.211.400

7.500.211.450

7.500.211.500

7.500.211.560

7.500.211.630

7.500.212.032

7.500.212.040

7.500.212.050

7.500.212.063

7.500.212.075

7.500.212.090

7.500.212.110

7.500.212.125

7.500.212.140

7.500.212.160

7.500.212.180

7.500.212.200

7.500.212.225

7.500.212.250

7.500.212.280

7.500.212.315

7.500.212.355

7.500.212.400

7.500.212.450

7.500.212.500

7.500.212.560

7.500.212.630

7.500.212.710

7.500.212.800

7.500.212.900

7.500.212.910

7.7

8.7

9.8

11.0

12.3

13.7

15.4

17.4

19.6

22.0

24.5

29.4

34.4

39.2

2.0

2.5

2.9

3.5

4.2

4.8

5.4

6.2

6.9

7.7

8.6

9.6

10.7

12.1

13.6

15.3

17.2

19.1

21.4

24.1

27.2

30.6

34.4

38.2

45.9

53.5

61.2

2.0

2.3

2.9

3.6

4.3

5.1

6.3

7.1

8.0

9.1

10.2

11.4

12.8

14.2

15.9

17.9

20.1

22.7

25.5

28.4

31.7

35.7

40.2

45.3

51.0

56.6

2.0

2.3

2.9

3.7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

22.7

25.4

28.6

32.2

36.3

40.9

45.4

50.8

57.2

0.112

0.171

0.272

0.430

0.666

1.05

1.47

2.12

3.14

4.08

5.08

6.67

8.42

10.40

13.10

16.20

20.30

25.60

32.50

41.30

52.30

64.50

80.80

102

7.52

9.55

12.1

15.3

19.0

23.6

29.9

38.0

48.1

60.9

75.2

108

147

192

0.314

0,494

0.675

0.978

1.43

1.84

2.32

3.04

3.79

4.69

5.89

7.30

9.10

11.60

14.60

18.60

23.50

28.90

36.20

45.90

58.40

73.90

93.40

115

166

226

295

0.187

0.285

0.440

0.688

0.976

1.39

2.080

2.66

3.34

4.35

5.48

6.79

8.55

10.60

13.20

16.70

21.20

26.90

34

42

52.50

66.50

84.40

107

136

167

Kodu Kodu KoduS(mm) S(mm) S(mm)Kg/m Kg/m Kg/m
SDR11 – PN 10

Kodu S(mm) Kg/m
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PE 80 BORULAR
ISO 4427-2
TS 418-2 EN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE80

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

1400

1600

da
mm

S

da (od)

SDR33 – PN4

7.500.218.315

7.500.218.355

7.500.218.400

7.500.218.450

7.500.218.500

7.500.218.560

7.500.218.630

7.500.218.710

7.500.218.800

7.500.218.900

7.500.218.910

7.500.218.920

7.500.218.940

7.500.218.960

9.7

10.9

12.3

13.8

15.3

17.2

19.3

21.8

24.5

27.6

30.6

36.7

42.9

49.0

9.37

11.80

15.10

19.00

23.40

29.40

37.10

47.20

59.70

75.60

93.10

134

183

238

Kodu S(mm)Kg/m
SDR13.6 – PN10

7.500.220.032

7.500.220.040

7.500.220.050

7.500.220.063

7.500.220.075

7.500.220.090

7.500.220.110

7.500.220.125

7.500.220.140

7.500.220.160

7.500.220.180

7.500.220.200

7.500.220.225

7.500.220.250

7.500.220.280

7.500.220.315

7.500.220.355

7.500.220.400

7.500.220.450

7.500.220.500

7.500.220.560

7.500.220.630

7.500.220.710

7.500.220.800

2.4

3.0

3.7

4.7

5.6

6.7

8.1

9.2

10.3

11.8

13.3

14.7

16.6

18.4

20.6

23.2

26.1

29.4

33.1

36.8

41.2

46.3

52.2

58.8

0.232

0.356

0,549

0.873

1.24

1.77

2.62

3.37

4.20

5.50

6.98

8.56

10.90

13.40

16.80

21.20

26.90

34.10

43.20

53.30

66.90

84.60

107

136

Kodu S(mm)Kg/m
SDR11 – PN12.5

7.500.240.032

7.500.240.040

7.500.240.050

7.500.240.063

7.500.240.075

7.500.240.090

7.500.240.110

7.500.240.125

7.500.240.140

7.500.240.160

7.500.240.180

7.500.240.200

7.500.240.225

7.500.240.250

7.500.240.280

7.500.240.315

7.500.240.355

7.500.240.400

7.500.240.450

7.500.240.500

7.500.240.560

7.500.240.630

7.500.240.710

7.500.240.800

2.0

2.3

3.0

3.7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

22.7

25.4

28.6

32.2

36.3

40.9

45.4

50.8

57.2

0.112

0.171

0.272

0.430

0.666

1.05

1.47

2.12

3.14

4.08

5.08

6.67

8.42

10.40

13.10

16.20

20.30

25.60

32.50

41.30

52.30

64.50

80.80

102

Kodu S(mm)Kg/m
SDR9 – PN16

7.500.221.020

7.500.221.025

7.500.221.032

7.500.221.040

7.500.221.050

7.500.221.063

7.500.221.075

7.500.221.090

7.500.221.110

7.500.221.125

7.500.221.140

7.500.221.160

7.500.221.180

7.500.221.200

7.500.221.225

7.500.221.250

7.500.221.280

7.500.211.315

7.500.221.355

7.500.221.400

7.500.221.450

7.500.221.500

2.3

3.0

3.6

4.5

5.6

7.1

8.4

10.1

12.3

14.0

15.7

17.9

20.1

22.4

25.2

27.9

31.3

35.2

39.7

44.7

50.3

55.8

0.133

0.220

0.327

0.509

0.788

1.26

1.76

2.54

3.78

4.87

6.11

7.96

10.10

12.40

15.80

19.40

24.30

30.80

39.10

49.60

62.70

77.30

Kodu S(mm)Kg/m
SDR7.4 – PN20

7.500.222.020

7.500.222.025

7.500.222.032

7.500.222.040

7.500.222.050

7.500.222.063

7.500.222.075

7.500.222.090

7.500.222.110

7.500.222.125

7.500.222.140

7.500.222.160

7.500.222.180

7.500.222.200

7.500.222.225

7.500.222.250

7.500.222.280

7.500.212.315

7.500.222.355

7.500.222.400

7.500.222.450

3.0

3.5

4.4

5.5

6.9

8.6

10.3

12.3

15.1

17.1

19.2

21.9

24.6

27.4

30.8

34.2

38.3

43.1

48.5

54.7

61.5

0.154

0.240

0.386

0.600

0.936

1.47

2.09

3.00

4.49

5.77

7.25

9.44

11.90

14.80

18.60

23.00

28.90

36.50

46.30

58.80

74.40

Kodu S(mm)Kg/m

PE 80 Boru Ölçüm Tablosu
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İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

S

da (od)

PE 80 DOĞALGAZ BORULARI
ISO 4437
TS EN 1555-2
DVGW GW 335-A2

PE80

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

da
mm

3.0

3.0

3.0

3.7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.05

22.07

25.4

28.6

32.3

36.4

40.9

45.5

50.9

57.3

0.160

0.221

0.280

0.430

0.670

1.060

1.500

2.140

3.170

4.100

5.150

6.710

8.400

10.450

13.220

16.310

20.440

25.860

34.120

43.340

54.940

67.760

84.920

107.560

7.130.000.020

7.130.000.025

7.130.000.032

7.130.000.040

7.130.000.050

7.130.000.063

7.130.000.075

7.130.000.090

7.130.000.110

7.130.000.125

7.130.000.140

7.130.000.160

7.130.000.180

7.130.000.200

7.130.000.225

7.130.000.250

7.130.000.280

7.130.000.315

7.130.000.355

7.130.000.400

7.130.000.450

7.130.000.500

7.130.000.560

7.130.000.630

Kodu S(mm) Kg/m

2.3

2.3

2.3

2.3

2.9

3.6

4.3

5.2

6.3

7.1

8.0

9.1

10.3

11.4

12.8

14.2

15.9

17.9

20.2

22.8

25.6

28.4

31.9

35.8

0.128

0.164

0.214

0.272

0.472

0.671

0.955

1.385

2.050

2.630

3.315

4.310

5.490

6.750

8.530

10.515

13.200

16.700

21.235

27.000

34.100

42.000

55.000

69.200

SDR17.6

7.130.001.020

7.130.001.025

7.130.001.032

7.130.001.040

7.130.001.050

7.130.001.063

7.130.001.075

7.130.001.090

7.130.001.110

7.130.001.125

7.130.001.140

7.130.001.160

7.130.001.180

7.130.001.200

7.130.001.225

7.130.001.250

7.130.001.280

7.130.001.315

7.130.001.355

7.130.001.400

7.130.001.450

7.130.001.500

7.130.001.560

7.130.001.630

Kodu S(mm) Kg/m
SDR 11

PE 80 Boru Ölçüm Tablosu
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

S

da (od)

PE 100 BORULAR
ISO 4427-2
TS 418-2 prEN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE100

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

1400

1600

da
mm

SDR41 – PN4

7.500.187.315

7.500.187.355

7.500.187.400

7.500.187.450

7.500.187.500

7.500.187.560

7.500.187.630

7.500.187.710

7.500.187.800

7.500.187.900

7.500.187.910

7.500.187.920

7.500.187.940

7.500.187.960

7.7

8.7

9.8

11.0

12.3

13.7

15.4

17.4

19.6

22.0

24.5

29.4

34.4

39.2

7.52

9.55

12.1

15.3

19.0

23.6

29.9

38.0

48.1

60.9

75.2

108

147

192

Kodu S(mm)Kg/m
SDR33– PN5

7.500.187.315

7.500.187.355

7.500.187.400

7.500.187.450

7.500.187.500

7.500.187.560

7.500.187.630

7.500.187.710

7.500.187.800

7.500.187.900

7.500.187.910

7.500.187.920

7.500.187.940

7.500.187.960

9.7

10.9

12.3

13.8

15.3

17.2

19.3

21.8

24.5

27.6

30.6

36.7

42.9

49

9.37

11.80

15.10

19.00

23.40

29.40

37.10

47.20

59.70

75.60

93.10

134

183

238

Kodu S(mm)Kg/m
SDR26 – PN6.4

7.500.180.056

7.500.186.463

7.500.186.475

7.500.186.094

7.500.186.114

7.500.186.124

7.500.186.146

7.500.186.162

7.500.186.184

7.500.186.221

7.500.186.227

7.500.186.254

7.500.186.284

7.500.186.416

7.500.186.354

7.500.186.404

7.500.186.451

7.500.186.504

7.500.186.564

7.500.186.634

7.500.186.714

7.500.186.804

7.500.186.905

7.500.186.100

7.500.186.120

7.500.186.915

7.500.186.918

2.0

2.5

2.9

3.5

4.2

4.8

5.4

6.2

6.9

7.7

8.6

9.6

10.7

12.1

13.6

15.3

17.7

19.1

21.4

24.1

27.2

30.6

34,4

38.2

45.9

53.5

61.2

0.314

0.494

0.675

0.978

1.43

1.84

2.32

3.04

3.79

4.69

5.89

7.30

9.10

11.60

14.60

18.60

23.50

28.90

36.20

45.90

58.40

73.90

93.40

115

166

226

295

Kodu S(mm)Kg/m
SDR21 – PN8

7.500.184.040

7.500.184.050

7.500.184.063

7.500.184.075

7.500.184.090

7.500.184.110

7.500.184.125

7.500.184.140

7.500.184.160

7.500.184.180

7.500.184.200

7.500.184.225

7.500.184.250

7.500.184.280

7.500.184.315

7.500.184.355

7.500.184.400

7.500.184.450

7.500.184.500

7.500.184.560

7.500.184.630

7.500.184.710

7.500.184.800

7.500.184.900

7.500.184.910

7.500.184.912

7.500.184.915

7.500.184.918

2.0

2.4

3.0

3.6

4.3

5.3

6.0

6.07

7.7

8.6

9.6

10.8

11.9

13.4

15.0

16.9

19.1

21.5

23.9

26.7

30.0

33.9

38.1

42.9

47.7

57.2

66.7

76.2

0.239

0.359

0.565

0.807

1.16

1.74

2.20

2.80

3.68

4.63

5.73

7.26

8.90

11.22

14.13

17.94

22.84

28.90

35.70

44.70

56.50

72.00

91.20

115

143

205

279

365

Kodu S(mm)Kg/m
SDR17 – PN10

7.500.180.032

7.500.180.040

7.500.180.050

7.500.180.063

7.500.180.075

7.500.180.090

7.500.180.110

7.500.180.125

7.500.180.140

7.500.180.160

7.500.180.180

7.500.180.200

7.500.180.225

7.500.180.250

7.500.180.280

7.500.180.315

7.500.180.355

7.500.180.400

7.500.180.450

7.500.180.500

7.500.180.560

7.500.180.630

7.500.180.710

7.500.180.800

7.500.180.900

7.500.180.910

7.500.180.912

7.500.180.915

7.500.180.918

2.0

2.4

3.0

3.8

4.5

5.4

6.6

7.4

8.3

9.5

10.7

11.9

13.4

14.8

16.6

18.7

21.1

23.7

26.7

29.7

33.2

37.4

42.1

47.4

53.3

59.3

70.6

82.4

94.1

0.187

0.295

0.453

0.721

1.02

1.46

2.17

2.76

3.46

4.52

5.71

7.05

8.93

11.00

13.70

17.40

22.10

28.00

35.40

43.80

54.80

69.40

88

112

141

175

250

341

449

Kodu S(mm)Kg/m

PE 100 Boru Ölçüm Tablosu



www.genclerplastik.com

63

İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

PE 100 BORULAR
ISO 4427-2
TS 418-2 EN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE100

S

da (od)PE 100 Boru Ölçüm Tablosu

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

1400

1600

da
mm

SDR13.6 – PN12.5 SDR11 – PN16 SDR9 – PN20

7.500.175.032

7.500.175.040

7.500.175.050

7.500.175.063

7.500.175.075

7.500.175.090

7.500.175.110

7.500.175.125

7.500.175.140

7.500.175.160

7.500.175.180

7.500.175.200

7.500.175.225

7.500.175.250

7.500.175.280

7.500.175.315

7.500.175.355

7.500.175.400

7.500.175.450

7.500.175.500

7.500.175.560

7.500.175.630

7.500.175.710

7.500.175.800

7.500.175.900

7.500.175.910

7.500.175.912

7.500.175.915

7.500.176.020

7.500.176.025

7.500.176.032

7.500.176.040

7.500.176.050

7.500.176.063

7.500.176.075

7.500.176.090

7.500.176.110

7.500.176.125

7.500.176.140

7.500.176.160

7.500.176.180

7.500.176.200

7.500.176.225

7.500.176.250

7.500.176.280

7.500.176.315

7.500.176.355

7.500.176.400

7.500.176.450

7.500.176.500

7.500.176.560

7.500.176.630

7.500.176.710

7.500.176.800

7.500.176.900

7.500.176.910

7.500.176.912

7.500.171.020

7.500.171.025

7.500.171.032

7.500.171.040

7.500.171.050

7.500.171.063

7.500.171.075

7.500.171.090

7.500.171.110

7.500.171.125

7.500.171.140

7.500.171.160

7.500.171.180

7.500.171.200

7.500.171.225

7.500.171.250

7.500.171.280

7.500.171.315

7.500.171.355

7.500.171.400

7.500.171.450

7.500.171.500

7.500.172.020

7.500.172.025

7.500.172.032

7.500.172.040

7.500.172.050

7.500.172.063

7.500.172.075

7.500.172.090

7.500.172.110

7.500.172.125

7.500.172.140

7.500.172.160

7.500.172.180

7.500.172.200

7.500.172.225

7.500.172.250

7.500.172.280

7.500.172.315

7.500.172.355

7.500.172.400

7.500.172.450

7.500.172.500

7.500.172.560

7.500.172.630

2.4

3.0

3.7

4.7

5.6

6.7

8.1

9.2

10.3

11.8

13.3

14.7

16.6

18.4

20.6

23.2

26.1

29.4

33.1

36.8

41.2

46.3

52.2

58.8

66.1

72.5

87.0

104.1

2.0

2.3

3.0

3.7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

22.7

25.4

28.6

32.2

36.3

40.9

45.4

50.8

57.2

64.5

72.7

81.8

90.9

109.1

2.3

3.0

3.6

4.5

5.6

7.1

8.4

10.1

12.3

14.0

15.7

17.9

20.1

22.4

25.2

27.9

31.3

35.2

39.7

44.7

50.3

55.8

62.5

70.0

3.0

3.5

4.4

5.5

6.9

8.6

10.3

12.3

15.1

17.1

19.2

21.9

24.6

27.4

30.8

34.2

38.3

43.1

48.5

54.7

61.5

68.3

0.154

0.240

0.386

0.600

0.936

1.47

2.09

3.00

4.49

5.77

7.25

9.44

11.90

14.80

18.60

23.00

28.90

36.50

46.30

58.80

74.40

91.80

0.232

0.356

0.549

0.873

1.24

1.77

2.62

3.37

4.22

5.50

6.98

8.56

10.90

13.40

16.80

21.20

26.90

34.10

43.20

53.30

66.90

84.60

107

136

173

211

304

423

0.112

0.171

0.272

0.430

0.666

1.05

1.47

2.12

3.14

4.08

5.08

6.67

8.42

10.40

13.10

16.20

20.30

25.60

32.50

41.30

52.30

64.50

80.80

102

130

166

210

259

375

0.133

0.220

0.327

0.509

0.788

1.26

1.76

2.54

3.78

4.87

6.11

7.96

10.10

12.40

15.80

19.40

24.30

30.80

39.10

49.60

62.70

77.30

97.00

124

Kodu Kodu KoduS(mm) S(mm) S(mm)Kg/m Kg/m Kg/m
SDR7.4 – PN 25

Kodu S(mm) Kg/m
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR
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PE 100 EF MANŞON

PE 100 EF TAMİR ADAPTÖRÜ

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3
DIN 16963
DVGW GW 335 B2
PE 100 EF Manşon Ölçü Tablosu

755.44.16.020.0

755.44.16.025.0

755.44.16.032.0

755.44.16.040.0

755.44.16.050.0

755.44.16.063.0

755.44.16.075.0

755.44.16.090.0

755.44.16.110.0

755.44.16.125.0

755.44.16.140.0

755.44.16.160.0

755.44.16.180.0

755.44.16.200.0

755.44.16.225.0

755.44.16.250.0

755.44.16.280.0

755.44.16.315.0

755.44.16.355.0

755.44.16.400.0

SDR 11 - PN 16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

da
mm

80

85

92

103

112

129

133

141

152

171

181

180

202

217

232

210

220

230

254

300

L
mm

40

40

43

48

54

62

68

70

75

85

90

90

99

106

115

105

110

115

127

150

e
mm

31

36

44

54

66

83

96

114

140

161

180

200

222

246

276

310

345

390

445

495

D
mm

34

37

40

44

49

56

62

69

79

87

94

104

114

124

137

155

172.5

195

222.5

247.5

a
mm Kodu

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3
PE 100 EF Tamir Adaptörü Ölçü Tablosu

75.547.600.630

75.547.600.750

75.547.600.900

75.547.601.100

75.547.601.250

75.547.601.400

75.547.601.600

75.547.601.800

75.547.602.000

75.547.602.250

SDR 11 - PN 16

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

da
mm

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

L
mm

119

124

132

143

152

160

168

177

187

200

e
mm

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

D
mm

49

57

67

83

95

106

118

131

145

162

a
mm Kodu

da

a

e

L

D

d

da

z

h
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PE 100 EF Servis T Takım Düz Ölçü Tablosu

63
63
63
63
63
63
75
75
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90

110
110
110
110
110
110
125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
225
225
225
225
225
225

da
mm

20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63

d1
mm

184
219
184
219
219
219
189
224
189
224
224
224
197
232
197
232
232
232
208
243
208
243
243
243
217
252
217
252
252
252
225
260
225
260
260
260
133
268
233
168
168
268
242
277
242
277
277
277
252
287
252
287
287
287
265
300
265
300
300
300

h
mm

96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133
96
81
96
103
113
133

L
mm

130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167
130
130
130
137
147
167

z
mm

755.41.16.063.0
755.41.16.063.1
755.41.16.063.2
755.41.16.063.3
755.41.16.063.4
755.41.16.063.5
755.41.16.075.0
755.41.16.075.1
755.41.16.075.2
755.41.16.075.3
755.41.16.075.4
755.41.16.075.5
755.41.16.090.0
755.41.16.090.1
755.41.16.090.2
755.41.16.090.3
755.41.16.090.4
755.41.16.090.5
755.41.16.110.0
755.41.16.110.1
755.41.16.110.2
755.41.16.110.3
755.41.16.110.4
755.41.16.110.5
755.41.16.125.0
755.41.16.125.1
755.41.16.125.2
755.41.16.125.3
755.41.16.125.4
755.41.16.125.5
755.41.16.141.0
755.41.16.141.1
755.41.16.141.2
755.41.16.141.3
755.41.16.141.4
755.41.16.141.5
755.41.16.160.0
755.41.16.160.1
755.41.16.160.2
755.41.16.160.3
755.41.16.160.4
755.41.16.160.5
755.41.16.180.0
755.41.16.180.1
755.41.16.180.2
755.41.16.180.3
755.41.16.180.4
755.41.16.180.5
755.41.16.200.0
755.41.16.200.1
755.41.16.200.2
755.41.16.200.3
755.41.16.200.4
755.41.16.200.5
755.41.16.225.0
755.41.16.225.1
755.41.16.225.2
755.41.16.225.3
755.41.16.225.4
755.41.16.225.5

SDR 11 - PN 16
Kodu

L

h

d1

da

z
PE 100 EF SERVİS T TAKIM DÜZ
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

PE 100 EF Servis T Takım Vanalı Ölçü Tablosu

63
63
63
63
63
63
75
75
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90

110
110
110
110
110
110
125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
225
225
225
225
225
225

da
mm

20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63
20
25
32
40
50
63

d1
mm

192
192
192
192
192
192
197
197
197
197
197
197
205
205
205
205
205
205
216
216
216
216
216
216
225
225
225
225
225
225
233
233
233
233
233
233
241
241 
241 
241 
241 
241
250 
250 
250 
250 
250 
250
260
260 
260 
260 
260 
260
273 
273 
273 
273 
273 
273

h
mm

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

L
mm

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130 
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130 
130
130
130
130
130
130

z
mm

755.40.16.063.0
755.40.16.063.1
755.40.16.063.2
755.40.16.063.3
755.40.16.063.4
755.40.16.063.5
755.40.16.063.0
755.40.16.075.1
755.40.16.075.2
755.40.16.075.3
755.40.16.075.4
755.40.16.075.5
755.40.16.090.0
755.40.16.090.1
755.40.16.090.2
755.40.16.090.3
755.40.16.090.4
755.40.16.090.5
755.40.16.110.0
755.40.16.110.1
755.40.16.110.2
755.40.16.110.3
755.40.16.110.4
755.40.16.110.5
755.40.16.125.0
755.40.16.125.1
755.40.16.125.2
755.40.16.125.3
755.40.16.125.4
755.40.16.125.5
755.40.16.063.0
755.40.16.063.1
755.40.16.063.2
755.40.16.063.3
755.40.16.063.4
755.40.16.063.5
755.40.16.063.0
755.40.16.075.1
755.40.16.075.2
755.40.16.075.3
755.40.16.075.4
755.40.16.075.5
755.40.16.090.0
755.40.16.090.1
755.40.16.090.2
755.40.16.090.3
755.40.16.090.4
755.40.16.090.5
755.40.16.110.0
755.40.16.110.1
755.40.16.110.2
755.40.16.110.3
755.40.16.110.4
755.40.16.110.5
755.40.16.125.0
755.40.16.125.1
755.40.16.125.2
755.40.16.125.3
755.40.16.125.4
755.40.16.125.5

SDR 11 - PN 16
Kodu

L

h

d1

da

zPE 100 EF SERVİS T TAKIM VANALI
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3
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İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

e

a

L

da

PE 100 EF KÖRTAPA

PE 100 EF Körtapa Ölçü Tablosu

755.45.16.020.0

755.45.16.025.0

755.45.16.032.0

755.45.16.040.0

755.45.16.050.0

755.45.16.063.0

755.45.16.075.0

755.45.16.090.0

755.45.16.110.0

755.45.16.125.0

755.45.16.140.0

755.45.16.160.0

755.45.16.180.0

755.45.16.200.0

755.45.16.225.0

SDR 11 - PN 16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

da
mm

34

37

40

44

49

56

62

69

79

87

94

102

114

124

137

a
mm

74

80

90

102

116

137

151

178

200

218

235

260

294

305

329

L
mm

40

40

43

48

54

62

68

70

75

85

90

90

99

106

115

z
mm Kodu

da

S

z
L

PE 100 KÖRTAPA
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3
DVGW GW 335-B2
PE 100 Körtapa Ölçü Tablosu

755.17.16.020.0

755.17.16.025.0

755.17.16.032.0

755.17.16.040.0

755.17.16.050.0

755.17.16.063.0

755.17.16.075.0

755.17.16.090.0

755.17.16.110.0

755.17.16.125.0

755.17.16.140.0

755.17.16.160.0

755.17.16.180.0

755.17.16.200.0

755.17.16.225.0

SDR 11 - PN 16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

da
mm

3.0

3.0

3.0

3.7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

s
mm

40

40

45

50

57

68

75

84

94

100

106

110

142

142

142

L
mm

45

48

54

61

71

84

91

107

124

132

144

155

192

196

212

z
mm Kodu
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

PE 100 DIŞ DİŞLİ METAL GEÇİŞ ADAPTÖRÜ

DIN 2999

PE 100 Dış Dişli Ketal Geçiş Adaptörü Ölçü Tablosu

755.34.16.020.0

755.34.16.025.0

755.34.16.032.0

755.34.16.040.0

755.34.16.050.0

755.34.16.063.0

755.34.16.063.0

SDR 11 - PN 16

20

25

32

40

50

63

75

da
mm

1/2”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

R
mm

103

105

117

144

152

176

187

L
mm

64

64

72

84

88

104

108

L1
mm

20

22

25

28

34

42

52

L2
mm Kodu

L
L1

daR

L2

PE 100 İÇ DİŞLİ METAL GEÇİŞ ADAPTÖRÜ

DIN 2999

PE 100 Dış Dişli Ketal Geçiş Adaptörü Ölçü Tablosu

755.32.16.020.0

755.32.16.025.0

755.32.16.032.0

755.32.16.040.0

755.32.16.050.0

755.32.16.063.0

755.32.16.063.0

SDR 11 - PN 16

20

25

32

40

50

63

75

da
mm

1/2”

3/4”

1”

1.1/4”

1.1/2”

2”

2.1/2”

R
mm

89

91

104

128

138

152

163

L
mm

50

50

59

68

74

80

84

L1
mm

8

8

9

10

12

14

20

L2
mm Kodu

L
L1

daR

L2
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İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

DIN 2999

PE 100 Kaynaklı Çelik Geçiş Adaptörü Ölçü Tablosu

755.30.16.020.0

755.30.16.025.0

755.30.16.032.0

755.30.16.040.0

755.30.16.050.0

755.30.16.063.0

755.30.16.075.0

755.30.16.090.0

755.30.16.110.0

SDR 11 - PN 16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

da
mm

16

20

25

32

40

50

65

80

100

DN
mm

420

430

480

490

500

510

640

660

760

L
mm

180

180

200

200

200

200

250

250

300

L1
mm

180

180

200

200

200

200

250

250

300

L2
mm Kodu

L

L1 L2

daDN

PE 100 EF KÖRTAPA

z
S

da

L

PE 100 90º DİRSEK (ENJEKSİYON)
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 90º Dirsek (Enjeksiyon) Ölçü Tablosu

SDR 17 - PN 10 SDR 11 - PN 16

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

da
mm

45

50

55

55

64

70

80

90

90

95

103

105

115

125

L
mm

65

70

80

84

98

109

130

147

177

190

205

223

246

270

z
mm

755.04.10.063.0

755.04.10.075.0

755.04.10.090.0

755.04.10.110.0

755.04.10.125.0

755.04.10.140.0

755.04.10.160.0

755.04.10.180.0

755.04.10.200.0

755.04.10.225.0

3.8

4.5

5.4

6.6

7.4

8.3

9.5

10.7

11.9

13.4

Kodu S mm.

755.04.10.025.0

755.04.10.032.0

755.04.10.040.0

755.04.10.050.0

755.04.10.063.0

755.04.10.075.0

755.04.10.090.0

755.04.10.110.0

755.04.10.125.0

755.04.10.140.0

755.04.10.160.0

755.04.10.180.0

755.04.10.200.0

755.04.10.225.0

2.3

3.0

3.7

4.6

3.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

Kodu S mm.
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

PE 100 90º Dirsek (Konfeksiyon) Ölçü Tablosu

PE 100 60º Dirsek (Enjeksiyon) Ölçü Tablosu

z
S

da

L
R

z
S

da

L

R

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900

1000
1200

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900

1000
1200

da

da

mm

mm

250
250
300
300
300
300
300
350
350
350
350
400
400
400

120
150
150
150
160
160
170
170
180
180
190
200
250
250
250
250
300
300
300
350
400
400

L

L

mm

mm

375
420
473
533
600
675
750
840
945
1065
1200
1350
1500
1800

130
165
188
210
240
270
300
338
375
420
473
533
600
675
750
840
945
1065
1200
1350
1500
1800

R

R

mm

mm

548
585
676
724
778
838
897
1019
1103
1198
1306
1475
1585
1834

172
214
223
232
253
265
286
301
326
343
373
407
483
512
541
576
667
713
766
874
982
1099

z

z

mm

mm

SDR27.6 - PN 6

SDR27.6 - PN 6

755.04.06.250.0
755.04.06.280.0
755.04.06.315.0
755.04.06.355.0
755.04.06.400.0
755.04.06.450.0
755.04.06.500.0
755.04.06.560.0
755.04.06.630.0
755.04.06.710.0
755.04.06.800.0
755.04.06.900.0
755.04.06.910.0
755.04.06.920.0

755.03.06.090.0
755.03.06.110.0
755.03.06.125.0
755.03.06.140.0
755.03.06.160.0
755.03.06.180.0
755.03.06.200.0
755.03.06.225.0
755.03.06.250.0
755.03.06.280.0
755.03.06.315.0
755.03.06.355.0
755.03.06.400.0
755.03.06.450.0
755.03.06.500.0
755.03.06.560.0
755.03.06.630.0
755.03.06.710.0
755.03.06.800.0
755.03.06.900.0
755.03.06.910.0
755.03.06.920.0

9.1
10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
18.1
20.3
22.8
25.7
29.0
32.6
36.2
43.5

3.30
4.00
4.60
5.10
5.80
6.60
7.30
8.20
9.10

10.20
11.40
12.90
14.50
16.30
18.10
20.30
22.80
25.70
29.00
32.60
36.20
43.50

Kodu

Kodu

S mm

S mm

SDR17 - PN10

SDR17 - PN10

755.04.10.250.0
755.04.10.280.0
755.04.10.315.0
755.04.10.355.0
755.04.10.400.0
755.04.10.450.0
755.04.10.500.0
755.04.10.560.0
755.04.10.630.0
755.04.10.710.0
755.04.10.800.0
755.04.10.900.0
755.04.10.910.0
755.04.10.920.0

755.03.10.090.0
755.03.10.110.0
755.03.10.125.0
755.03.10.140.0
755.03.10.160.0
755.03.10.180.0
755.03.10.200.0
755.03.10.225.0
755.03.10.250.0
755.03.10.280.0
755.03.10.315.0
755.03.10.355.0
755.03.10.400.0
755.03.10.450.0
755.03.10.500.0
755.03.10.560.0
755.03.10.630.0
755.03.10.710.0
755.03.10.800.0
755.03.10.900.0
755.03.10.910.0
755.03.10.920.0

14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7
33.2
37.4
42.1
47.4
53.3
59.3
70.6

5.40
6.60
7.40
8.30
9.50

10.70
11.90
13.40
14.80
16.60
18.70
21.10
23.70
26.70
29.70
33.20
37.40
42.10
47.40
53.30
59.30
70.60

Kodu

Kodu

S mm

S mm

SDR11 - PN 16

SDR11 - PN 16

755.04.16.250.0
755.04.16.280.0
755.04.16.315.0
755.04.16.355.0
755.04.16.400.0
755.04.16.450.0
755.04.16.500.0
755.04.16.560.0
755.04.16.630.0
755.04.16.710.0
755.04.16.800.0

755.03.16.090.0
755.03.16.110.0
755.03.16.125.0
755.03.16.140.0
755.03.16.160.0
755.03.16.180.0
755.03.16.200.0
755.03.16.225.0
755.03.16.250.0
755.03.16.280.0
755.03.16.315.0
755.03.16.355.0
755.03.16.400.0
755.03.16.450.0
755.03.16.500.0
755.03.16.560.0
755.03.16.630.0
755.03.16.710.0
755.03.16.800.0

22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
45.4
50.8
57.2
64.5
72.7

8.20
10.00
11.40
12.70
14.60
16.40
18.20
20.50
22.70
25.40
28.60
32.20
36.30
40.90
45.40
50.80
57.20
64.50
72.70

Kodu

Kodu

S mm

S mm

PE 100 90º DİRSEK (KONFEKSİYON)

PE 100 60º DİRSEK (KONFEKSİYON)

DIN 16963
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İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

PE 100 45º DİRSEK (ENJEKSİYON)

PE 100 45º DİRSEK (KONFEKSİYON)

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3

PE 100 45º Dirsek (Enjeksiyon) Ölçü Tablosu

PE 100 45º Dirsek (Konfeksiyon) Ölçü Tablosu

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

da
mm

45

50

55

55

64

70

80

90

90

178

182

186

190

195

L
mm

65

70

80

84

98

109

130

90

177

190

205

223

246

270

z
mm

SDR17 - PN10

755.02.10.063.0

755.02.10.075.0

755.02.10.090.0

755.02.10.110.0

755.02.10.125.0

755.02.10.140.0

755.02.10.160.0

755.02.10.180.0

755.02.10.200.0

755.02.10.225.0

3.8

4.5

4.5

6.6

7.4

8.3

9.5

10.7

11.9

13.4

Kodu S mm
SDR11 - PN 16

755.02.16.025.0

755.02.16.032.0

755.02.16.040.0

755.02.16.050.0

755.02.16.063.0

755.02.16.075.0

755.02.16.090.0

755.02.16.110.0

755.02.16.125.0

755.02.16.140.0

755.02.16.160.0

755.02.16.180.0

755.02.16.200.0

755.02.16.225.0

2.3

3.0

3.7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

Kodu S mm

z
S

da

L

z

da

L

R

S

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

da
mm

180

180

190

200

250

250

250

250

300

300

300

350

400

400

L
mm

375

420

473

533

600

675

750

840

945

1065

1200

1350

1500

1800

R
mm

284

297

321

348

416

437

458

483

562

596

633

725

816

899

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.02.06.250.0

755.02.06.280.0

755.02.06.315.0

755.02.06.355.0

755.02.06.400.0

755.02.06.450.0 

755.02.06.500.0

755.02.06.560.0

755.02.06.630.0

755.02.06.710.0

755.02.06.800.0

755.02.06.900.0

755.02.06.910.0

755.02.06.920.0

9.1

10.2

11.4

12.9

14.5

165.3

18.1

20.3

22.8

25.7

29.0

32.6

36.2

43.5

Kodu S mm
SDR17 - PN10

755.02.10.250.0

755.02.10.280.0

755.02.10.315.0

755.02.10.355.0

755.02.10.400.0

755.02.10.450.0 

755.02.10.500.0

755.02.10.560.0

755.02.10.630.0

755.02.10.710.0

755.02.10.800.0

755.02.10.900.0

755.02.10.910.0

755.02.10.920.0

14.8

16.6

18.7

21.1

23.7

26.7

29.7

33.2

37.4

42.1

47.4

53.3

59.3

70.6

Kodu S mm
SDR11 - PN 16

755.02.16.250.0

755.02.16.280.0

755.02.16.315.0

755.02.16.355.0

755.02.16.400.0

755.02.16.450.0 

755.02.16.500.0

755.02.16.560.0

755.02.16.630.0

755.02.16.710.0

755.02.16.800.0

22.7

25.4

28.6

32.2

36.3

40.9

45.4

50.8

57.2

64.5

72.7

Kodu S mm
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

z

da

L

R

S

PE 100 30º DİRSEK (KONFEKSİYON)
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 30º Dirsek (Konfeksiyon) Ölçü Tablosu

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

da
mm

120

150

150

150

160

160

170

170

180

180

190

200

250

250

250

250

300

300

300

350

400

400

L
mm

135

165

188

210

240

270

300

338

375

420

473

533

600

675

750

840

945

1065

1200

1350

1500

1800

R
mm

132

164

166

168

181

184

196

200

213

217

232

247

303

310

317

326

384

396

406

469

533

561

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.01.06.090.0

755.01.06.110.0

755.01.06.125.0

755.01.06.140.0

755.01.06.160.0

755.01.06.180.0

755.01.06.200.0

755.01.06.225.0

755.01.06.250.0

755.01.06.280.0

755.01.06.315.0

755.01.06.355.0

755.01.06.400.0

755.01.06.450.0

755.01.06.500.0

755.01.06.560.0

755.01.06.630.0

755.01.06.710.0

755.01.06.800.0

755.01.06.900.0

755.01.06.910.0

755.01.06.920.0

3.3

4.00

4.60

5.10

5.80

6.60

7.30

8.20

9.10

10.20

11.40

12.90

14.50

16.30

18.10

20.30

22.80

25.70

29.00

32.60

36.20

43.50

Kodu S mm
SDR17 - PN10

755.01.10.090.0

755.01.10.110.0

755.01.10.125.0

755.01.10.140.0

755.01.10.160.0

755.01.10.180.0

755.01.10.200.0

755.01.10.225.0

755.01.10.250.0

755.01.10.280.0

755.01.10.315.0

755.01.10.355.0

755.01.10.400.0

755.01.10.450.0

755.01.10.500.0

755.01.10.560.0

755.01.10.630.0

755.01.10.710.0

755.01.10.800.0

755.01.10.900.0

755.01.10.910.0

755.01.10.920.0

5.40

6.60

7.40

8.30

9.50

10.70

11.90

13.40

14.80

16.60

18.70

21.10

23.70

26.70

29.70

33.20

37.40

42.10

47.40

53.30

59.30

70.60

Kodu S mm
SDR11 - PN 16

755.01.16.090.0

755.01.16.110.0

755.01.16.125.0

755.01.16.140.0

755.01.16.160.0

755.01.16.180.0

755.01.16.200.0

755.01.16.225.0

755.01.16.250.0

755.01.16.280.0

755.01.16.315.0

755.01.16.355.0

755.01.16.400.0

755.01.16.450.0

755.01.16.500.0

755.01.16.560.0

755.01.16.630.0

755.01.16.710.0

755.01.16.800.0

8.20

10.00

11.40

12.70

14.60

16.40

18.20

20.50

22.70

25.40

28.60

32.20

36.30

40.90

45.40

50.80

57.20

64.50

72.70

Kodu S mm



www.genclerplastik.com

73

İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

PE 100 EŞİT T (ENJEKSİYON)

PE 100 EŞİT T (KONFEKSİYON)

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3

PE 100 Eşit T (Enjeksiyon) Ölçü Tablosu

PE 100 Eşit T (Konfeksiyon) Ölçü Tablosu

20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
140
160
180
200
225

da
mm

107
117
144
168
189
224
410
286
317
353
440
460
480
500
530

L
mm

35
40
45
51
57
65
150
80
86
92
150
180
180
180
183

I
mm

54
59
71
84
95
112
128
143
158
175
220
230
240
280
265

z
mm

SDR17 - PN10

755.14.10.063.0
755.14.10.075.0
755.14.10.090.0
755.14.10.110.0
755.14.10.125.0
755.14.10.140.0
755.14.10.160.0
755.14.10.180.0
755.14.10.200.0
755.14.10.225.0

3.8
4.5
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4

Kodu S mm
SDR11 - PN 16

755.14.16.020.0
755.14.16.025.0
755.14.16.032.0
755.14.16.040.0
755.14.16.050.0
755.14.16.063.0
755.14.16.075.0
755.14.16.090.0
755.14.16.110.0
755.14.16.125.0
755.14.16.140.0
755.14.16.160.0
755.14.16.180.0
755.14.16.200.0
755.14.16.225.0

3.0
3.0
3.0
3.7
4.6
5.8
6.8
8.2

10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5

Kodu S mm

Z

da

daL

I

s

Z

da

daL

s

I

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900

1000
1200

da
mm

410
430
440
460
480
500
530
750
780
930
860

1000
1050
1200
1260
1330
1410
1500
1700
1800
2000

L
mm

150
152.5
150
150
150
150

152.5
250
250

302.5
302.5
300
300
350
350
350
350
350
400
400
400

I
mm

205
215
220
230
240
250
265
375
390
460
480
500
525
600
630
665
705
750
850
900
1000

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.14.06.110.0
755.14.06.125.0
755.14.06.140.0
755.14.06.160.0
755.14.06.180.0
755.14.06.200.0
755.14.06.225.0
755.14.06.250.0
755.14.06.280.0
755.14.06.315.0
755.14.06.355.0
755.14.06.400.0
755.14.06.450.0 
755.14.06.500.0
755.14.06.560.0
755.14.06.630.0
755.14.06.710.0
755.14.06.800.0
755.14.06.900.0
755.14.06.910.0
755.14.06.920.0

4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5

165.3
18.1
20.3
22.8
25.7
29.0
32.6
36.2
43.5

Kodu S mm
SDR17 - PN10

755.14.10.110.0
755.14.10.125.0
755.14.10.140.0
755.14.10.160.0
755.14.10.180.0
755.14.10.200.0
755.14.10.225.0
755.14.10.250.0
755.14.10.280.0
755.14.10.315.0
755.14.10.355.0
755.14.10.400.0
755.14.10.450.0 
755.14.10.500.0
755.14.10.560.0
755.14.10.630.0
755.14.10.710.0
755.14.10.800.0
755.14.10.900.0
755.14.10.910.0
755.14.10.920.0

6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7
33.2
37.4
42.1
47.4
53.3
59.3
70.6

Kodu S mm
SDR11 - PN 16

755.14.16.110.0
755.14.16.125.0
755.14.16.140.0
755.14.16.160.0
755.14.16.180.0
755.14.16.200.0
755.14.16.225.0
755.14.16.250.0
755.14.16.280.0
755.14.16.315.0
755.14.16.355.0
755.14.16.400.0
755.14.16.450.0 
755.14.16.500.0
755.14.16.560.0
755.14.16.630.0
755.14.16.710.0
755.14.16.800.0
755.14.16.900.0
755.14.16.910.0

10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
45.4
50.8
57.2
64.5
72.7
81.8
90.9

Kodu S mm



74

POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
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n 
B
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u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

Z

da

daL

I

s

PE 100 İNEGAL T
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 İnegal T Ölçü Tablosu

140
140
140
160
160
160
160
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
225
225
225
225
225
225
250
250
250
250
250
250
250
250
280
280
280
280
280

da1
mm

da2

90
110
125
90

110
125
140
90

110
125
140
160
90

110
125
140
160
180
90

110
125
140
160
180
90

110
125
140
160
180
200
225
90

110
125
140
160

mm

380
400
400
395
415
430
445
425
446
456
480
500
428
445
460
470
490
510
430
440
458
495
495
600
620
465
480
480
515
515
515
520
400
430
450
470
485

L
mm

79
82
87
79
82
87
92
79
82
87
92
98
79
82
87
92
98
105
79
82
87
92
98
105
79
82
87
92
98
105
112
120
79
82
87
92
98

I
mm

200
200
200
210
210
210
210
220
220
220
230
230
230
230
230
240
240
260
243
243
243
253
253
273
273
255
255
265
265
285
285
295
270
270
270
280
280

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.15.06.140.1
755.15.06.140.2
755.15.06.140.3
755.15.06.160.3
755.15.06.160.4
755.15.06.160.5
755.15.06.160.6
755.15.06.180.2
755.15.06.180.3
755.15.06.180.4
755.15.06.180.5
755.15.06.180.6
755.15.06.200.1
755.15.06.200.2
755.15.06.200.3
755.15.06.200.4
755.15.06.200.5
755.15.06.200.6
755.15.06.225.1
755.15.06.225.2
755.15.06.225.3
755.15.06.225.4
755.15.06.225.5
755.15.06.225.6
755.15.06.250.1
755.15.06.250.2
755.15.06.250.3
755.15.06.250.4
755.15.06.250.5
755.15.06.250.6
755.15.06.250.7
755.15.06.250.8
755.15.06.280.0
755.15.06.280.1
755.15.06.280.2
755.15.06.280.3
755.15.06.280.4

5.1
5.1
5.1
5.8
5.8
5.8
5.8
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
7.3
7.3
7.3
7.3
7.3
7.3
8.2
8.2
8.2
8.2
8.2
8.2
9.1
9.1
9.1
9.1
9.1
9.1
9.1
9.1

10.2
10.2
10.2
10.2
10.2

3.3
4.0
4.6
3.3
4.0
4.6
5.1
3.3
4.0
4.6
5.1
5.8
3.3
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
3.3
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
3.3
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
3.3
4.0
4.6
5.1
5.8

Kodu S1mmS2mm

755.15.10.140.1
755.15.10.140.2
755.15.10.140.3
755.15.10.160.3
755.15.10.160.4
755.15.10.160.5
755.15.10.160.6
755.15.10.180.2
755.15.10.180.3
755.15.10.180.4
755.15.10.180.5
755.15.10.180.6
755.15.10.200.1
755.15.10.200.2
755.15.10.200.3
755.15.10.200.4
755.15.10.200.5
755.15.10.200.6
755.15.10.225.1
755.15.10.225.2
755.15.10.225.3
755.15.10.225.4
755.15.10.225.5
755.15.10.225.6
755.15.10.250.1
755.15.10.250.2
755.15.10.250.3
755.15.10.250.4
755.15.10.250.5
755.15.10.250.6
755.15.10.250.7
755.15.10.250.8
755.15.10.280.0
755.15.10.280.1
755.15.10.280.2
755.15.10.280.3
755.15.10.280.4

8.3
8.3
8.3
9.5
9.5
9.5
9.5

10.7
10.7
10.7
10.7
10.7
11.9
11.9
11.9
11.9
11.9
11.9
13.4
13.4
13.4
13.4
13.4
13.4
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
16.6
16.6
16.6
16.6
16.6

5.4
6.6
7.4
5.4
6.6
7.4
8.3
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.15.16.140.1
755.15.16.140.2
755.15.16.140.3
755.15.16.160.3
755.15.16.160.4
755.15.16.160.5
755.15.16.160.6
755.15.16.180.2
755.15.16.180.3
755.15.16.180.4
755.15.16.180.5
755.15.16.180.6
755.15.16.200.1
755.15.16.200.2
755.15.16.200.3
755.15.16.200.4
755.15.16.200.5
755.15.16.200.6
755.15.16.225.1
755.15.16.225.2
755.15.16.225.3
755.15.16.225.4
755.15.16.225.5
755.15.16.225.6
755.15.16.250.1
755.15.16.250.2
755.15.16.250.3
755.15.16.250.4
755.15.16.250.5
755.15.16.250.6
755.15.16.250.7
755.15.16.250.8
755.15.16.280.0
755.15.16.280.1
755.15.16.280.2
755.15.16.280.3
755.15.16.280.4

12.7
12.7
12.7
14.6
14.6
14.6 
14.3
16.4
16.4
16.4
16.4
16.4
18.2
18.2
18.2
18.2
18.2
18.2
20.5
20.5
20.5
20.5
20.5
20.5
22.7
22.7
22.7
22.7
22.7
22.7
22.7
22.7
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4

12.7
10.8
11.4
8.2
10.8
11.4
12.7
8.2
10.8
11.4
12.7
14.6
8.2
10.8
11.4
12.7
14.6
16.4
8.2
10.8
11.4
12.7
14.6
16.4
8.2
10.8
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
8.2
10.8
11.4
12.7
14.6

Kodu S1mmS2mm
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İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

PE 100 İNEGAL T
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 İnegal T Ölçü Tablosu

280
280
280
280
315
315
315
315
315
315
315
315
315
355
355
355
355
355
355
355
355
355
355
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
450
450

da1
mm

da2

180
200
225
250
110
125
140
160
180
200
225
250
280
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
110
125

mm

495
505
525
550
455
480
490
500
525
555
575
595
630
460
475
490
510
530
550
575
600
630
665
515
530
550
580
590
610
630
655
685
720
760
515
530

L
mm

105
112
120
129
82
87
92
98

105
112
120
129
139
82
87
92
98

105
112
120
129
139
150
82
87
92
98

105
112
120
129
139
150
164
82
87

I
mm

300
300
310
310
288
288
298
298
318
318
328
328
338
308
308
318
318
338
353
358
348
358
378
330
330
340
340
360
375
380
360
380
400
400
375
375

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.15.06.280.5
755.15.06.280.6
755.15.06.280.7
755.15.06.280.8
755.15.06.315.0
755.15.06.315.1
755.15.06.315.2
755.15.06.315.3
755.15.06.315.4
755.15.06.315.5
755.15.06.315.6
755.15.06.315.7
755.15.06.315.8
755.15.06.355.1
755.15.06.355.2
755.15.06.355.3
755.15.06.355.4
755.15.06.355.5
755.15.06.355.6
755.15.06.355.7
755.15.06.355.7
755.15.06.355.8
755.15.06.355.9
755.15.06.400.0
755.15.06.400.1
755.15.06.400.2
755.15.06.400.3
755.15.06.400.4
755.15.06.400.5
755.15.06.400.6
755.15.06.400.7
755.15.06.400.8
755.15.06.400.9
755.15.06.400.10
755.15.06.450.0
755.15.06.450.1

10.2
10.2
10.2
10.2
11.4
11.4
11.4
11.4
11.4
11.4
11.4
11.4
11.4
12.9
12.9
12.9
12.9
12.9
12.9
12.9
12.9
12.9
12.9
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
14.5
16.3
16.3

6.6
7.3
8.2
9.1
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
4.0
4.6

Kodu S1mmS2mm

755.15.10.280.5
755.15.10.280.6
755.15.10.280.7
755.15.10.280.8
755.15.10.315.0
755.15.10.315.1
755.15.10.315.2
755.15.10.315.3
755.15.10.315.4
755.15.10.315.5
755.15.10.315.6
755.15.10.315.7
755.15.10.315.8
755.15.10.355.1
755.15.10.355.2
755.15.10.355.3
755.15.10.355.4
755.15.10.355.5
755.15.10.355.6
755.15.10.355.6
755.15.10.355.7
755.15.10.355.8
755.15.10.355.9
755.15.10.400.0
755.15.10.400.1
755.15.10.400.2
755.15.10.400.3
755.15.10.400.4
755.15.10.400.5
755.15.10.400.6
755.15.10.400.7
755.15.10.400.8
755.15.10.400.9
755.15.10.400.10
755.15.10.450.0
755.15.10.450.1

16.6
16.6
16.6
16.6
18.7
18.7
18.7
18.7
18.7
18.7
18.7
18.7
18.7
21.1
21.1
21.1
21.1
21.1
21.1
21.1
21.1
21.1
21.1
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
23.7
26.7
26.7

10.2
11.9
13.4
14.8
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
6.6
7.4

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.15.16.280.5
755.15.16.280.6
755.15.16.280.7
755.15.16.280.8
755.15.16.315.0
755.15.16.315.1
755.15.16.315.2
755.15.16.315.3
755.15.16.315.4
755.15.16.315.5
755.15.16.315.6
755.15.16.315.7
755.15.16.315.8
755.15.16.355.1
755.15.16.355.2
755.15.16.355.3
755.15.16.355.4
755.15.16.355.5
755.15.16.355.6
755.15.16.355.6
755.15.16.355.7
755.15.16.355.8
755.15.16.355.9
755.15.16.400.0
755.15.16.400.1
755.15.16.400.2
755.15.16.400.3
755.15.16.400.4
755.15.16.400.5
755.15.16.400.6
755.15.16.400.7
755.15.16.400.8
755.15.16.400.9
755.15.16.400.10
755.15.16.450.0
755.15.16.450.1

25.4
25.4
25.4
25.4
28.6
28.6
28.6
28.8
28.6 
28.6 
28.6 
28.6 
28.6
32.2 
32.2 
32.2 
32.2 
32.2 
32.2 
32.2 
32.2 
32.2 
32.2
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
36.3 
40.9 
40.9

16.4
18.2
20.5
22.7
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
10.0
11.4

Kodu S1mmS2mm

Z

da

daL

I

s
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

PE 100 İNEGAL T
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 İnegal T Ölçü Tablosu

450
450 
450 
450 
450 
450 
450 
450 
450 
450
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 
500
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560 
560

da1
mm

da2

140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500

mm

545
565
580
605
630
655
685
720
760
805
555
570
585
605
625
645
670
695
725
760
800
845
895
590
610
625
640
660
680
705
730
755
790
825
875
915
980

L
mm

92
98
105
112
120
129
139
150
164
179
82
87
92
98
105
112
120
129
139
150
164
179
195
82
87
92
98
105
112
120
129
139
150
164
179
195
212

I
mm

375
375
405
400
405
425
450
450
425
400
400
400
400
400
430
425
430
450
450
475
475
450
600
430
430
430
430
460
455
460
480
480
505
505
480
630
680

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.15.06.450.2
755.15.06.450.1
755.15.06.450.2
755.15.06.450.3
755.15.06.450.4
755.15.06.450.5
755.15.06.450.6
755.15.06.450.7
755.15.06.450.8
755.15.06.450.9
755.15.06.500.0
755.15.06.500.1
755.15.06.500.2
755.15.06.500.3
755.15.06.500.5
755.15.06.500.6
755.15.06.500.7
755.15.06.500.8
755.15.06.500.9
755.15.06.500.10
755.15.06.500.11
755.15.06.500.12
755.15.06.500.13
755.15.06.560.00
755.15.06.560.01
755.15.06.560.02
755.15.06.560.03
755.15.06.560.04
755.15.06.560.05
755.15.06.560.06
755.15.06.560.07
755.15.06.560.08
755.15.06.560.09
755.15.06.560.10
755.15.06.560.11
755.15.06.560.12
755.15.06.560.13

16.3
16.3
16.3
16.3
16.3
16.3
16.3
16.3
16.3
16.3
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
18.1
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3
20.3

5.1
5.8
6.6
7.3
8.4
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
18.1

Kodu S1mmS2mm

755.15.10.450.2
755.15.10.450.1
755.15.10.450.2
755.15.10.450.3
755.15.10.450.4
755.15.10.450.5
755.15.10.450.6
755.15.10.450.7
755.15.10.450.8
755.15.10.450.9
755.15.10.500.0
755.15.10.500.1
755.15.10.500.2
755.15.10.500.3
755.15.10.500.5
755.15.10.500.6
755.15.10.500.7
755.15.10.500.8
755.15.10.500.9
755.15.10.500.10
755.15.10.500.11
755.15.10.500.12
755.15.10.500.13
755.15.10.560.00
755.15.10.560.01
755.15.10.560.02
755.15.10.560.03
755.15.10.560.04
755.15.10.560.05
755.15.10.560.06
755.15.10.560.07
755.15.10.560.08
755.15.10.560.09
755.15.10.560.10
755.15.10.560.11
755.15.10.560.12
755.15.10.560.13

26.7
26.7
26.7
26.7
26.7
26.7
26.7
26.7
26.7
26.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
29.7
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2
33.2

8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.15.16.450.2
755.15.16.450.1
755.15.16.450.2
755.15.16.450.3
755.15.16.450.4
755.15.16.450.5
755.15.16.450.6
755.15.16.450.7
755.15.16.450.8
755.15.16.450.9
755.15.16.500.0
755.15.16.500.1
755.15.16.500.2
755.15.16.500.3
755.15.16.500.5
755.15.16.500.6
755.15.16.500.7
755.15.16.500.8
755.15.16.500.9
755.15.16.500.10
755.15.16.500.11
755.15.16.500.12
755.15.16.500.13
755.15.16.560.00
755.15.16.560.01
755.15.16.560.02
755.15.16.560.03
755.15.16.560.04
755.15.16.560.05
755.15.16.560.06
755.15.16.560.07
755.15.16.560.08
755.15.16.560.09
755.15.16.560.10
755.15.16.560.11
755.15.16.560.12
755.15.16.560.13

40.9
40.9
40.9
40.9 
40.9 
40.9 
40.9 
40.9 
40.9 
40.9
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
45.4
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8
50.8

12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
45.4

Kodu S1mmS2mm

Z

da

daL

I

s
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İçm
e Suyu

B
oru Sistem

leri

PE 100 İNEGAL T
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 İnegal T Ölçü Tablosu

630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630 
630
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
710 
800
800 
800 
800 
800
800

da1
mm

da2

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
110
125
140
160
180
200

mm

680
695
705
720
740
760
785
810
840
875
915
960

1010
1060
1120
740
755
700
790
810
820
845
870
900
935
975

1020
1070
1120
1180
1250
770
795
800
820
840
860

L
mm

82
87
92
98

105
112
120
129
139
150
164
179
195
212
235
82
87
92
98

105
112
120
129
139
150
164
179
195
212
235
255
82
87
92
98

105
112

I
mm

465
465 
465 
465
495
490
495
515
515
540
545
515
665
715
715
505
505
505
505
535
530
535
555
555
580
580
655
705
730
755
805
575
575
575
575
600
600

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.15.06.630.0
755.15.06.630.1
755.15.06.630.2
755.15.06.630.3
755.15.06.630.4
755.15.06.630.5
755.15.06.630.6
755.15.06.630.7
755.15.06.630.8
755.15.06.630.9
755.15.06.630.10
755.15.06.630.11
755.15.06.630.12
755.15.06.630.13
755.15.06.630.14
755.15.06.710.0
755.15.06.710.1
755.15.06.710.2
755.15.06.710.3
755.15.06.710.4
755.15.06.710.5
755.15.06.710.6
755.15.06.710.7
755.15.06.710.8
755.15.06.710.9
755.15.06.710.10
755.15.06.710.11
755.15.06.710.12
755.15.06.710.13
755.15.06.710.14
755.15.06.710.15
755.15.06.800.0
755.15.06.800.1
755.15.06.800.2
755.15.06.800.3
755.15.06.800.4
755.15.06.800.5

2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0

4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
18.1
20.3
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
18.1
20.3
22.8
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3

Kodu S1mmS2mm

755.15.10.630.0
755.15.10.630.1
755.15.10.630.2
755.15.10.630.3
755.15.10.630.4
755.15.10.630.5
755.15.10.630.6
755.15.10.630.7
755.15.10.630.8
755.15.10.630.9
755.15.10.630.10
755.15.10.630.11
755.15.10.630.12
755.15.10.630.13
755.15.10.630.14
755.15.10.710.0
755.15.10.710.1
755.15.10.710.2
755.15.10.710.3
755.15.10.710.4
755.15.10.710.5
755.15.10.710.6
755.15.10.710.7
755.15.10.710.8
755.15.10.710.9
755.15.10.710.10
755.15.10.710.11
755.15.10.710.12
755.15.10.710.13
755.15.10.710.14
755.15.10.710.15
755.15.10.800.0
755.15.10.800.1
755.15.10.800.2
755.15.10.800.3
755.15.10.800.4
755.15.10.800.5

37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
37.4
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
42.1
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4

6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7
33.2
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7
33.2
37.4
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.15.16.630.0
755.15.16.630.1
755.15.16.630.2
755.15.16.630.3
755.15.16.630.4
755.15.16.630.5
755.15.16.630.6
755.15.16.630.7
755.15.16.630.8
755.15.16.630.9
755.15.16.630.10
755.15.16.630.11
755.15.16.630.12
755.15.16.630.13
755.15.16.630.14
755.15.16.710.0
755.15.16.710.1
755.15.16.710.2
755.15.16.710.3
755.15.16.710.4
755.15.16.710.5
755.15.16.710.6
755.15.16.710.7
755.15.16.710.8
755.15.16.710.9
755.15.16.710.10
755.15.16.710.11
755.15.16.710.12
755.15.16.710.13
755.15.16.710.14
755.15.16.710.15
755.15.16.800.0
755.15.16.800.1
755.15.16.800.2
755.15.16.800.3
755.15.16.800.4
755.15.16.800.5

57.2
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2 
57.2
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5 
64.5

10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
45.4
50.8
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
45.4
50.8
57.2
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2

Kodu S1mmS2mm

Z

da

daL

I

s
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
lie

ti
le

n 
B

or
u

ve
 E

k 
Pa

rç
al

ar
ı

PE 100 İNEGAL T
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 İnegal T Ölçü Tablosu

800 
800 
800 
800 
800 
800 
800 
800 
800 
800 
800
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900 
900

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

da1
mm

da2

225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
110
125
140
160
180
200
225
250

mm

885
910
940
975

1015
1060
1110
1160
1220
1290
1370
710
725
740
760
780
800
825
850
880
915
955

1000
1050
1100
1160
1230
1310
1400
820
835
850
870
890
910
935
960

L
mm

120
129
139
150
164
179
195
212
235
255
280
82
87
92
98
105
112
120
129
139
150
164
179
195
212
235
255
280
300
82
87
92
98
105
112
129
129

I
mm

620
625
625
650
650
650
800
900
900
1000

625
625
625
625
650
650
670
675
675
700
700
700
850
950
950
1050
1050
1100
675
675
675
675
700
700
720
725

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.15.06.800.6
755.15.06.800.7
755.15.06.800.8
755.15.06.800.9
755.15.06.800.10
755.15.06.800.11
755.15.06.800.12
755.15.06.800.13
755.15.06.800.14
755.15.06.800.15
755.15.06.800.16
755.15.06.900.00
755.15.06.900.01
755.15.06.900.02
755.15.06.900.03
755.15.06.900.04
755.15.06.900.05
755.15.06.900.06
755.15.06.900.07
755.15.06.900.08
755.15.06.900.09
755.15.06.900.10
755.15.06.900.11
755.15.06.900.12
755.15.06.900.13
755.15.06.900.14
755.15.06.900.15
755.15.06.900.16
755.15.06.900.17
755.15.06.1000.00
755.15.06.1000.01
755.15.06.1000.02
755.15.06.1000.03
755.15.06.1000.04
755.15.06.1000.05
755.15.06.1000.06
755.15.06.1000.07

29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
32.7
36.3
36.3
36.3
36.3
36.3
36.3
36.3
36.3

8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
18.1
20.3
22.8
25.7
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

10.2
11.4
12.9
14.5
16.3
18.1
20.3
20.3
22.8
25.7
4.0
4.6
5.1
5.8
6.6
7.3
8.2
9.1

Kodu S1mmS2mm

755.15.10.800.6
755.15.10.800.7
755.15.10.800.8
755.15.10.800.9
755.15.10.800.10
755.15.10.800.11
755.15.10.800.12
755.15.10.800.13
755.15.10.800.14
755.15.10.800.15
755.15.10.800.16
755.15.10.900.00
755.15.10.900.01
755.15.10.900.02
755.15.10.900.03
755.15.10.900.04
755.15.10.900.05
755.15.10.900.06
755.15.10.900.07
755.15.10.900.08
755.15.10.900.09
755.15.10.900.10
755.15.10.900.11
755.15.10.900.12
755.15.10.900.13
755.15.10.900.14
755.15.10.900.15
755.15.10.900.16
755.15.10.900.17
755.15.10.1000.00
755.15.10.1000.01
755.15.10.1000.02
755.15.10.1000.03
755.15.10.1000.04
755.15.10.1000.05
755.15.10.1000.06
755.15.10.1000.07

47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
47.4
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
53.3
59.3
59.3
59.3
59.3
59.3
59.3
59.3
59.3

13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7
33.2
37.4
42.1
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7
21.1
23.7
26.7
29.7
33.2
37.4
42.1
47.4
6.6
7.4
8.3
9.5

10.7
11.9
13.4
14.8

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.15.16.800.6
755.15.16.800.7
755.15.16.800.8
755.15.16.800.9
755.15.16.800.10
755.15.16.800.11
755.15.16.800.12
755.15.16.800.13
755.15.16.800.14
755.15.16.800.15
755.15.16.800.16
755.15.16.900.00
755.15.16.900.01
755.15.16.900.02
755.15.16.900.03
755.15.16.900.04
755.15.16.900.05
755.15.16.900.06
755.15.16.900.07
755.15.16.900.08
755.15.16.900.09
755.15.16.900.10
755.15.16.900.11
755.15.16.900.12
755.15.16.900.13
755.15.16.900.14
755.15.16.900.15
755.15.16.900.16
755.15.16.900.17
755.15.16.1000.00
755.15.16.1000.01
755.15.16.1000.02
755.15.16.1000.03
755.15.16.1000.04
755.15.16.1000.05
755.15.16.1000.06
755.15.16.1000.07

20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.6
40.9
45.4
50.8
57.2
64.5
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6
32.2
36.3
40.9
45.4
50.8
57.2
64.5

10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7

Kodu S1mmS2mm

Z

da

daL

I

s
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PE 100 İNEGAL T
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 İnegal T Ölçü Tablosu

1000

1000 

1000 

1000 

1000 

1000 

1000 

1000 

1000 

1000

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200 

1200

da1
mm

da2

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

mm

990

1025

1075

1110

1160

1210

1270

1340

1420

1510

830

845

860

880

900

920

945

970

1000

1035

1075

1120

L
mm

139

150

164

179

195

212

235

255

280

300

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

I
mm

725

750

750

900

1000

1000

1100

1100

1100

1150

775

775

775

775

800

800

820

825

825

850

850

850

z
mm

SDR27.6 - PN 6

755.15.06.1000.8

755.15.06.1000.9

755.15.06.1000.10

755.15.06.1000.11

755.15.06.1000.12

755.15.06.1000.13

755.15.06.1000.14

755.15.06.1000.15

755.15.06.1000.16

755.15.06.1000.17

755.15.06.1200.0

755.15.06.1200.1

755.15.06.1200.2

755.15.06.1200.3

755.15.06.1200.4

755.15.06.1200.5

755.15.06.1200.6

755.15.06.1200.7

755.15.06.1200.8

755.15.06.1200.9

755.15.06.1200.10

755.15.06.1200.11

36.3

36.3

36.3

36.3

36.3

36.3

36.3

36.3

36.3

36.3

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

10.2

11.4

12.9

14.5

16.3

18.1

20.3

22.8

25.7

29.9

Kodu S1mmS2mm

755.15.10.1000.8

755.15.10.1000.9

755.15.10.1000.10

755.15.10.1000.11

755.15.10.1000.12

755.15.10.1000.13

755.15.10.1000.14

755.15.10.1000.15

755.15.10.1000.16

755.15.10.1000.17

59.3

59.3

59.3

59.3

59.3

59.3

59.3

59.3

59.3

59.3

16.6

18.7

21.1

23.7

26.7

29.7

33.2

37.4

42.1

47.4

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

Kodu S1mmS2mm

Z

da

daL

I

s
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR

Po
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n 
B
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u
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k 
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ı

PE 100 REDÜKSİYON
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Redüksiyon T Ölçü Tablosu

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

25-20

32-20

32-25

40-20

40-25

40-32

50-25

50-32

50-40

63-32

63-40

63-50

75-32

75-40

75-50

75-63

90-50

90-63

90-75

110-50

110-63

110-75

110-90

125-63

125-75

125-90

125-110

140-75

140-90

140-110

da1/da2
mm

84

91

89

98

97

98

106

108

110

113

118

124

124

129

135

143

144

152

164

158

180

172

181

189

189

190

189

188

192

197

L
mm

41

44

44

49

49

49

55

55

55

63

63

63

70

70

70

70

79

79

79

82

82

82

82

87

87

87

87

92

92

92

L1
mm

41

41

41

41

41

44

41

44

49

44

49

55

44

49

55

63

55

63

70

55

63

70

79

63

70

79

82

70

79

82

L2
mm

SDR27.6 - PN 6

755.18.06.25.0

755.18.06.32.0

755.18.06.32.1

755.18.06.40.0

755.18.06.40.1

755.18.06.40.2

755.18.06.50.0

755.18.06.50.1

755.18.06.50.2

755.18.06.63.0

755.18.06.63.1

755.18.06.63.2

755.18.06.75.0

755.18.06.75.1

755.18.06.75.2

755.18.06.75.3

755.18.06.90.0

755.18.06.90.1

755.18.06.90.2

755.18.06.110.0

755.18.06.110.1

755.18.06.110.2

755.18.06.110.3

755.18.06.125.0

755.18.06.125.1

755.18.06.125.2

755.18.06.125.3

755.18.06.140.0

755.18.06.140.1

755.18.06.140.2

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.3

2.3

2.3

2.7

2.7

2.7

2.7

3.3

3.3

3.3

4.0

4.0

4.0

4.0

4.6

4.6

4.6

4.6

5.1

5.1

5.1

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.3

2.0

2.3

2.7

2.0

2.3

2.7

3.3

2.3

2.7

3.3

4.0

2.7

3.3

4.0

Kodu S1mmS2mm

755.18.10.25.0

755.18.10.32.0

755.18.10.32.1

755.18.10.40.0

755.18.10.40.1

755.18.10.40.2

755.18.10.50.0

755.18.10.50.1

755.18.10.50.2

755.18.10.63.0

755.18.10.63.1

755.18.10.63.2

755.18.10.75.0

755.18.10.75.1

755.18.10.75.2

755.18.10.75.3

755.18.10.90.0

755.18.10.90.1

755.18.10.90.2

755.18.10.110.0

755.18.10.110.1

755.18.10.110.2

755.18.10.110.3

755.18.10.125.0

755.18.10.125.1

755.18.10.125.2

755.18.10.125.3

755.18.10.140.0

755.18.10.140.1

755.18.10.140.2

2.0

2.0

2.0

2.4

2.4

2.4

3.0

3.0

3.0

3.8

3.8

3.8

4.5

4.5

4.5

4.5

5.4

5.4

5.4

6.6

6.6

6.6

6.6

7.4

7.4

7.4

7.4

8.3

8.3

8.3

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.4

2.0

2.4

3.0

2.0

2.4

3.0

3.8

3.0

3.8

4.5

3.0

3.8

4.5

5.4

3.8

4.5

5.4

6.6

4.5

5.4

6.6

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.18.16.25.0

755.18.16.32.0

755.18.16.32.1

755.18.16.40.0

755.18.16.40.1

755.18.16.40.2

755.18.16.50.0

755.18.16.50.1

755.18.16.50.2

755.18.16.63.0

755.18.16.63.1

755.18.16.63.2

755.18.16.75.0

755.18.16.75.1

755.18.16.75.2

755.18.16.75.3

755.18.16.90.0

755.18.16.90.1

755.18.16.90.2

755.18.16.110.0

755.18.16.110.1

755.18.16.110.2

755.18.16.110.3

755.18.16.125.0

755.18.16.125.1

755.18.16.125.2

755.18.16.125.3

755.18.16.140.0

755.18.16.140.1

755.18.16.140.2

2.3

3.0

3.0

3.7

3.7

3.7

4.6

4.6

4.6

5.8

5.8

5.8

6.8

6.8

6.8

6.8

8.2

8.2

8.2

10.0

10.0

10.0

10.0

11.4

11.4

11.4

11.4

12.7

12.7

12.7

2.0

2.0

2.3

2.0

2.3

3.0

2.3

3.0

3.7

3.0

3.7

4.6

3.0

3.7

4.6

5.8

4.6

5.8

6.8

4.6

5.8

6.8

8.2

5.8

6.8

8.2

10.0

6.8

8.2

10.0

Kodu S1mmS2mm

da1 da2

I

I1 I2

S1
S2
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B
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leri

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

da1 da2

I

I1 I2

S1
S2

PE 100 REDÜKSİYON
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Redüksiyon T Ölçü Tablosu

84

91

89

98

97

98

106

108

110

113

118

124

124

129

135

143

144

152

164

158

180

172

181

189

189

190

189

188

192

197

L
mm

41

44

44

49

49

49

55

55

55

63

63

63

70

70

70

70

79

79

79

82

82

82

82

87

87

87

87

92

92

92

L1
mm

41

41

41

41

41

44

41

44

49

44

49

55

44

49

55

63

55

63

70

55

63

70

79

63

70

79

82

70

79

82

L2
mm

SDR9 - PN 20 SDR7.4 - PN 25

755.18.20.25.0

755.18.20.32.0

755.18.20.32.1

755.18.20.40.0

755.18.20.40.1

755.18.20.40.2

755.18.20.50.0

755.18.20.50.1

755.18.20.50.2

755.18.20.63.0

755.18.20.63.1

755.18.20.63.2

755.18.20.75.0

755.18.20.75.1

755.18.20.75.2

755.18.20.75.3

755.18.20.90.0

755.18.20.90.1

755.18.20.90.2

755.18.20.110.0

755.18.20.110.1

755.18.20.110.2

755.18.20.110.3

755.18.20.125.0

755.18.20.125.1

755.18.20.125.2

755.18.20.125.3

755.18.20.140.0

755.18.20.140.1

755.18.20.140.2

3.0

3.6

3.6

4.5

4.5

4.5

5.6

5.6

5.6

7.1

7.1

7.1

8.4

8.4

8.4

8.4

10.1

10.1

10.1

12.3

12.3

12.3

12.3

14.0

14.0

14.0

14.0

15.7

15.7

15.7

2.3

2.3

3.0

2.3

2.3

3.6

3.0

3.6

4.5

3.6

4.5

5.6

3.6

4.5

5.6

7.1

5.6

7.1

8.4

5.6

7.1

8.4

10.1

7.1

8.4

10.1

12.3

8.4

10.1

12.3

Kodu S1mm S2mm

755.18.25.25.0

755.18.25.32.0

755.18.25.32.1

755.18.25.40.0

755.18.25.40.1

755.18.25.40.2

755.18.25.50.0

755.18.25.50.1

755.18.25.50.2

755.18.25.63.0

755.18.25.63.1

755.18.25.63.2

755.18.25.75.0

755.18.25.75.1

755.18.25.75.2

755.18.25.75.3

755.18.25.90.0

755.18.25.90.1

755.18.25.90.2

755.18.25.110.0

755.18.25.110.1

755.18.25.110.2

755.18.25.110.3

755.18.25.125.0

755.18.25.125.1

755.18.25.125.2

755.18.25.125.3

755.18.25.140.0

755.18.25.140.1

755.18.25.140.2

3.5

4.4

4.4

5.5

5.5

5.5

6.9

6.9

6.9

8.6

8.6

8.6

10.3

10.3

10.3

10.3

12.3

12.3

12.3

15.1

15.1

15.1

15.1

17.1

17.1

17.1

17.1

19.2

19.2

19.2

3.0

3.0

3.5

3.0

3.5

4.4

3.5

4.4

5.5

4.4

5.5

6.9

4.4

5.5

6.9

8.6

6.9

8.6

10.3

6.9

8.6

10.3

12.3

8.6

10.3

12.3

15.1

10.3

12.3

15.1

Kodu S1mm S2mm

25-20

32-20

32-25

40-20

40-25

40-32

50-25

50-32

50-40

63-32

63-40

63-50

75-32

75-40

75-50

75-63

90-50

90-63

90-75

110-50

110-63

110-75

110-90

125-63

125-75

125-90

125-110

140-75

140-90

140-110

da1/da2
mm
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POLİETİLEN BORU VE EK PARÇALAR
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PE 100 REDÜKSİYON
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Redüksiyon T Ölçü Tablosu

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

140-125
160-90

160-110
160-125
160-140
180-90

180-110
180-125
180-140
180-160
200-140
200-160
200-180
225-140
225-160
225-180
225-200
250-160
250-180
250-200
250-225
280-180
280-200
280-225
280-250
315-200
315-225
315-250
315-280
355-225
355-250
355-280
355-315
400-225
400-250
400-280

da1/da2
mm

199
216
219
220
210
214
217
217
227
223
249
240
237
252
255
255
252
270
274
275
270
284
291
294
289
307
310
310
309
325
328
334
335
335
350
354

L
mm

92
98
98
98
98
105
105
105
105
105
112
112
112
120
120
120
120
130
130
130
130
139
139
139
139
150
150
150
150
165
165
165
165
180
180
180

L1
mm

87
79
82
87
92
79
82
87
92
98
92
98
105
92
98
105
112
98
105
112
120
105
112
120
130
112
120
130
139
120
130
139
150
120
130
139

L2
mm

SDR27.6 - PN 6

755.18.06.140.3
755.18.06.160.0
755.18.06.160.1
755.18.06.160.2
755.18.06.160.3
755.18.06.180.0
755.18.06.180.1
755.18.06.180.2
755.18.06.180.3
755.18.06.180.4
755.18.06.200.0
755.18.06.200.1
755.18.06.200.2
755.18.06.225.0
755.18.06.225.1
755.18.06.225.2
755.18.06.225.3
755.18.06.250.0
755.18.06.250.1
755.18.06.250.2
755.18.06.250.3
755.18.06.280.0
755.18.06.280.1
755.18.06.280.2
755.18.06.280.3
755.18.06.315.0
755.18.06.315.1
755.18.06.315.2
755.18.06.315.3
755.18.06.355.0
755.18.06.355.1
755.18.06.355.2
755.18.06.355.3
755.18.06.400.0
755.18.06.400.1
755.18.06.400.2

5.1
5.8
5.8 
5.8 
5.8
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
7.3
7.3
7.3
8.2
8.2
8.2
8.2
9.1
9.1
9.1
9.1

10.2
10.2
10.2
10.2
11.4
11.4
11.4
11.4
12.9
12.9
12.9
12.9
14.5
14.5
14.5

4.6
3.3
4.0
4.6
5.1
3.3
4.0
4.6
5.1
5.8
5.1
5.8
6.6
5.1
5.8
6.6
7.3
5.8
6.6
7.3
8.2
6.6
7.3
8.2
9.1
7.3
8.2
9.1

10.2
8.2
9.1

10.2
11.4
8.2
9.1

10.2

Kodu S1mmS2mm

755.18.10.140.3
755.18.10.160.0
755.18.10.160.1
755.18.10.160.2
755.18.10.160.3
755.18.10.180.0
755.18.10.180.1
755.18.10.180.2
755.18.10.180.3
755.18.10.180.4
755.18.10.200.0
755.18.10.200.1
755.18.10.200.2
755.18.10.225.0
755.18.10.225.1
755.18.10.225.2
755.18.10.225.3
755.18.10.250.0
755.18.10.250.1
755.18.10.250.2
755.18.10.250.3
755.18.10.280.0
755.18.10.280.1
755.18.10.280.2
755.18.10.280.3
755.18.10.315.0
755.18.10.315.1
755.18.10.315.2
755.18.10.315.3
755.18.10.355.0
755.18.10.355.1
755.18.10.355.2
755.18.10.355.3
755.18.10.400.0
755.18.10.400.1
755.18.10.400.2

8.3
9.5
9.5
9.5
9.5

10.7
10.7
10.7
10.7
10.7
11.9
11.9
11.9
13.4
13.4
13.4
13.4
14.8
14.8
14.8
14.8
16.6
16.6
16.6
16.6
18.7
18.7
18.7
18.7
21.1
21.1
21.1
21.1
23.7
23.7
23.7

7.4
5.4
6.6
7.4
8.3
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5
8.3
9.5

10.7
8.3
9.5

10.7
11.9
9.5

10.7
11.9
13.4
10.7
11.9
13.4
14.8
11.9
13.4
14.8
16.6
13.4
14.8
16.6
18.7
13.4
14.8
16.6

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.18.16.140.3
755.18.16.160.0
755.18.16.160.1
755.18.16.160.2
755.18.16.160.3
755.18.16.180.0
755.18.16.180.1
755.18.16.180.2
755.18.16.180.3
755.18.16.180.4
755.18.16.200.0
755.18.16.200.1
755.18.16.200.2
755.18.16.225.0
755.18.16.225.1
755.18.16.225.2
755.18.16.225.3
755.18.16.250.0
755.18.16.250.1
755.18.16.250.2
755.18.16.250.3
755.18.16.280.0
755.18.16.280.1
755.18.16.280.2
755.18.16.280.3
755.18.16.315.0
755.18.16.315.1
755.18.16.315.2
755.18.16.315.3
755.18.16.355.0
755.18.16.355.1
755.18.16.355.2
755.18.16.355.3
755.18.16.400.0
755.18.16.400.1
755.18.16.400.2

12,7
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6
18,2
18,2
18,2
20,5
20,5
20,5
20,5
22,7
22,7
22,7
22,7
25,4
25,4
25,4
25,4
28,6
28,6
28,6
28,6
32,2
32,2
32,2
32,2
36,3
36,3
36,3

11,4
8.2

10,0
11,4
12,7

8.2
10,0
11,4
12,7
14,6
12,7
14,6
16,4
12,7
14,6
16,4
18,2
14,6
16,4
18,2
20,5
16,4
18,2
20,5
22,7
18,2
20,5
22,7
25,4
20,5
22,7
25,4
28,6
20,5
22,7
25,4

Kodu S1mmS2mm

da1 da2

I

I1 I2

S1
S2
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140-125
160-90

160-110
160-125
160-140
180-90

180-110
180-125
180-140
180-160
200-140
200-160
200-180
225-140
225-160
225-180
225-200
250-160
250-180
250-200
250-225
280-180
280-200
280-225
280-250
315-200
315-225
315-250
315-280
355-225
355-250
355-280
355-315
400-225
400-250
400-280

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

da1 da2

I

I1 I2

S1
S2

PE 100 REDÜKSİYON
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Redüksiyon T Ölçü Tablosu

199
216
219
220
210
214
217
217
227
223
249
240
237
252
255
255
252
270
274
275
270
284
291
294
289
307
310
310
309
325
328
334
335
335
350
354

L
mm

92
98
98
98
98

105
105
105
105
105
112
112
112
120
120
120
120
130
130
130
130
139
139
139
139
150
150
150
150
165
165
165
165
180
180
180

L1
mm

87
79
82
87
92
79
82
87
92
98
92
98
105
92
98
105
112
98
105
112
120
105
112
120
130
112
120
130
139
120
130
139
150
120
130
139

L2
mm

SDR9 - PN 20 SDR7.4 - PN 25

755.18.20.140.3
755.18.20.160.0
755.18.20.160.1
755.18.20.160.2
755.18.20.160.3
755.18.20.180.0
755.18.20.180.1
755.18.20.180.2
755.18.20.180.3
755.18.20.180.4
755.18.20.200.0
755.18.20.200.1
755.18.20.200.2
755.18.20.225.0
755.18.20.225.1
755.18.20.225.2
755.18.20.225.3
755.18.20.250.0
755.18.20.250.1
755.18.20.250.2
755.18.20.250.3
755.18.20.280.0
755.18.20.280.1
755.18.20.280.2
755.18.20.280.3
755.18.20.315.0
755.18.20.315.1
755.18.20.315.2
755.18.20.315.3
755.18.20.355.0
755.18.20.355.1
755.18.20.355.2
755.18.20.355.3
755.18.20.400.0
755.18.20.400.1
755.18.20.400.2

15,7
17,9
17,9
17,9
17,9
20,1
20,1
20,1
20,1
20,1
22,4
22,4
22,4
25,2
25,2
25,2
25,2
27,9
27,9
27,9
27,9
31,3
31,3
31,3
31,3
35,2
35,2
35,2
35,2
39,7
39,7
39,7
39,7
44,7
44,7
44,7

14,0
10,1
12,3
14,0
10,1
10,1
12,3
14,0
10,1
17,9
10,1
17,9
20,1
10,1
17,9
20,1
22,4
17,9
20,1
22,4
25,2
20,1
22,4
25,2
27,9
22,4
25,2
27,9
31,3
25,2
27,9
31,3
35,2
25,2
27,9
31,3

Kodu S1mm S2mm

755.18.25.140.3
755.18.25.160.0
755.18.25.160.1
755.18.25.160.2
755.18.25.160.3
755.18.25.180.0
755.18.25.180.1
755.18.25.180.2
755.18.25.180.3
755.18.25.180.4
755.18.25.200.0
755.18.25.200.1
755.18.25.200.2
755.18.25.225.0
755.18.25.225.1
755.18.25.225.2
755.18.25.225.3
755.18.25.250.0
755.18.25.250.1
755.18.25.250.2
755.18.25.250.3
755.18.25.280.0
755.18.25.280.1
755.18.25.280.2
755.18.25.280.3
755.18.25.315.0
755.18.25.315.1
755.18.25.315.2
755.18.25.315.3
755.18.25.355.0
755.18.25.355.1
755.18.25.355.2
755.18.25.355.3
755.18.25.400.0
755.18.25.400.1
755.18.25.400.2

19,2
21,9
21,9
21,9
21,9
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
27,4
27,4
27,4
27,2
30,8
30,8
30,8
34,2
34,2
34,2
34,2
38,3
38,3
38,3
38,3
43,1
43,1
43,1
43,1
48,5
48,5
48,5
48,5
54,7
54,7
54,7

17,1
12,3
15,1
17,1
19,2
12,3
15,1
17,1
19,2
21,9
19,2
21,9
24,6
19,2
21,9
24,6
27,4
21,9
24,6
27,4
30,8
24,6
27,4
30,8
34,2
27,4
30,8
34,2
38,3
30,8
34,2
38,3
43,1
30,8
34,2
38,3

Kodu S1mm S2mm
da1/da2

mm
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PE 100 REDÜKSİYON
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Redüksiyon T Ölçü Tablosu

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

400-315
400-355
450-280
450-315
450-355
450-400
500-315
500-355
500-400
500-450
560-355
560-400
560-450
560-500
630-400
630-450
630-500
630-560
710-500
710-560
710-630
800-560
800-630
800-710
900-630
900-710
900-800

1000-710
1000-800
1000-900

da1/da2
mm

360
365
364
375
390
395
395
410
415
430
425
440
455
475
460
475
495
515
500
520
540
530
550
555
580
585
595
585
595
625

L
mm

180
180
195
195
195
195
215
215
215
215
235
235
235
235
255
255
255
255
260
260
260
270
270
270
300
300
300
300
300
300

L1
mm

150
165
139
150
165
180
150
165
180
195
165
180
195
215
180
195
215
235
215
235
255
235
255
260
255
260
270
260
270
300

L2
mm

SDR27.6 - PN 6

755.18.06.400.3
755.18.06.400.4
755.18.06.450.0
755.18.06.450.1
755.18.06.450.2
755.18.06.450.3
755.18.06.500.0
755.18.06.500.1
755.18.06.500.2
755.18.06.500.3
755.18.06.560.0
755.18.06.560.1
755.18.06.560.2
755.18.06.560.3
755.18.06.630.0
755.18.06.630.1
755.18.06.630.2
755.18.06.630.3
755.18.06.710.0
755.18.06.710.1
755.18.06.710.2
755.18.06.800.0
755.18.06.800.1
755.18.06.800.2
755.18.06.900.0
755.18.06.900.1
755.18.06.900.2
755.18.06.1000.0
755.18.06.1000.1
755.18.06.1000.2

14,5
14,5
16,3
16,3
16,3
16,3
18,1
18,1
18,1
18,1
20,3
20,3 
20,3
20,3
22,8
22,8
22,8
22,8
25,7
25,7
25,7
29,0
29,0
29,0
32,7
32,7
32,7
36,3
36,3
36,3

11,4
12,9
10,2
11,4
12,9
14,5
11,4
12,9
14,5
16,3
12,9
14,5
16,3
18,1
14,5
16,3
18,1
20,3
18,1
20,3
22,8
20,3
22,8
25,7
22,8
25,7
29,0
25,7
29,0
32,7

Kodu S1mmS2mm

755.18.10.400.3
755.18.10.400.4
755.18.10.450.0
755.18.10.450.1
755.18.10.450.2
755.18.10.450.3
755.18.10.500.0
755.18.10.500.1
755.18.10.500.2
755.18.10.500.3
755.18.10.560.0
755.18.10.560.1
755.18.10.560.2
755.18.10.560.3
755.18.10.630.0
755.18.10.630.1
755.18.10.630.2
755.18.10.630.3
755.18.10.710.0
755.18.10.710.1
755.18.10.710.2
755.18.10.800.0
755.18.10.800.1
755.18.06.800.2
755.18.06.900.0
755.18.06.900.1
755.18.06.900.2
755.18.06.1000.0
755.18.06.1000.1
755.18.06.1000.2

23,7
23,7
26,7
26,7
26,7
26,7
29,7
29,7
29,7
29,7
33,2
33,2
33,2
33,2
37,4
37,4
37,4
37,4
42,1
42,1
42,1
47,4
47,4
47,4
53,3
53,3
53,3
59,3
59,3
59,3

18,7
21,1
16,6
18,7
21,1
23,7
18,7
21,1
23,7
26,7
21,1
23,7
26,7
29,7
23,7
26,7
29,7
33,2
29,7
33,2
37,4
33,2
37,4
42,1
37,4
42,1
47,4
42,1
47,4
53,3

Kodu S1mmS2mm
SDR17 - PN10 SDR11 - PN 16

755.18.16.400.3
755.18.16.400.4
755.18.16.450.0
755.18.16.450.1
755.18.16.450.2
755.18.16.450.3
755.18.16.500.0
755.18.16.500.1
755.18.16.500.2
755.18.16.500.3
755.18.16.560.0
755.18.16.560.1
755.18.16.560.2
755.18.16.560.3
755.18.16.630.0
755.18.16.630.1
755.18.16.630.2
755.18.16.630.3

36,3
36,3
40,9
40,9
40,9
40,9
45,4
45,4
45,4
45,4
50,8
50,8
50,8
50,8
57,2
57,2
57,2
57,2

28,6
32,2
25,4
28,6
32,2
36,3
28,6
32,2
36,3
40,9
32,2
36,3
40,9
45,4
36,3
40,9
45,4
50,8

Kodu S1mmS2mm

da1 da2

I

I1 I2

S1
S2
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400-315

400-355

450-280

450-315

450-355

450-400

500-315

500-355

500-400

500-450

560-355

560-400

560-450

560-500

630-400

630-450

630-500

630-560

710-500

710-560

710-630

800-560

800-630

800-710

900-630

900-710

900-800

1000-710

1000-800

1000-900

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

da1 da2

I

I1 I2

S1
S2

PE 100 REDÜKSİYON
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Redüksiyon T Ölçü Tablosu

360

365

364

375

390

395

395

410

415

430

425

440

455

475

460

475

495

515

500

520

540

530

550

555

580

585

595

585

595

625

L
mm

180

180

195

195

195

195

215

215

215

215

235

235

235

235

255

255

255

255

260

260

260

270

270

270

300

300

300

300

300

300

L1
mm

150

165

139

150

165

180

150

165

180

195

165

180

195

215

180

185

215

235

215

235

255

235

255

260

255

260

270

260

270

300

L2
mm

SDR9 - PN 20 SDR7.4 - PN 25

755.18.20.400.3

755.18.20.400.4

755.18.20.450.0

755.18.20.450.1

755.18.20.450.2

755.18.20.450.3

755.18.20.500.0

755.18.20.500.1

755.18.20.500.2

755.18.20.500.3

44,7

44,7

50,3

50,3

50,3

50,3

55,8

55,8

55,8

55,8

35,2

39,7

31,3

35,2

39,7

44,7

35,2

39,7

44,7

50,3

Kodu S1mm S2mm

755.18.25.400.3

755.18.25.400.4

755.18.25.450.0

755.18.25.450.1

755.18.25.450.2

755.18.25.450.3

54,7

54,7

61,5

61,5

61,5

61,5

43,1

48,5

38,3

43,1

48,5

54,7

Kodu S1mm S2mm
da1/da2

mm
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SDR17 - PN 10 SDR11 - PN 16

2.0

2.4

3.0

3.8

4.5

5.4

6.6

7.4

8.3

9.5

10.7

11.9

13.4

14.8

16.6

18.7

21.1

23.7

26.7

29.7

33.2

37.4

42.1

47.4

53.3

59.3

70.6

82.4

91.1

2.0

2,3

3.0

3,7

4.6

5.8

6.8

8.2

10.0

11.4

12.7

14.6

16.4

18.2

20.5

22.7

25.4

28.6

32.2

36.3

40.9

45.4

50.8

57.2

64.5

72.7

81.8

90.9

109.1

10

11

12

14

16

17

18

25

25

25

30

32

32

36

36

36

40

46

60

60

60

60

60

60

60

60

80

100

100

7

9

10

11

12

14

16

17

18

25

25

25

30

32

32

36

36

36

40

46

60

60

60

60

60

60

60

60

80

44

49

55

61

70

103

117

125

130

147

130

132

138

130

145

150

165

182

150

170

180

170

180

190

240

250

250

230

230

41

41

44

49

55

61

70

103

117

125

130

147

130

132

138

130

145

150

165

182

150

170

180

170

180

190

240

250

250

 

80

85

92

95

106

140

160

170

191

200

200

200

200

215

228

228

258

285

250

270

280

270

280

290

340

350

400

400

400

75

75

80

85

92

95

106

140

160

170

191

200

200

200

200

215

228

238

258

285

250

270

280

270

280

290

340

350

400

68

78

88

102

122

138

158

158

188

212

212

267

267

320

320

370

430

481

531

586

687

687

802

909

1009

1116

1333

1540

1764

48

58

68

78

88

102

122

138

158

158

188

212

212

267

267

320

320

376

436

487

547

609

726

726

796

903

1003

1120

1334

L(mm) L(mm)L1(mm) L1(mm)h(mm) h(mm)s(mm) s(mm)da3(mm) da3(mm)

PE 100 FLANŞ ADAPTÖRÜ
ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Flanş Adaptörü Ölçü Tablosu

Not: Standart minimum boy uzunluğu vermektedir. Üretim boyları tablodaki şekildedir.

L
L1

da1
da2da3

h

s

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1000

1200

1400

1600

da1
mm

da2

27

33

41

50

61

75

89

105

125

132

155

175

185

232

235

285

291

335

373

427

562

530

615

642

737

840

944

1047

1245

1455

1645

mm
SDR27.6 - PN 6

2.0

2.3

2.7

3.3

4.9

4.6

5.1

5.8

6.6

7.3

8.2

9.1

10.2

11.4

12.9

14.5

16.3

18.1

20.3

22.8

25.7

29.0

32.7

36.3

43.5

50.8

58.0

12

14

16

17

18

18

18

18

20

24

24

25

25

25

30

33

46

46

50

50

50

52

55

60

70

80

80

55

61

70

103

117

125

130

147

130

132

138

130

145

150

165

182

150

170

180

170

180

190

240

250

250

230

230

92

95

106

140

160

170

191

200

200

200

200

215

228

238

258

285

260

270

280

270

280

290

340

350

400

400

400

82

91

111

128

148

148

178

201

201

256

256

309

309

365

415

465

520

570

671

671

776

882

982

1082

1299

1516

1716

L(mm) L1(mm) h(mm) s(mm)da3(mm)
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ÇELİK FLANŞ (GALVANİZ KAPLI)

PE 100 Çelik Flanş (Galvaniz Kaplı) Ölçü Tablosu

L
L1

da1
da2da3

h

s

  
15

20

25

32

40

50

65

80

100

100

125

150

150

200

200

250

250

300

350

400

450

500

600

600

700

800

900

1000

1200

1400

1600

Çelik
DN

PE

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1200

1200

1400

1600

28

34

42

51

62

78

92

108

125

135

158

178

188

235

238

288

294

338

376

430

465

533

618

645

740

843

947

1050

1250

1460

1650

mm mmda

55

65

75

90

100

110

130

150

170

170

200

225

225

280

280

335

335

395

445

495

550

600

705

705

810

920

1020

1120

1340

1560

1760

mmK

65

75

85

100

110

125

145

160

180

180

210

240

240

295

295

350

350

400

460

515

565

620

725

725

840

950

1050

1160

1380

1590

1820

mmK

65

75

85

100

110

125

145

160

180

180

210

240

240

295

295

350

350

400

460

515

565

620

725

725

840

950

1050

1160

1380

1590

1820

mmK

M10

M10

M10

M12

M12 

M12 

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M20

M24

M24

M24

M27

M27

M27

M30

M33

M33

mmcivata

M12

M12 

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M27

M27

M27

M27

M27

M27

M30

M30

M33

M36

M39

M45

mmcivata

M12

M12 

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M24

M24

M24

M24

M27

M27

M30

M33

M33

M33

M36

M36

M39

M45

M45

M52

mmcivata

80

90

100

120

130

140

160

190

210

210

240

265

265

320

320

375

375

440

490

540

595

645

755

755

860

975

1075

1175

1405

1630

1830

mmD

95

105

115

140

150

165

185

200

220

220

250

285

285

340

340

395

395

445

505

565

615

670

780

780

895

1015

1115

1230

1455

1675

1915

mmD

95

105

115

140

150

165

185

200

220

220

250

285

285

340

340

405

405

460

520

580

640

715

840

840

910

1025

1125

1255

1485

1685

1930

mmD

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

12

12

16

16

20

20

20

24

24

24

28

32

36

40

mmn

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

12

12

16

16

20

20

20

24

24

24

28

32

36

40

mmn

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

8

8

8

12

12

12

12

12

16

16

20

20

20

20

24

24

28

28

32

36

40

mmn

11

11

11

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

26

26

26

30

30

30

33

36

36

mmd

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

22

22

22

26

26

26

30

30

30

33

33

36

36

42

48

mmd

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

26

26

26

30

30

33

36

36

36

39

39

42

48

48

55

mmd

12

14

14

14

14

14

14

16

16

16

18

18

18

20

20

22

22

22

22

22

24

24

24

24

24

24

26

26

28

32

32

mmb

14

16

16

16

16

18

18

20

20

20

22

22

22

24

24

26

26

26

26

26

28

28

28

28

30

32

34

34

38

42

46

mmb

14

16

16

16

16

18

18

20

20

20

22

22

22

24

24

26

26

28

30

32

34

34

36

36

36

38

40

42

48

52

58

mmbdi
PN 6 PN 10 PN 16
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15

20

25

32

40

50

65

80

100

100

125

150

150

200

200

250

250

300

350

400

450

500

600

600

700

800

900

1000

1200

1400

1600

Çelik
DN

PE

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

710

800

900

1200

1200

1400

1600

mmda

55

65

75

90

100

110

130

150

170

170

200

225

225

280

280

335

335

395

445

495

550

600

705

705

810

920

1020

1120

1340

1560

1760

mmK

65

75

85

100

110

125

145

160

180

180

210

240

240

295

295

350

350

400

460

515

565

620

725

725

840

950

1050

1160

1380

1590

1820

mmK

65

75

85

100

110

125

145

160

180

180

210

240

240

295

295

350

350

400

460

515

565

620

725

725

840

950

1050

1160

1380

1590

1820

mmK

M10

M10

M10

M12

M12 

M12 

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M20

M24

M24

M24

M27

M27

M27

M30

M33

M33

mmcivata

M12

M12 

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M27

M27

M27

M27

M27

M27

M30

M30

M33

M36

M39

M45

mmcivata

M12

M12 

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M24

M24

M24

M24

M27

M27

M30

M33

M33

M33

M36

M36

M39

M45

M45

M52

mmcivata

80

90

100

120

130

140

160

190

210

210

240

265

265

320

320

375

375

440

490

540

595

645

755

755

860

975

1075

1175

1405

1630

1830

mmD

95

105

115

140

150

165

185

200

220

220

250

285

285

340

340

395

395

445

505

565

615

670

780

780

895

1015

1115

1230

1455

1675

1915

mmD

95

105

115

140

150

165

185

200

220

220

250

285

285

340

340

405

405

460

520

580

640

715

840

840

910

1025

1125

1255

1485

1685

1930

mmD

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

12

12

16

16

20

20

20

24

24

24

28

32

36

40

mmn

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

12

12

12

12

16

16

20

20

20

24

24

24

28

32

36

40

mmn

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

8

8

8

12

12

12

12

12

16

16

20

20

20

20

24

24

28

28

32

36

40

mmn

11

11

11

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

26

26

26

30

30

30

33

36

36

mmd

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

22

22

22

26

26

26

30

30

30

33

33

36

36

42

48

mmd

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

26

26

26

30

30

33

36

36

36

39

39

42

48

48

55

mmd

12

14

14

14

14

14

14

16

16

16

18

18

18

20

20

22

22

22

22

22

24

24

24

24

24

24

26

26

28

32

32

mmb

14

16

16

16

16

18

18

20

20

20

22

22

22

24

24

26

26

26

26

26

28

28

28

28

30

32

34

34

38

42

46

mmb

14

16

16

16

16

18

18

20

20

20

22

22

22

24

24

26

26

28

30

32

34

34

36

36

36

38

40

42

48

52

58

mmb
PN 6 PN 10 PN 16

ÇELİK KÖR FLANŞ (GALVANİZ KAPLI)

PE 100 Çelik Kör Flanş (Galvaniz Kaplı) Ölçü Tablosu

L
L1

da1
da2da3

h

s
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Son teknoloji kaynak makineleri 
üzerinde barkod okuyucu kalem 
bulunmaktadır. Kaynak yapıla-
cak EF ek parçasının kaynak pa-
rametreleri, barkod ya da manşon 
üzerinde yapışık olarak veya pa-
ketin içerisinde bulunur.

Birleştirme Yöntemleri

Polietilen boruların elektrofüzyon kaynak işlemi, DVS 2207 gibi uluslararası standardına uygun 
olarak yapılmaktadır.

Elektrofüzyon kaynak yönteminde kaynak, manşon kısmındaki ısıtma rezistansları ile yapılır. Man-
şon içine borular yerleştirildikten sonra kaynak makinesinin uçları manşonun delik içerisindeki 
rezistans uçlarına bağlanarak rezistanslar akım ile ısıtılır. Rezistansların ısınması sonucu manşonun 
et kalınlığının borunun et kalınlığından daha çok olmasından dolayı, boru cidarının ısısı, manşon 
cidarının ısısından daha yüksek olur. Bu ısı farkından dolayı boru içerisinde basınç oluşur. Boru 
üzerindeki basınç ile boru içerisinde oluşan basınç sayesinde kaynak işlemi gerçekleşir.

Bu kaynak işlemi için kullanılan elektrofüzyon kaynak makineleri hafif olduğu gibi, değişken kay-
nak parametreleri ile kaynak yapma ve gerekirse yapılan kaynakların bilgi dokümanlarının alınma-
sına da olanak verirler.

• Elektrofüzyon kaynak işleminde aynı hammaddeden yapılmış borular kaynatılabilir.

• Eriyik akış hızı HDPE-elektrofüzyon birleştirme için 0.2-1.4 gr/10 dk. (190°C/5 kg] aralığın-
dadır. Kaynak yapılacak borular ve manşonun eriyik akış hızlarının bu değerler arasında olması 
gerekmektedir. Aynı eriyik akış hızına sahip borular kaynak yapılabilir.

• Kaynak yapılacak alanın kötü hava koşullarından etkilenmeyecek şekilde korunması gerekmekte-
dir. (Örneğin: Kar, yağmur, rüzgar, etkili güneş ışınlan vb.)

• Kaynak yapılacak ortamın ısısı 5°C ile 50°C arasında olmalıdır.

• Genel olarak elektrofüzyon kaynak makineleri üzerinde barkod okuyucular ve elektrofüzyon ek 
parçalar üzerinde kaynak parametrelerini içerir barkodlar bulunmaktadır. Kaynak parametreleri 
barkod üzerinden makineye yüklenmekle birlikte, ek parça üzerinde yazan kaynak parametreleri 
manuel olarak da kaynak makinesine yüklenerek kaynak yapılabilmektedir.

Kaynakla Birleştirme Yöntemleri

Elektrofüzyon Kaynak

EF Kaynak Prosedürü

Kaynak Parametreleri

Boruların kaynak yapılacak uçları düz ve pürüzsüz kesilerek, kaynak yapılacak ek parçanın 
içerisine dayanma sınırına kadar yerleştirilerek, boru üzerinde giriş sınırı işaretlenir.

Kaynak yapılacak ek parçalar ambalajından kaynak aşamasında çıkarılarak, kaynak yapılacak 
elektrofüzyon yüzeyleri sanayi alkolü ile temizlenmeli, borunun ve ek parçanın kaynak olacak 
yüzeyleri temizlendikten sonra elle temastan korunmalıdır.

Daha sonra kaynak yapılacak ek parça, borunun işaretli kısmına ek parçanın dayanma sını-
rına kadar yerleştirilir.

Elektrofüzyon kaynak uçları yukarı gelecek şekilde boruyla birlikte düz olarak kontrol edil-
dikten sonra sabitlenir. Kaynak makinesi soketleri, ek parçanın kaynak uçlarına yerleştirilir 
ve kaynağa hazır hale getirilir.

Kaynak işlemi için makine hazır sinyalini verdikten sonra, barkod okutularak veya manuel 
kaynak parametreleri girilerek kaynak işlemi başlatılır. Genel olarak kaynak makineleri kay-
nak süresini ve voltajı ekranda göstererek kaynak işlemini otomatik olarak sonlandırarak bitiş 
sinyali verir.

Kaynak yapılacak boru yüzeyi temizlenerek, kaynak öncesi raspa ile yüzey oksidasyonu alın-
malıdır.

1

2

3

4

6

5
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Polietilen borular, uygulanacak projenin özelliğine göre alın kaynağı yöntemi ile birleşti-
rilmek üzere üretilebilirler. Ancak bu kaynak yöntemi ile birleştirmede gerek çap ve gerek-
se et kalınlığı için teknik kısıtlamalar bulunmaktadır. Bu kaynak yöntemi ile birleştirme, 
50 mm. çaptan 1600 mm. çapa ve çaplara bağlı olarak minimum 5 mm. et kalınlığından 
100 mm. et kalınlığına kadar yapılmaktadır. Alın kaynak işlemi DVS 2207 standardına 
göre yapılmaktadır. PE boruların alın kaynağı ile birleştirilmesinde dikkat edilmesi gere-
ken hususlar:
• Alın kaynağı yapılacak ortamın ısısı 5°C’nin altında olmamalıdır.
• Birleştirilecek boruların et kalınlıkları eşit olmalı, fark bulunduğu takdirde iki borunun 
et kalınlığı farkı maksimum % 10’u geçmemelidir.
• Kaynakta kullanılacak alın kaynak makinesi sertifikalı olmalıdır.

• Kaynak işlemi başlamadan önce kaynak yüzeyleri traşlanarak, oksidasyonu alınmalı ve 
kaynak yüzeylerinin tamamen birbiri ile teması sağlanmalıdır.
• Kaynak işlemi başlamadan önce kaynak yüzeyleri traşlanarak, oksidasyonu alınmalı ve 
kaynak yüzeylerinin tamamen birbiri ile teması sağlanmalıdır.
• Kaynak yapılacak yüzeyin traşlanmasından sonra herhangi bir nedenle kirlenmesi önlen-
melidir. Tekrar kirlenme söz konusu ise traşlama işlemi yeniden yapılmalıdır.
• Kaynak yapılacak yüzey, ütü ile ısıtılmadan önce saf alkol ile temizlenmelidir.
• Kaynak ütü sıcaklığı 200-220 °C arasında olmakla birlikte, borunun üretildiği hammad-
deye ve uygulama standardına göre belirlenmelidir. Et kalınlığı az olan borular için üst ısı 
değerleri, çok olan borular için alt ısı değerleri seçilmelidir.
• Kaynak işlemi başladıktan sonra, kaynak soğuma süresince boruların birleşme basınç 
değerleri eşit tutulmalıdır.
• Boru içerisinde oluşan hava sirkülasyonu yapılan kaynağın soğuma işlemini dengesiz 
olarak hızlandırdığı için kaynak esnasında boruların bir ucu kapatılmalıdır.
• Kaynak işlemine başlamadan önce makinenin ısı değerleri kontrol edilmeli ve istenen ısı 
değerine ulaşıldıktan 5 dakika sonra kaynak başlatılmalıdır.
• Makinenin ütü kısmı ve borunun kaynak yapılacak kısmı, kaynak öncesi temizlenmelidir.
• Basınçlı içmesuyu boruları için kaynak basınç testi EN 805standardına göre yapılmaktadır.

Alın Kaynak (Butt Welding)

Kaynak Hazırlık 
(Traşlama)

Birleştirme ve 
Soğutma

Isıtma

... 4,5
4,5...7
7...12

12...19
19...26
26...37
37...50
50...70

0.5
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0

... 45
45...70
70...120
120...190
190...260
260...370
370...500
500...700

... 5
5...6
6...8

8...10
10...12
12...16
16...20
20...25

... 5
5...6
6...8

8...11
11...14
14...19
19...25
25...35

... 6
6...10

10...16
16...24
24...32
32...45
45...60
60...80

Boru Et 
Kalınlığı (mm)

Kaynak Basıncı
0.15N/mm2

dudak yüksekliği(mm)

Isıtma Süresi
0.02N/mm2

(sn.)

Isıtma ütüsü
Çıkarma Süresi

(sn.)

Boru Birleştirme
Basınç Çalışma 

Süresi(sn.)

Soğuma Süresi
(sn.)
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Bu metotta, yapışkan olmayan alüminyum kalıplarla borunun dış yüzeyi ve aynı PE mal-
zemeden yapılmış ek parçanın iç yüzeyi aynı anda ısıtılır. Yüzeyler yeterince eridikten 
sonra ısıtıcı kalıplar çıkarılarak, boru ve ek parça birbirine geçirilir. Erimiş yüzeylerin bir-
birine geçmesi sağlanır ve homojen birleşme için soğutulur.

Prensipte sadece aynı tip malzemeler birleştirilebilir (PE, PE ile). Bu yöntemle küçük çaplı 
boru ve ek parçalar birleştirilmekle birlikte genel olarak PPRC tesisat boru ve ek parçala-
rının birleşiminde kullanılır.

PE borular muf geçme noktalarından içten ve dıştan köşe kaynağı ile birleştirilebilir. Mufsuz olarak yapılan düz borularda da köşe 
kaynağı yapmak mümkün olmakla birlikte, bu kaynak yöntemi genel olarak özel projelerde borulardan üretilen dirsek, çatal gibi ek 
parçaların üretiminde menhol ve tank gibi özel teknik uygulamalarda kullanılan bir kaynak yöntemidir.
Köşe kaynağı, yüksek basınçlı hatlarda kullanılacak boruların birleşiminde uygulanamaz, sadece düşük basınçlı cazibeli hatlarda kulla-
nılacak boru ve menhollerde uygulanabilir. Ekstrüzyon kaynak makineleri, aynı yöntemle çalışmakla birlikte iki türlüdür.
• Elektrotla çalışan sıcak hava üflemeli kaynak makineleri
• Granül hammaddeyi ekstrude eden sıcak hava üflemeli kaynak makineleri
Köşe kaynağı (ekstrüzyon kaynak) DVS 2207 standardına göre yapılmaktadır.

Socket Füzyon Kaynak

Ekstrüzyon Kaynak (Köşe Kaynak)

Ek Parça

Isıtma İşlemi

Boru

Bitmiş Kaynak

Isıtıcı Eleman

Soket Füzyon Kaynak Tekniği
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PE boruların köşe kaynağı ile birleştirilmesinde dikkat edilmesi gereken hususlar:

• Köşe kaynağı yapılacak ortamın ısısı 5°C’nin altında olmamalıdır.

• Köşe kaynağı, gaz borularında ve basınçlı içmesuyu hatlarında kullanılmamalıdır.

• Kaynak yapılacak parçalar ile kaynak elektrotlarının malzemesi aynı sınıf olmalı ve kullanılan kaynak

elektrotlarının çapları 3 veya 4 mm olmalıdır.

• Kaynak yapılacak yüzeyler çok temiz olmalı, kaynaktan hemen önce raspa ile yüzey oksidasyonu alınarak kaynak yapılmalıdır.

• Kaynak ekstruderi kaynak yapılacak yüzeye daima 45° açı ile tutularak kaynak işlemi gerçekleştirilmelidir.

• Büyük ve derin kaynaklarda bir kerede maksimum 4 mm kalınlığında kaynak yapılmalı, soğuma işleminden sonra, tekrar raspa ile te-
mizlenip kaynak üzerine bir daha kaynak yapılarak, istenen kalınlığa ulaşıncaya kadar işlem bu şekilde devam ettirilmelidir.

Köşe Kaynağı Hazırlık Detayları

Tek Taraflı Dik Köşe Kaynağı Görünümü

Çift Taraflı Yatay Köşe Kaynağı Görünümü

Tek Taraflı Yatay Köşe Kaynağı Görünümü

Kaynak Öncesi

Kaynak Öncesi Kaynak Öncesi

Kaynak Sonrası

Kaynak Sonrası Kaynak Sonrası

Köşe Kaynak Yapım Şekilleri Tek Taraflı Dik Köşe Kaynağı Görünümü

Köşe Kaynağı Dik Parça Kaynak Şekilleri

DVS 2207 Köşe Kaynağı Parametreleri (Ortam Isısı 20°C)

Köşe Kaynağı Yatay Parça Kaynak Şekilleri

HDPE
PP

300...350
280...330

40...60
40...60

Kaynak Yapılacak 
Malzeme Sınıfı

Kaynak Ekstruderi
Sıcak Hava Isı Değeri

Sıcak Hava DebisiKaynak Kuvveti (N)

10...16
10...16

25...35
25...35

3 mm Elektrot 4 mm Elektrot
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Flanşlı Birleştirme Yöntemleri

Kaplin Adaptörlü Birleştirme Yöntemi

Flanşlı birleştirme yöntemi, PE boruların çelik 
boru, vana, pompa, kompansatör gibi ekipman-
larla birleştirilmesi gerektiğinde, veya boru hattı-
nın ileriki dönemlerde belli noktalarda demonte 
edilmesi gerektiği durumlarda kullanılan bir yön-
temdir. Flanş olarak adlandırılan çelik bir çember 
PE boru hattının üzerine geçirildikten sonra, boru 
hattının ucuna “flanş adaptörü” olarak adlandırı-
lan ve uç kısmında çelik çemberi tutacak şekilde 
bir yakası bulunan PE parça, alın kaynağı ile kay-
natılır. Flanş ile birleştirilecek olan iki boru hattı 
karşı karşıya getirilir ve iki yaka arasına conta yer-
leştirildikten sonra, civata ve somun ile flanşların 
bağlantısı yapılır. Dikkat edilmesi gereken husus, 
civataları dairesel sıra ile değil, karşılıklı sıra ile sık-
maktır. Civataları sıkarken, boru hatlarını ektirme-
mek, aşırı yüklenmeleri önlemek açısından önemli 
bir husustur.Flanşlı Birleştirme Yöntemi

Alın kaynak ile
birleştirme

HDPE Boru Flanş Adaptörü

Çelik Flanş

EF Manşon
ile birleştirme

Conta

Saplama + Somun

Kaplin adaptör ile birbirine bağlanacak olan borular, eksenlerine dik olarak kesildikten sonra, uçları yaklaşık 15°’lik bir açı ile konikleş-
tirilir ve boru çevrilerek kaplinin iç kısmındaki çıkıntıya kadar itilir. Her iki boru da iyice yerleştirildikten sonra somunlar elle sıkılarak 
bağlantı tamamlanmış olur. Eğer boru çapı 40 mm veya üzerinde ise, somunun el ile değil de, özel anahtar ile sıkılması daha doğru ola-
caktır. Kaplin adaptörler 20 Atmosfer basınca dayanıklıdır, ancak çapı 110 mm’yi geçen boruların bağlantısı için tavsiye edilmemektedir.

Kaplin Adaptörlü Birleştirme Yöntemi

Boru Tutucu

O Ring

Somun
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Kanal İçinde Borunun Yerleşimi

Deniz Deşarjı Drenaj Hattı Uygulama Kesiti

BORU DÖŞEME KURALLARI

UYGULAMALAR

PE boruların döşeme kuralları ATV-A 127 ve EN 805 standartlarında belirtilmiştir. Borular kanal dışında kaynatıldıktan sonra kanal 
içerisine indirilebilir. Burada kanal kazısının dar tutulması önemlidir.

• Borular hiçbir suretle ezilmemelidir.

• Nakliye veya stoklama sırasında et kalınlığı %10’ dan fazla hasara 
uğramış olan (sivri uçlu araçlar veya taş benzeri materyallerle zede-
lenmiş) boruların kullanımından kaçınılmalıdır.

• Kanal içerisinde yeraltı suyu veya yağmur suyu birikintisi kesin-
likle olmamalıdır. (Kanalda su birikintisi varsa, pompa yardımı ile 
su boşaltılmalıdır.)

• Yapışık olmayan kum, çakıl, karışık taneli karma kum ve çakıl, 
kanal dolgu malzemesi olarak kullanıma uygundur.

• Kanal derinliği asgari olarak 70-80 cm olmalıdır.

• Kazı toprağı dolguya elverişli ise, yataklamaya gerek kalmadan 

boru doğrudan kanal tabanına yatırılabilir. Kazı toprağı dolguya 
elverişli değil ise (taşlı, sulu vs) kanal derinliği arttırılmalı ve kuru 
dolgu malzemesi ile (Ör: kum) yataklama yapılmalıdır.

• Yapılacak yataklama kalınlığı minimum A1 = 100 mm + 1/10 
DN olmalıdır. Yataklama malzemesi üzerinden hafif çalışan bir 
kompaktör yardımı ile % 95 mukavemet sağlanıncaya kadar sıkış-
tırıimalıdır.

• Boru yan dolguları A2, 30 cm kalınlıkta dökülerek hafif kom-
paktör ile yine % 92 - 95 oranında sıkıştırıimalıdır. Bu işlem her 
30 cm’de bir boru üzerini 30 cm geçene kadar devam ettirilmelidir.

• Boru üzerini A3 = 30 cm geçtikten sonra dolgu işlemi orta güçte 
kompaktör ile sıkıştırılmak sureti ile tamamlanmalıdır.

A2

A1

A3

H

OD

Kıyı yerleşim alanlarında atıksu ve kanalizasyon hatları denize aktarılmak-
tadır. Her geçen gün denizlerin daha çok kirlenmesi ve denizdeki yaşamın 
tehlikeye girmesi nedeniyle bu tür yereşim alanlarının atık sularının belirli 
bir arıtma işlemine tabi tutulup, deniz yaşamına zarar vermeyecek hale geti-
rildikten sonra denizlere akıtılması gerekmektedir.

Bazı projelerde kanalizasyon hatlarının nehir, göl ve bataklık gibi alanlarda su-
yun içerisinden geçirilmesi gerekir. Bu gibi kritik alan uygulamaları için HDPE 
borular pratikliği ve kalıcı sağlamlığı ile en ekonomik çözüm olmaktadır.

Denize deşarj edilecek atıksuların naklinde en ideal boru, deniz suyundan 
zarar görmeyen su salmımlarından etkilenmeyen ve kesin sızdırmazlık sağla-
yan HDPE borulardır.

Deniz deşarjı uygulamalarında borular kıyıdaki son menholden sonra de-
nizin akıntılı açığına kadar uzatılarak, arıtma işlemine tabi tutulmuş atıksu, 
denizin dip akıntısına deşarj edilir. HDPE borular yoğunluklarının sudan az 
olması nedeniyle, belirli aralıklarla beton bloklara bağlanarak deniz dibine 
batırılır ve sabitlenirler. Uzun deşarj hatlarında borular 250 ile 500 m.’lik 
seksiyonlar halinde kıyıda birleştirilerek uçları kör flanşlarla kapatılır, beton 
bağlantıları yapılarak suda yüzdürülür ve uygulama sahasına nakledilirler.

HDPE Borularla Deniz Deşarjı Uygulaması

Menhol

Kara Hattı Tespit Betonu Difüzör

Deniz
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Uygulama sahasında yüzer haldeki segmentler karadan itibaren flanşlı nokta-
larından birbirine eklenirler. İçinde hava hapsedilmiş yüzer haldeki boruların 
içindeki hava, karadan denize doğru kontrollü olarak deniz suyu ile değiştiri-
lerek, borular deniz dibine batırılırlar. 

Deniz deşarjı hatlarında borunun uç kısmı atığın boru ağzında çökelti oluş-
turmaması için kapatılarak, atığın suya salınım noktasında homojen bir da-
ğılım yapması için difüzör uygulaması yapmak gerekir.

Difüzör çıkışları borunun üst 120°’lik çeperinde karşılıklı çapraz olarak ya-
pılmalıdır. Kritik projelerde filtreli özel difüzör uygulaması yapmak gerek-
lidir.

Günümüzde sanayinin hızla geliştiği, nüfusun giderek arttığı, dolayısıyla ev-
sel ve sanayi atıklarının yerleşme alanlarının yakınlarında dev çöp dağları 
oluşturduğu bilinen bir gerçektir. Oluşan bu çöp yığınlarının toplum sağlı-
ğına büyük tehdit oluşturmasının yanında en büyük sorunlardan biri de her 
geçen gün azalan yeraltı su kaynaklarında neden olduğu kirliliktir.

Bugün modern toplumlarda ve ülkemizde de kabul görmüş bulunan en sağ-
lıklı çözüm; bu çöp birikintilerini, geçirimsiz bir çöp havzasında toplayarak, 
sızıntı sularını drene ederek arıtmak, oluşan metan gazlarını tahliye etmek ve 
sıvılaştırarak enerji kullanımına sunmaktır. Tamamen dolan çöp havzalarını 
tekrar geçirimsiz toprak katmanı ile kapatıp, üzerlerini nebati toprakla kap-
layarak yeşil alanlar haline dönüştürüp, görüntü kirliliğini önlemek müm-
kün olmaktadır.

Katı atıklar mevcut birçok kimyasalı içerdiği gibi bozunum yoluyla da sürek-
li bir çok kimyasalın oluşumuna neden olurlar. Bu süreç uzun yıllar devam 
eder. Bu nedenle ağır çöp yığınlarının yüküne ve oluşan kimyasallara çok 
uzun yıllar mukavemet gösterecek en ideal malzeme HDPE borulardır. Ge-
rek sızıntı suyu drenajında ve gerekse metan gazı tahliyelerinde kullanılan 
HDPE borular, TS 418-2 EN 12201-2 standatlarının öngördüğü koşullarda 
güvenle kullanılmaktadır.

Drenaj maksatlı kullanılacak boruların döşeme şartları ve çalışma sistemleri 
DİN 19677’e göre, geçirgenlik test ve kontrolleri DİN 4266 standatlarına 
göre yapılmaktadır.

HDPE Borularla Deniz Deşarjı Uygulaması

Katı Atık Projelerinde HDPE Boru Uygulaması
Katı Atık Havzası Kesiti

Katı Atık Havzası Kesiti

Katı Atıklar

Geçirimsiz Katman

Geçirimsiz Katman

Filtreli Boru

Koruyucu Kılıf Bor.

HDPE Drenaj Borusu

HDPE Gaz Borusu

HDPE Gaz Menholü

Nebati Toprak

Sızıntı Suyu ve Gaz Toplama Menholü
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Altyapı uygulamaları zor ve zahmetli çalışmalardır. Uygulama safhasında be-
lirsizliklerden kaynaklanan sürprizlerle karşılaşmak her zaman mümkündür. 
Çoğu zaman uygulamalar esnasında açık kazı yapılması mümkün olmayan 
dar ve kapalı alanlarda boru döşenmesi gerekmektedir.

Bu tür sorunlar en çok eski yerleşim alanlarında altyapı yenilemesi yapıl-
madan, mevcut binaların yıkılarak içerisinde daha çok insanın yaşadığı çok 
katlı binaların yapıldığı yerleşim alanlarında karşımıza çıkmaktadır. Zaman 
içerisinde mevcut altyapının çöküntü, tıkanma gibi nedenlerle kullanılamaz 
hale gelmesi veya kapasitesinin yetersiz hale gelmesi ile yenilenmeleri gerekir.

Bu gibi durumlarda HDPE borular, relining yöntemi ile eski hatların içe-
risinden rahatlıkla geçirilebilir. Özellikle diğer borulara nazaran sürtünme 
katsayısının çok düşük olması ve mevcut diğer borudan bir alt çapı kul-
lanabilme imkanı nedeniyle, eski boruların içerisinden HDPE boruların 
geçirilerek çok büyük kazı yapılmadan sorunun kalıcı ve ekonomik olarak 
çözülmesini sağlar.

Relining yönteminde HDPE boru geçirilecek tünel veya boru, başlangıç 
noktasında açılacak kanal içerisinde borular birbirine kaynatılarak devamlı 
itme veya çekme yöntemi ile mevcut arızalı hattın içerisine sürülür. Burada 
en önemli nokta işleme başlamadan önce mevcut boru hattının içinin kont-
rol edildikten sonra temizlenmesi ve boru içerisindeki engellerin ortadan 
kaldırılmasıdır. Gerekli temizlik işlemi yapıldıktan sonra HDPE boruya çe-
kici başlık takılarak çeşitli araçlarla mevcut hat içerisinde çekilmeğe başlanır, 
gerektiğinde sürtünmeyi azaltmak için boru hattı yağlanabilir. Boru çekme 
işlemi bittikten sonra eski hat ile HDPE boru arasındaki boşluk dolgu mad-
desi veya beton enjekte edilerek doldurulmalıdır.

Karayolu ve demiryolu gibi mevcut sistemlerin altından veya yatay sondaj 
yöntemiyle yeni  hat geçirilecek boru sistemlerinde geçiş yerine önce çelik 
veya beton boru çakılarak daha sonra bu borunun içerisinden HDPE boru-
lar çekme yöntemi ile uygulanır.

1950’lerden beri üretilen HDPE borular korozyona olan direnci, esnekliği 
ve akışkanlık performansları ile içmesuyu projelerinde hızla yaygın bir şekil-
de kullanılmaya başlanmıştır. HDPE borularla ilk içmesuyu uygulamaları 
1960’lı yıllardan itibaren Amerika ve Kanada’da yapılmaya başlanmıştır ve 
o tarihte yapılan projeler halen sorunsuz olarak çalışmaya devam etmekte-
dirler.

İçmesuyu hatlarında kullanılan her türlü vana, vantuz, hidrant gibi parçalar-
la polietilen borular arasında sağlıklı ve pratik bir şekilde bağlantı yapmak 
mümkündür.

Basınçlı içmesuyu hatlarında HDPE boruların bükülme çapı, boru çapının 
20 ile 50 katıdır. Bu nedenle HDPE borularla yapılan içmesuyu hatlarında 
geniş açılı dönüşlerde herhangi bir ek parçaya gereksinim duyulmaz. Basınçlı 
içmesuyu hatlarında HDPE boruların sürtünme katsayısının düşük olma-
sı nedeniyle duktil vb. borulara nazaran bir alt çap boru kullanma imkanı 
vardır. Öte yandan HDPE borularla yapılan şebekelerin kesin sızdırmazlık 
sağlaması, tamamen hijyenik olmaları, minimum 50 yıllık çalışma ömrü, 
bakım ve tamir gerektirmeyişi, özellikle şehirlerin içmesuyu şebekelerinde 
kaçaklardan kaynaklanan büyük su kayıplarını ortadan kaldırması nedeniyle 
HDPE borular tartışmasız en üstün borulardır.

HDPE Borularla Relining Uygulaması

HDPE Borularla İçme suyu Uygulaması

UYGULAMALAR
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HDPE borular özellikle bir çok kimyasal akışkanlarla çalışan endüstriyel te-
sisler için, kimyasallara karşı yüksek mukavemeti ve uzun ömürlü olmaları 
nedeniyle en ideal borulardır. Özellikle bu tür tesislerde boru sisteminde olu-
şacak arıza ve bakım maliyetinden ziyade üretimde meydana gelen duruş ve 
aksamalardan kaynaklanan üretim kayıpları yüksek maliyetler getirmektedir. 
Bu nedenledir ki buhar gibi çok sıcak akışkanların nakli söz konusu olmayan 
tesislerde HDPE borular yoğun olarak tercih edilmektedir.

HDPE boruların sistemin gerektirdiği her türlü bağlantı parçalarına uyumlu 
olarak bağlanabilir ve her türlü özel tasarım gerektiren parçaların imalatına 
olanak verirler. Özellikle asit türü kimyasalların stoklanması için gerekli tank 
ve silolar ile bunların borulama sistemleri tamamen HDPE’den yapılabil-
mekte, korozyona karşı olan yüksek direnci bu tür prosesler için en ideal 
çözüm olmasını sağlamaktadır. UV mukavemeti arttırılmış HDPE tank ve 
borulama sistemleri açık alanlarda da güvenle kullanılabilmektedir.

Öte yandan sürtünme mukavemetinin çok yüksek oluşu, öğütülmüş kömür, 
çamur, kum gibi aşındırıcı malzemelerin belirli oranda su karışımı ile HDPE 
borularla nakli en ekonomik ve pratik uygulama olarak endüstriyel sistem-
lerde kullanılmaktadır.

HDPE Boruların Endüstriyel Tesislerde Uygulaması

Jeotermal enerji, yer kabuğu içindeki sıcak suların yüksek derecede ısı ile 
buhar veya sıcak su olarak yeryüzüne çıkması ile elde edilen enerjidir.

Jeotermal enerjiden elektrik enerjisi, konutların ısıtılması ve sıcak su ihti-
yaçlarının karşılanması, seraların ısıtılması, termal su olarak kaplıcalarda ve 
prespite kalsiyum karbonat üretiminde yoğun olarak yararlanılmaktadır.

Jeotermal suların kaynağından kullanım noktalarına kadar ısı kaybına uğra-
madan nakli için özel yalıtımlı izoleli borulardan yararlanılmaktadır.

Izoleli borular, içte taşıyıcı boru ve bunun üzeri yalıtım malzemesi ile doldu-
rulmuş dış yüzeyde ceket borusu olarak tabir edilen içi içe geçmiş iki boru 
sisteminden oluşmaktadır.

İzoleli borularda ceket borusu olarak özellikle polietilen borunun tercih edilmesinin başlıca nedeni, polietilen boruların yüksek darbe 
mukavemeti ekleme ve kaynakla kolay birleştirme yapılarak izole özelliğini koruma amaçlı kesin sızdırmazlığı sağlaması ve özelikle top-
raktaki alkali ve asitlerden etkilenmemesidir. Bu nedenledir ki gerek yurtiçi ve gerekse yurtdışı uygulama ve standartlarda polietilen en 
uygun malzeme olarak önerilmektedir.

Taşıyıcı boru genel olarak çelik PPRC ve Pex boru olmakla 
birikte ceket borusu olarak yüksek yoğunluklu polietilen 
borular kullanılmaktadır. Yalıtım malzemesi Taşıyıcı Boru    
olarak 60 kg/m3 yoğunluk ve 180 kPa basınçta hazırlanan 
poliüretan köpük yaygın olarak kullanılmaktadır.

 Jeotermal Borular

Ceket Borusu

Jeotermal Borunun Yapısı

Yalıtım

Taşıyıcı Boru
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Gelişen teknolojiye paralel olarak, evsel atıksularda kanalizasyonun yanında deterjan vs. kim-
yasal atıkların yoğunlaşması, sanayi tesislerinin kimyasal atıksularının doğayı hızla tahrip et-
mesi, günümüzde kanalizasyon sistemlerinin tamamlayıcısı olarak atıksu arıtma tesislerinin 
yapımını zorunlu hale getirmiştir.
Arıtma tesisleri; doğal kaynakları ve insan sağlığını korumak açısından oldukça büyük önem 
taşımaktadırlar.
Gerek endüstriyel atıksular, gerekse de evsel atıksular doğal kaynaklara deşarj edilmeden önce 
biyolojik veya kimyasal arıtma işlemine tabi tutulmak zorundadır.
Endüstriyel ve evsel atıksular, çok değişik kimyasal ve fiziksel özelliklere sahiptirler. Hem atık-
suyun kendisine özgü yapısından dolayı hem de arıtma prosesi sırasında kullanılan kimyasal-
lardan dolayı kimyasallara, aşınmalara ve korozyona olan dayanıklılığı ve kesin sızdırmazlığı 
nedeniyle, atıksu arıtma tesisi borulama sistemleri için HDPE borular en uygun çözüm haline 
gelmiştir.
Arıtma tesislerinde bulunan nötralizasyon, dengeleme, havalandırma ve çöktürme havuzları ara-
sındaki bağlantılarda HDPE borular gerek işletim kolaylığı açısından gerekse de sistemin gerek-
tirdiği her türlü bağlantılara uyumlu olarak bağlanabildikleri için oldukça kullanışlıdırlar.
Arıtma işlemi sırasında oluşan atık yumakları HDPE borularda tıkanmaya yol açmayacağı 
için sistemde bu sebepten dolayı oluşabilecek arızaların da önüne geçilmektedir. Çöktürme 
havuzlarında çöktürülen partiküllerin çamursuzlaştırma ünitesine iletilmesinde HDPE boru-
ların gösterdiği dayanıklılık ve pürüzsüzlük bu boruların sistem için en ideal borulama sistemi 
olmasını sağlamaktadır.
Kollektör hattında ve arıtılmış suyun deşarj noktasına iletilmesine de HDPE borular başarıyla 
kullanılmaktadır.

HDPE Borularla Atıksu Arıtma Tesisi Uygulamaları

UYGULAMALAR

Son dönemlerde hızla gelişme kaydeden balık çiftliklerinde UV katkılı yüksek yoğunluk po-
lietilen borularla kafes yapımı oldukça yaygınlaşmıştır.

Polietilen boruların özgül ağırlığının sudan hafif oluşu, esnek yapısı, darbe dayanımı, tuzlu 
sudan ve kimyasallardan ve güneş ışınlarından etkilenmemesi ile deniz yüzeyinde oluşan dalga 
hareketleri ve oşinografik koşullara karşı olan yüksek mukavemeti nedeniyle bu tür projeler 
için en ideal ürün olarak kullanılmaktadır.

Kafes uygulamalarında genel olarak 100 mm çaptan 500 mm çapa kadar HDPE borular kulla-
nılmakta, boru çapına bağlı olarak PE 63 ve PE 80 malzemeler tercih edilmektedir. Uygulama 
esnasında boruların mukavemetini arttırmak ve delinmelere karşı önlem olarak içleri strafor 
köpükle doldurulabilir.

Balık kafesleri 10 m çaptan 50 m çapa kadar güvenle yapılabilmekte, genel olarak eşit çapta iç 
ve dış yüzdürücü boru, bunun ortasında üçüncü bir küçük çaplı yürüyüş için güvenlik boru-
su bağlanmakta, iç yüzdürücü boruya dikmelerle yukarıdan koruyucu boru bağlanarak kafes 
konstrüksiyonu tamamlanmaktadır.

Balık Çiftliği Uygulamaları
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FCS BORU VE EK PARÇALARI

Kullanım Alanları
Boru sisteminin ana uygulama alanı, 25 bar’a kadar çalışma
basıncına sahip içme ve kullanma suyu hatlarıdır.
• Kapalı sistem sulamalar,
• Hidro elektrik santrallerin cebri boruları,
• Basınçlı atık su hatları,
• Deniz deşarj hatları,
• Göl geçiş uygulamaları,
• Endüstriyel uygulamalarda kullanılır.
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FCS BORU VE EK PARÇALARI

Basınçlı Boru Sistemleri

GENEL

Giderek artan büyük çaplı boru ihtiyacına 
karşılık FIRAT, 25 bar’a kadar çalışma basıncına 

sahip yeni bir boru sistemi geliştirdi. 800mm 
ile 4000mm arasındaki bütün boru çaplarının 
üretilebildiği bu sistemin en büyük avantajları 
arasında hafiflik ve Elektrofüzyon Kaynak Birleştirme 
yöntemi sayesinde elde edilen döşeme kolaylığı 
sayılabilir. Bu boru sisteminin diğer avantajları 
arasında kimyasallara, UV ışınlara, kemirgenlere 

ve mikroorganizmalara karşı dayanım ile 
mükemmel hidrolik özellikler sayılabilir.

Ham
maddeler

FCS Boru, HDPE, Cam Elyafı ve KRX 
adı verilen hammaddenin karışımından 

oluşur. Borunun iç ve dış yüzeyi HDPE, orta 
yüzeyi ise bu 3 malzemeden oluşan kompozit 

yapıdan meydana gelmiştir.

PE
PE
%75

glass �bre
%20

KRX
%5

PE

compound

PE
PE
%75

glass �bre
%20

KRX
%5

PE

compound
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FCS Boru Ölçüleri ISO/CD 29561-2 / ASTM 2720 FIRAT Kompozit Boru Sistemi
PN 6 bar

SN 2.0 kN/m2

SIDR 47

PN 6 bar
SN 2.0 kN/m2

SIDR 47

PN 6 bar
SN 2.0 kN/m2

SIDR 47

PN 6 bar
SN 2.0 kN/m2

SIDR 47

PN 6 bar
SN 2.0 kN/m2

SIDR 47

PN 6 bar
SN 2.0 kN/m2

SIDR 47

PN 6 bar
SN 2.0 kN/m2

SIDR 47
İç Çap

ND(mm)

800

1.000

1.200

1.400

1.600

1.800

2.000

2.200

2.400

2.600

2.800

3.000

3.200

3.400

3.600

3.800

4.000

Et Kal.
s(mm)

17,3

21,7

26,0

30,0

34,7

39,0

43,3

47,7

52,0

56,3

60,7

65,0

69,3

73,7

78,0

82,3

86,7

Ağırlık
(kg/m)

52,5

78,8

112,0

150,5

201,3

253,8

311,7

375,0

451,7

526,7

607,5

700,0

805,0

903,3

1,010

1,120

1,253

Et Kal.
s(mm)

23,1

28,9

34,7

40,5

46,3

52,1

57,9

63,6

69,4

75,2

81,0

86,8

92,6

98,4

104,1

109,9

115,7

Ağırlık
(kg/m)

68,31

105,0

150,5

206,5

269,5

341,3

421,8

514,5

612,5

717,5

833,0

955,5

1,096

1,237

1,386

1,545

1,726

Et Kal.
s(mm)

29,4

36,7

44,0

51,4

58,7

66,1

73,4

80,7

88,1

95,4

102,7

110,1

117,4

124,8

132,1

139,4

146,8

Ağırlık
(kg/m)

85,8

133,0

194,0

264,3

344,8

441,0

542,5

656,3

778,8

911,8

1,055

1,208

1,397

1,573

1,759

1,974

2,184

Et Kal.
s(mm)

37,3

46,6

56,0

65,3

74,6

84,0

93,3

102,6

111,9

121,3

130,6

139,9

149,3

158,6

167,9

177,2

186,6

Ağırlık
(kg/m)

112,0

173,3

250,3

341,3

446,3

565,3

703,3

850,5

1,012

1,197

1,390

1,607

1,829

2,065

2,319

2,602

2,884

Et Kal.
s(mm)

47,5

59,4

71,3

83,2

95,1

107,0

118,9

130,8

142,6

154,5

166,4

178,3

190,2

Ağırlık
(kg/m)

143,5

224,0

323,8

441,0

581,0

736,8

917,0

1,110

1,330

1,561

1,829

2,098

2,394

Et Kal.
s(mm)

60,8

76,0

91,2

106,4

121,6

136,8

152,0

167,2

197,6

Ağırlık
(kg/m)

187,3

294,0

425,3

579,3

763,0

974,8

1,202

1,468

1,899

Et Kal.
s(mm)

77

96

115

134

153

172

191

Ağırlık
(kg/m)

243

382

553

758

989

1,264

1,566

Birleştirme Yöntemi

Halka Rijidliği Özelliği

Teknik Özellikler

Birleştirme Yöntemi

Elektrofüzyon Kaynak yöntemi ile birleştirelen boru sistemi, normal flanş bağlantıları ile de birleştirilebilir. Bu yöntem sayesinde aynı anda bir 
çok boru birleştirilebildiğinden zaman tasarrufu sağlanmakta ve çok dar tranşelerde dahi hızlı şekilde döşeme yapılabilmektedir.

FCS borularda %30 deformasyonda dahi kırılma ve çatlama meydana gelmez. Bu sayede borularda %30 deformasyon durumunda bile sis-
temin göstereceği performasta azalma meydana gelmeyecektir.

Özellikler Test Metodu Değer BirimTest Periyodu

Yoğunluk EN ISO 1183 1,084 gr / cm3

Elastiklik Modülü DIN 53457 2515 N / mm21 dk.

Lineer Genleşme Katsayısı DIN 53752 0,05 mm / mK
DIN 54852 1804 N / mm224 saat

Oksijen Katsayısı EN 728 > 55 dk

> 18 Mpa

Kopma Mukavemeti ISO 527-4 38,6 N / mm2

Akmada Kopma Uzaması ISO 527 5,4 %
MRS
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ASRIN PROJESİ
KIBRIS İÇME SUYU PROJESİ

1600 mm. çapında,
500 metre yekpare,

toplam 80.000metre
uzunluğunda.
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri

TÜNEL TİPİ DRENAJ BORU VE EK PARÇALARI

POLİETİLEN MENHOL VE MUAYENE BACALARI

KABLO MUHAFAZA BORULARI

Kullanım Alanları
• Karayolları ve otoyolları drenaj uygulamalarında,
• Demiryolu drenaj uygulamalarında,
• Baraj, kanal, sulama altyapıları drenaj uygulamalarında,
• Hava alanı altyapı drenaj uygulamalarında,
• Okul, hastane, otel vb. yapıların drenaj uygulamalarında,
• Toplu konut, endüstri ve spor yapılarının drenaj uygulamalarında.

D
iğer A

lt Yapı
B

oru Sistem
leri
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Genel Bilgiler

Fırat Tünel Tipi uPVC Drenaj Boru ve Ek Parçaları; tam 
otomatik (extruder-korigatör-kesme) ekstüzyon teknolojisi 
ile üretilmektedir.

Fırat Tünel Tipi Pvc Drenaj Boruları; DIN 4262-1 Alman 
norm ve standartlarına uygun olarak, şekil formu itibari ile 
Tip C1 modelinde üretilmektedir.

Fırat Tünel Tipi uPVC Drenaj Boruları; bir çok farklı altyapı 
ve drenaj işlerinde yaygın olarak kullanılmaktadır.

Fırat Tünel Tipi uPVC Drenaj Boruları; T.C. Karayolları Ge-
nel Müdürlüğü şartnamesine uygundur.

Fırat Tünel Tipi uPVC Drenaj Boru ve Ek Parçaları; 100 
mm, 150 mm ve 200 mm çap ve 6000 mm boy seçenekleri 
ile yapılardaki her türlü zemin suyunun tahliye edilmesini 
sağlar.

Fırat Tünel Tipi Pvc Drenaj Boru ve Ek Parçaları ekolojik ve 
ekonomik olması ve fiziksel yapısını koruması ile uzun süreli 
kullanımlar için uygundur.

Kolayca takılabilmesi sayesinde drenaj tahliye sistemi mon-
tajı hızlıca yapılır, ayrıca bükme ve yapıştırma gibi zahmetli 
işçilikler gerektirmez.

• PVC hammaddesi sayesinde, yer altı asidik ve bazik sıvılara yüksek mukavemet gösterir.
• At nalı şeklindeki formu, iç ve dış yapısının dikine oluklu olması sayesinde dış güçlere karşı dayanım gösterir.
• Muflu yapısı ve tabanı düz olduğu için kolay döşenir.
• Hafiftir, taşıma için ayrıca iş makinesi gerektirmez.
• Kendinden muflu ağız kısmı sayesinde montajı hızlı yapılır.
• Tabanı düz olduğu için suyun akışı ve debisi artar.
• Delikli, deliksiz olarak, 100 mm, 150 mm ve 200 mm çaplarında, 6 metre boyunda üretilebilir.
• 220° delik açısı ile suyun zemine geri dönmesi engellenir ve yüksek emiş debisi elde edilir.
• Döşenmesi kolay olduğu için eğitimli personel ve zahmetli işçilik gerektirmez.
• Tüm ek parçalarda özel tasarım tırnak geçişi olduğundan bağlantılarda ayrılma meydana gelmez.
• Güneş ışınlarına ve dış etkilere karşı dayanıklıdır.
• Deliksiz olarak üretilen borular kollektör olarak kullanılabilir.

Tünel Tipi PVC Drenaj Boru ve Ek Parçaları

Tünel Tipi uPVC Drenaj Boru ve Ek Parçaların Özellikleri



www.genclerplastik.com

105

D
iğer A

lt Yapı
B

oru Sistem
leri

TÜNEL TİPİ PVC DRENAJ BORULAR

7324000254K

7324000318K

7324000381K

KOD

100

150

200

110

160

210

110

160

210

10.15

14.66

16.06

396

408

360

82

182

318

>55

>60

>80

6.28

6.28

6.28

6.22

6.18

6.16

ÇAP YÜKSEKLİK PROFİL GEN. DELİK SAY. KESİT AL. DELİK AL. UZUNLUK UZUNLUK
mm±2.5 mm±2.5 mm adet/m cm2 cm2/m (L)Muflu/m (L)Mufsuz/m

ANMA
ÇAPI
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Tünel Tipi PVC Drenaj Ek Parçalar
MANŞON 90º DİRSEK

7122100010

7122160010

7122200010

7122100070

7122160070

7122200070

KOD KOD

100

150

200

100

150

200

ÇAP ÇAP

İSTAVROZ BORU SONLANDIRICI

7122100080

7122160080

7122200080

7122100100

7122160100

7122200100

KOD KOD

100

150

200

100

150

200

ÇAP ÇAP

T ÇATAL 45º Y ÇATAL

7122100030

7122160030

7122200030

7122100020

7122160020

7122200020

KOD KOD

100

150

200

100

150

200

ÇAP ÇAP

30º DİRSEK KÖRTAPA

7122100050

7122160050

7122200050

7122100040

7122160040

7122200040

KOD KOD

100

150

200

100

150

200

ÇAP ÇAP

45º DİRSEK DÜZ BORU GEÇİŞ ADAPTÖRÜ

7122100055

7122160055

7122200055

7122100090

7122160090

7122200090

KOD KOD

100

150

200

100

150

200

ÇAP ÇAP
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TELEKOMÜNİKASYON BORU & EK PARÇALARI

ADAPTÖR

0.287

Ağırlık

93

D1
(mm)

98

D2
(mm)

250

L
(mm)

2,5

S
(mm) (kg./adet)

D1 D2

S

L

BİRLEŞTİRME MANŞONU

0.265

Ağırlık

120

D
(mm)

250

L
(mm) (kg./adet)

BORU DESTEĞİ

110

Anma Çapı
(mm)

110

D
(mm)

150

L
(mm)

188

B
(mm)

0.067

Ağırlık
(kg./adet)

BORU TIPASI

105

D
(mm)

95

D1
(mm)

119

D2
(mm)

110

L
(mm)

0.230

Ağırlık
(kg./adet)

ØD

D2

D1

L

HDPE KABLO MUHAFAZA BORUSU

75
100

DN
Anma Çapı

mm

90
118

DA
(mm)

75
100

DI
(mm)

6.3
7.7

H
(mm)

9.9 5.5 6
11 6.8 6

T B L
(mm) (mm) (m)

İKİLİ PE ÇOKLAYICI BORU

0.400
0.893
0.910

Ağırlık1. Göz 2. Göz

32
40
50

32
40
50

2.0
3.7
3.0

2.0
3.7
3.0

(kg./metre)D  S(mm) D  S(mm)

L

L

S

D

I I I

16.0
16.0
2.5

80.0
96.0

102.5

L1 L

ÜÇLÜ PE ÇOKLAYICI (AÇIK)
1.Göz 2.Göz

40 503 4 1.300

Ağırlık
(kg./metre)D S(mm) D S(mm)

3.Göz

40 3

D S(mm)

15

L1

15

L2

160

L
ÜÇLÜ PE ÇOKLAYICI (KAPALI)

0.835
1.303

Ağırlık
(kg./metre)

1.Göz

32
40

2.0
3.0

D S(mm)
2.Göz

32
40

2.0
3.0

D S(mm)
2.Göz

40
50

2.0
4.0

D S(mm)
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Yeraltı enerji hatlarında kullanılan yüksek gerilim kablolarının, uygulan-
masında kabloların korunmasını sağlamak, herhangi bir arıza oluşumunda 
tekrar kazı işlemi yapmadan sisteme müdahale etmek için, kablolar HDPE 
borular içinden geçirilerek kullanılmaktadır.

Öte yandan, doğalgaz dağıtım sistemlerinden, DDY ve karayolları sinyali-
zasyon sistemlerine kadar çok geniş bir yelpazede kullanılan iletişim hat-
larının kablolama sistemleri de HDPE koruyucu borular içerisine alınarak 
yapılmaktadır.

Özellikle haberleşmede kullanılan fiber optik data kabloları çok üstün özel-
likli ve hassas kablolar oldukları için, gerek kabloların uzun yıllar sağlıklı ko-
runması ve gerekse sisteme hızlı müdahale edebilmek için bu maksatla tasar-
lanmış HDPE göz çoklayıcı borular içerisinden geçirilerek kullanılmaktadır.

Telekom haberleşme sisteminde yer altı kablo kanal boruları, önceden içi boş 
olarak döşenmekte ve daha sonra ihtiyaca göre belirlenen kapasitedeki fiber 
optik kablolar özel kılavuz ipleri ve hava üfleme yöntemi ile boru içerisine 
çekilerek yerleştirilmektedir.

HDPE boruların düşük sürtünme katsayısı, kaygan ve pürüzsüz iç yapısı, 
esnekliği nedeniyle 2000 metreye kadar tek parça kanal olarak çok gözlü 
üretilebilmesi, uzun ömürlü oluşu ile bu tür kablolama sistemleri için alter-
natifsiz en ideal ürün olmaktadır.

HDPE Borularla Yeraltı Enerji ve Data Kablo Uygulamaları

TAMİR MANŞONU

TELEKOMÜNİKASYON BORU & EK PARÇALARI

100

D1
(mm)

100

D2
(mm)

3.2

S
(mm)

6000

L
(mm)

10.12

Ağırlık
(kg./adet)

KANAL AĞZI TUTTURUCUSU

d1

d2

d3

ØD

ØD1

L

L1

110
125

Anma Çapı
(mm)

110
131.5

D
(mm)

110
120

D1
(mm)

32,5
32.5

d1
(mm)

32,5
32.5

d2
(mm)

57
58

L
(mm)

50
51

L1
(mm)

PE BORU TIKACI

29
32.6
36

Dış Çap

64
64
64

L
(mm)(mm)

L

D
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PE Muayene Bacalarının Avantajları
• Hafif ve dayanaklı bir yapıya sahiptir.
• Kolay ve hızlı montaj olanağı sağlar.
• Döşeme ve nakliye firesi olmaz.
• % 100 sızdırmazlık sağlar.
• Çevrecidir.
• Esnek yapısı ile farklı boru sistemlerine uyumludur.
• Farklı çözümler sunabilen birçok sistem parçasına sahiptir.
• Zemin oturması gibi ikincil hareketler görülmez.
• Kendinden merdivenlidir.
• Kolayca ayarlanabilen kot ayarı.
• Düşük pürüzlülük katsayısı ile tutunmayı önleyen yüzey yapısı.
• Mükemmel akış sağlayan iç yüzeylere sahiptir.
• Projelerinizin ihtiyacı olan tüm ayrıntılara uygun çözümler sunar.
• Kimyasallara karşı yüksek dayanımı ile özellikle tercih edilir.
• Kalite / İşlevsellik / Fiyat oranı çok ekonomiktir.

Genel Yapı Elemanları
Muayene bacaları genel olarak 3 parçadan oluşur.

Konfeksiyon - Fabrikasyon Üretim

PE Muayene Bacaları
Polietilen Menholler

Üretim Yöntemleri

Modern kentlerin altyapı, yağmur suyu, drenaj ve kanali-
zasyon sistemi hatlarının düzenli ve problemsizçalışabilmesi 
için, hat üzerinde belirli aralıklar ile muayenebacası kullanıl-
ması gerekmektedir. Altyapı ve kanalizasyon sistemlerinde 
kullanılan geleneksel muayene bacaları; kimyasallara karşı 
dayanıksızlığı, ağır ve hantal yapıları, üretim, taşıma, uygu-
lama ve montaj zorluklan ile artık yerini günümüzün tek-
nolojik ürünü polietilen hammaddesinden üretilen muayene 
bacalarına bırakmıştır. PE muayene bacaları üstün özellikleri 
sayesinde, sanayive endüstriyel tesislerde de proses suyu, geri 
dönüş hatları veya sürekli çevrim gerektiren su hatlarında 
yaygın olarak kullanılmaktadır. 

FIRAT PE muayene bacaları farklı altyapı sistemlerinin-
tüm ihtiyaçları göz önüne alınarak tasarlanmıştır. Kendin-
den merdivenli ve döner kalıplama ile üretilen çeşitli form 
ve ölçülerdeki standart tiplerin yanı sıra projelerinize uygun 
olarak büyük çaplar ve özel istekler için de Konfeksiyon - 
Fabrikasyon Üretim yöntemi ile birçok çözüm sunmaktadır.

PE Hammadde yüksek ısı altında eritilir ve özel yöntemlerle, parçanın döner kalıbın şek-
lini alması yöntemi ile üretilir. Soğuma süresi sonunda katılaşarak muayene bacasının bir 
elemanını oluşturur.

Polietilenden ile üreti-
len sarmal veya koruge 
tip boruların projedeki 
tasarımına göre kesile-
rek ve ekstrüzyon kay-
nağı ile birleştirilmesi 
yöntemi ile üretilir.

FIRAT PE Muayene Bacaları döner kalıplama teknolojisi sa-
yesinde farklı ölçülerde üretilebilen konik üst parça, gövde ve 
taban elemanları ile projelerinizin ihtiyaç duyduğu yükseklik 
için gereken en uygun kombinasyon bulunarak, ekonomik 
çözüm sunulmasına olanak sağlamaktadır. FIRAT PE Mu-
ayene Bacaları DN 1250 mm çapa kadar Döner Kalıplama 
Teknolojisi ile, DN 2400 mm çapa kadarda Konfeksiyon 
Yöntemi ile TS EN 13598-2 standartlarına uygun ve TSE 
belgeli olarak üretilmektedir. Polietilen muayene bacaları 
yüksek kimyasal mukavemete sahiptir. Bu özelliği ile koroz-
yonun yoğun, sızdırmazlığın önemli olduğu yerlerde özellik-
le tercih edilmektedir. Çünkü diğer malzemelerde kısa sürede 
korozyon etkisi yapan güçlü kimyasal maddeler PE malzeme-
nin yapısını ise bozmaz.

Konik Üst
Parça

Gövde



110

POLİETİLEN MENHOL ve MUAYENE BACALARI

Genel Yapı ve Özellikler

İnsan girişine elverişli, min. 60cm çapında ağız kısmına sa-
hiptir. Kolay ulaşılabilir, eksantrik dizili kendinden iniş-çıkış 
basamaklıdır. Üzerindeki feder yapısı ile güçlü bir gövde ya-
pısına sahiptir. Trafik yüklerine karşı yüksek direnç gösterir.

İki veya daha fazla sayıda ve farklı açıarda giriş-çıkış kolaylığı 
sağlayan universal bir eleman olup en alt seviyeye paralel boru 
kaynak bağlantısı ile suyun akış özelliklerini değiştirmez.

İki veya daha fazla sayıda ve farklı açıarda giriş-çıkış kolaylığı 
sağlayan universal bir eleman olup en alt seviyeye paralel boru 
kaynak bağlantısı ile suyun akış özelliklerini değiştirmez.

Gövdeyi saran çevresel federler ile yanal kuvvetlere karşı şüksek direnç gösterir.

Kolay ulaşılabilir, eksantrik dizili kendinden iniş-çıkış basamaklıdır. Trafik yük-
lerine karşı yüksek direnç gösterir.

Kendinden iniş-çıkış
basamaklıdır.

Kendinden iniş-çıkış basamaklıdır.

İşaretli boyun kısmı 
ile çok kolay kot 
ayarı yapılabilir.

Farklı açılarda giriş-çıkış 
kolaylığı.

Açılı taban yanları ile 
birikinti oluşmaz.

Konik Üst Parça

Taban - Yuvarlak Eleman Taban - Yuvarlak Eleman

Gövde

Güçlendirilmiş feder yapısı.
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H1: Uygulama sırasında gerektiğinde kesilerek yükseklik 
ayarlaması yapılabilen bölüm.

Yuvarlak Tabanlı Muayene Bacaları ve Ölçü Matris Tablosu

Konik Üst Parça

Taban - Yuvarlak

Gövde

600

850

500

500
800

800

700

270

150

430
ID100-OD400 ID100-OD500 ID100-OD560

600

1055 1305

500

500

1000

1000

750

10001000

1000

350

250

545

1250

1250

1250

1000

390

250

670

600

500

500

DN800

DN800

DN800

D1 (mm)

D (mm)

H1 (mm)

H2
H1 (mm)

H (mm)

D (mm)

D (mm)

H (mm)

H (mm)

DN1000

DN1000

DN1000

DN1250

DN1250

DN1250
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POLİETİLEN MENHOL ve MUAYENE BACALARI

Düz Tabanlı Muayene Bacaları ve Ölçü Matris Tablosu

Konik Üst Parça

Gövde

600

800

500
800

700
150

600

500

500
1000

1000 1000

1000
500

1000

1000
250

1250

1250

1000
250

600

500

500

DN800

DN800

D1 (mm)

H1 (mm)

D (mm)

D (mm)

H (mm)

H (mm)

DN1000

DN1000

DN1250

DN1250

H1: Uygulama sırasında gerektiğinde kesilerek yükseklik 
ayarlaması yapılabilen bölüm.

Taban - Düz

850
800

290
430

ID200
ID300

ID200
ID300
ID400
ID500

ID200
ID300
ID400
ID500

1055 1305

1000
750

290
545

1235

530
670

DN800

D (mm)

H2

Giriş-Çıkış
Çap 
Aralığı

H1 (mm)

H

DN1000 DN1250
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Kaynak Yapım Şekilleri
Köşe Kaynak Yapım Şekilleri
Köşe Kaynağı Hazırlık

Köşe Kaynağı Yatay Parça Kaynak Şekilleri

Köşe Kaynağı Dik Parça Kaynak Şekilleri

Köşe Kaynağı Yatay Parça Kaynak Şekilleri

Köşe kaynağı hazırlık detayları

Çift taraflı yatay köşe kaynağı görünümü

Tek taraflı dik köşe kaynağı görünümü

Tek taraflı yatay köşe kaynağı görünümü

DVS 2207 Köşe Kaynağı Parametreleri (Ortam Isısı 20ºC)

10...16 40...6025...35 300...350
280...33010...16 40...6025...35

Kaynak Kuvveti(N) Kaynak Ekstruderi
Sıcak Hava Isı Değeri 

(ºC)

Sıcak Hava
Debisi (I/min)

Kaynak Yapılacak
Malzeme Sınıfı 3mm

Elektrot
4mm
Elektrot

HDPE
PP

Ekstruderin sıcak hava üfleme 
ucunun çıkış çapı 5mm olmalıdır.

PE Muayene Bacaları Birleştirme Teknikleri

İlk olarak muayene bacasının 
üzerindeki ring kesilerek 
çıkarılmalıdır.

Döner kalıplama / fabrikasyon 
olarak üretilen muayene 
bacalarında gerektiğinde kaynak 
uygulaması el ektruderleri ile de 
yapılabilir.

Contalı uygulamalarda, TS EN 
681 standartına uygun ve TSE 
belgeli contalar muayene bacası 
elemanına oturtulur.

El ektruderi ile kaynak teli 
eritilerek yüzeylerin bir biri ile 
birleşmesi sağlanır.

Konik üst parça conta yuvasına 
ve conta yüzeyine sıvı sabun 
sürüldükten sonra iki parça 
birbirine takılır.

Ektruder kaynak yöntemi, 
kaynak teli ile ön ısıtma ve 
eriyik sıcaklığında malzemenin 
belirli bir hızda kaynak 
yapılacak bölgeye baskı 
uygulanarak yayılması esasına 
dayanır.
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri

POLİETİLEN MENHOL ve MUAYENE BACALARI

PE Muayene Bacaları Uygulama Teknikleri
Fabrikasyon Muayene Bacası Uygulamaları

Montaj Uygulaması

Fırat Menhol sistemleri piyasada bulunan farklı boru sistemleri ile uyumlu olmakla 
birlikte, projelerinize uygun muayene bacaları fabrikasyon olarak üretitebilmektedir.

Muayene bacalarının bir boru sistemi üzerine bağlantısı kaynaklı, soketli veya contalı 
olarak yapıyabilir.

HDPE koruge, HDPE düz, PP ve PVC 
gibi birçok boru tipi için tabana giriş-çıkış 
bağlantısı kolayca yapılabilir.

Şutlu baca bağlantısı Elektrofüzyon kaynak bağlantısı

• Muayene bacasının yerleştirileceği çukur 
kazılır.
• Kazılan çukurun tabanı sıkıştırılarak 
sertleştirilir.
• İnce kum ile kazı tabanının tesviyesi 
yapılır.
• Menhol bacası düzgün zemine yerleştirilir.
• Boru bağlantı yerlerinin alt seviyesine 
kadar tabakalar halinde dolgu ve sıkıştırma 
işlemi yapılır.
• Baca ve boru bağlantısı prosüdüre uygun 
şekilde yapılır.
• Dolgu ve sıkıştırma işlemine tabakalar 
halinde kapak seviyesine kadar devam edilir.
• Kapak yerleştirilir ve bitiş tabakası (asfalt, 
beton, parke taşı vb.)
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Triplex Boru ve Ek Parçaların Özellikleri Silo ve Tank Uygulamaları

Uygulamada Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar*

PE malzemeden üretilen silo ve tanklar, hijyen ve kimyasal dayanım özelliği gerektiren ihtiyaç-
lar dahilinde pek çok endüstriyel tesiste kullanılmaktadır.

• 5ºC’nin altında kaynak yapılmamalı ve yapılması zorunlu olan durumlarda kaynak ortamı 
en az 5ºC ulaşacak şeklinde ısıtılmalıdır.

• Kaynak yapılacak malzeme ile kaynak teli malzemesi aynı sınıf polimer olmalıdır.

• Kaynak elektrodunun çapı 3-4 mm olmalıdır.

• Kaynak yapılacak yüzeyler temiz olmalıdır. Yağ, toz, toprak vb. kaynağı olumsuz etkileyecek 
şeyler kaynak öncesi temizlenmelidir.

• Açılı kaynak ağzı mutlaka oluşturulmalıdır.

• El tipi kaynak ekstruderi daima kaynak yapılacak yüzeye 45º’lik açı ile tutulmalıdır.

* Büyük ve derin kaynaklarda önce 4mm’lik kaynak 
elektrodu ile ön kaynak yapılmalı daha sonra uygun 
büyüklük ve şekilde kaynak ayakları ile ikinci veya ge-
rekiyorsa üçüncü kaynak yapılmalıdır. Her kaynak katı 
arasında mutlaka kaynak bölgesinin soğuması beklen-
melidir.
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PLASTİK LEVHA ÜRÜNLERİ

Avantajları
PP - Polipropilen Levhalar PE - Polipropilen Levhalar

Uygulama Alanları

• Hafiftir. Uygulama kolaylığı sağlar.
• 0- 100°C arası yüksek çalışma sıcaklığına dayanım 
ile geniş uygulama alanlarına sahiptir.
• Ağır kimyasal çözelti ortamlarına uygundur.
• Kaplama tesislerinde rahatlıkla kullanılır.
• Esneklik modülüne yüksek olduğu için eğilmeye 
mukavemet gerektiren yerlerde kullanılabilir.
• Yüksek aşınma mukavemetine sahiptir.
• Darbelerden etkilenmez.
• Isıl şekillendirmeye müsaittir. Uygulama alanında 
çözüm üretilmesine katkı sağlar.
• Yüzey pürüzlülük katsayısı çok düşüktür.
• Su emmez.
• Yüzey parlaklığına sahiptir.
• Sağlığa uygundur.

• Hafiftir. Uygulama kolaylığı sağlar.
• -40°C’ye kadar ekstrem çalışma sıcaklığına 
dayanım gösterir.
• Ağır kimyasal çözelti ortamlarına uygundur. 
Korozyona uğramaz.
• Yüksek aşınma mukavemetine sahiptir.
• Isıl şekillendirmeye müsaittir. Uygulama alanında 
çözüm üretilmesine katkı sağlar.
• Yüzey pürüzlülük katsayısı çok düşüktür.
• Yüksek darbe dayanımına sahiptir.
• Yüzey parlaklığına sahiptir.
• Su emmez.
• Natürel renkli plakalar opak ışık geçirgenliğine 
sahiptir. Dekoratif uygulamalarda kullanılır.
• Sağlığa uygundur.

• Silo, tank ve bağlantı ekipmanlarının imalatı
• Kimyasal tesisler
• Endüstriyel uygulamalar
• Betonarme içme suyu depo kaplamaları
• İskele ve rıhtım beton direk kaplamaları
• Metal yüzey kaplama tesisleri
• Gıda sanayi depolama tank ve havuzları
• Makine imalat sektörü
• Yat ve gemi imalat sektörü
• Havalandırma ve iklim şartlandırma uygulamaları
• Menhol taban ve kapakları
• Havuzlarda atlama platformları
• Açık büro ofis uygulamaları
• Dekoratif uygulamalar
• Reklamcılık ve fuar uygulamaları
• Otomotiv endüstrisi
• Depolama kutuları
• Yüzer bot imalatı
• Deniz dubası ve usturmaça imalatı
• Atıksu tesislerinde pompa muhafaza kutusu, vana, 
diyafram ve değişik silindir uygulamaları
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Ürün Çeşitliliği
Poliproplen Levhalar

Köpüklü Poliproplen Levhalar

3 Katlı Poliproplen Levhalar

Köpüklü Polietilen Levhalar

Polietilen Levhalar

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

Beyaz

Beyaz

Beyaz

Beyaz

Beyaz

2-30

2-30

5-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

5-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

5-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

5-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

5-30

2-30

2-30

2-30

Gri

Gri

üst
orta
alt

mavi
siyah
mavi

Gri

Gri

Mavi
Natur

Siyah

Mavi
Natur

Siyah

Mavi
Natur

Siyah

Natur
Mavi

Mavi
Siyah

Gri

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30

2-30
2-30

2-30

2-30

2-30
2-30

2-30

2-30

2-30
2-30

2-30

2-30

2-30
2-30

2-30

2-30

2-30
2-30

1000 x 2000

1000 x 2000

1000 x 2000

1000 x 2000

1000 x 2000

1500 x 2000

1500 x 2000

1500 x 2000

1500 x 2000

1500 x 2000

1500 x 3000

1500 x 3000

1500 x 3000

1500 x 3000

1500 x 3000

2000 x 3000

2000 x 3000

2000 x 3000

2000 x 3000

2000 x 3000

2000 x 4000

2000 x 4000

2000 x 4000

2000 x 4000

2000 x 4000

PP-H

PP

PP

5-30 5-30 5-30 5-30 5-30
üst
orta
alt

yeşil
siyah
yeşil

PP

5-30 5-30 5-30 5-30 5-30
üst
orta
alt

beyaz
siyah
beyaz

PP

HDPE
HDPE

HDPE

PE100
PE100-uv
PE100-uv

PE100-HMW
PE100-HMW
PE100-HMW

PE100-RC

HDPE
HDPE
PE80
PE80
PE80

PP-H

PP

PP-C

PP-R
PP-C

PP-R

Tablodaki anma et kalınlıkları: 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15 / 20 / 25 / 30 mm dir.

Farklı renk talepleri de özel sipariş kapsamında üretilebilir.

Plastik Levhalar
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PLASTİK LEVHA ÜRÜNLERİ

Ürün Çeşitliliği

Uygulama Tekniği

Uygulamada 
Dikkat Edilecek Hususlar

3 Katlı Polietilen Levhalar

5-30 5-30 5-30 5-30 5-30
üst
orta
alt

mavi
siyah
mavi

1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000

HDPE

HDPE

HDPE

5-30 5-30 5-30 5-30 5-30
üst
orta
alt

yeşil
siyah
yeşil

5-30 5-30 5-30 5-30 5-30
üst
orta
alt

beyaz
siyah
beyaz

Tablodaki anma et kalınlıkları: 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15 / 20 / 25 / 30 mm dir. Ölçüler mm dir.

PE ve PP levhaların birleştirilmesi ve nihai ürün haline dönüştürülmesi için ekstruder kaynağından faydalanılır. Aynı sınıf 
hammaddeden üretilen kaynak teli ile ön ısıtma ve eriyik sıcaklığında malzemenin belirli bir hızda kaynak yapılacak bölgeye 
baskı uygulanarak yayılması esasına dayanır.

5 C nin altında kaynak yapılmamalı veya yapılması zorunlu olan durumlarda 
kaynak ortamı en az 5°C ulaşacak şekilde önlem alınmalıdır.

Kaynak yapılacak malzemeyle kaynak elektrodu aynı sınıf polimer; kaynak 
elektrodunun çapı 3-4 mm olmalıdır.

Kaynak yapılacak yüzey temiz olmalı yağ, toz, toprak vb. gibi kaynağı 
olumsuz etkileyecek şeyler kaynak öncesi mutlaka temizlenmelidir.

Kaynak öncesi yüzey hazırlık aşamasında mutlaka raspa ile kazıma yapılmalı 
ve oksidasyon tabakası alınmalıdır. 

Mutlaka açılı kaynak ağzı oluşturulmalıdır. 

El tipi kaynak ekstruderi daima kaynak yapılacak yüzeye 45°C ile 
tutulmalıdır.

Büyük ve derin kaynaklarda önce 4 mm lik kaynak elektrodu ile ön kaynak 
yapılmalı daha sonra uygun büyüklük ve şekildeki kaynak ayakları ile ikinci 
veya gerekiyorsa üçüncü kaynak yapılmalıdır. Her kaynak katı arasında 
mutlaka kaynak bölgesinin soğuması beklenmelidir.

Kaynak Ekstruderi

Kaynak Teli

Raspa-Kazıma Aleti

Pl
as

ti
k 

Le
vh

al
ar



www.genclerplastik.com

119

Kaynak Yapım Şekilleri

İçme Suyu Depo Yalıtımı

Önce

Köşe Kaynağı Hazırlık

Köşe Kaynağı Dik Parça Kaynak Şekilleri Köşe Kaynağı Yatay Parça Kaynak Şekilleri

Yatay Parça Kaynak Şekilleri
Köşe kaynağı hazırlık detayları

Tek taraflı dik köşe kaynağı görünümü Tek taraflı yatay köşe kaynağı görünümü

Çift taraflı yatay köşe kaynağı görünümü

DVS 2207 Köşe Kaynağı Parametreleri (Ortam Isısı 20ºC)

10...16 40...6025...35 300...350
280...33010...16 40...6025...35

Kaynak Kuvveti(N) Kaynak Ekstruderi
Sıcak Hava Isı Değeri 

(ºC)

Sıcak Hava
Debisi (I/min)

Kaynak Yapılacak
Malzeme Sınıfı 3mm

Elektrot
4mm
Elektrot

HDPE
PP

Ekstruderin sıcak hava üfleme ucunun çıkış 
çapı 5mm olmalıdır.

Sonra

Plastik Levhalar
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İçme Suyu Depo Yalıtımı
KULLANIM ALANLARI

Metal Kaplama Tesisler

Sonra

Önce
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KULLANIM ALANLARI
Kimyasal Atık Havuzu

Foseptik Çukuru

Kimyasal Depolama Tankları Havalandırma Sistemleri

Sonra

Önce

Plastik Levhalar
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PLASTİK LEVHA ÜRÜNLERİ

Yağ Tutucu Havuz Uygulaması

Sonra

Sonra

Önce

Pl
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Farklı Uygulamalar
KULLANIM ALANLARI
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Silo Tank Uygulamaları

Aşınmaya Dayanıklılık Uygulamaları

Plastik Levhalar

KULLANIM ALANLARI
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PLASTİK LEVHA ÜRÜNLERİ
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Kimyasal Maddelere Dayanıklılık Tablosu
Kimyasalın Adı % Konst. T (ºC) HDPE PP

Adipik Asit
Allil Alkol
Alüminyum Hidroksit
Amonyak (Kuru gaz)
Amonyak (Sulu)
Amonyak (Sıvı)
Amonyum Klorür
Amonyum Sülfat
Asetik Asit
Asetik Asit (Donar)
Aseton
Bakır (II) Sülfat
Benzen
Benzin (Yakıt)
Bira
Butan (Gaz)
Civa
Demir (II) ve (III) Klorür
Etanol
Etilen Glikol
Fenol
Formaldehit
Gliserin
Hava
Hidrojen
Hidrojen Peroksit

Hidroklorik Asid

İdrar
İyot (Alkolde)
Kalsiyum Karbonat
Kalsiyum Klorür
Karbondioksit (nemli gaz)
Karbondioksit (gaz)
Karbon Tetraklorür
Klor (kuru gaz)
Klorlu Su
Kloroform
Kurşun Asetat
Kükürt Dioksit (kuru gaz)
Metil Alkol

Nitrik Asit

Nitrik Asit (dumanlı azotoksitle)
Oksijen (gaz)
Potasyum Hidroksit

doy. çöz. %1,4
ts - s
süsp.
ts - g
doy. çöz.
ts - g
doy. çöz.
doy. çöz.
50
>96
ts - s
doy. çöz.
ts - s
çal. çöz.
çal. çöz.
ts - g
ts - g
doy. çöz.
40
ts - s
çöz.
30 - 40
ts - s
ts - g
ts - g
30

30 derişik

çal. çöz.
süsp.
doy. çöz
ts - g
ts - g
ts - s
ts - g
doy. çöz
ts - s
doy. çöz

ts - s
10
25
>50

ts - g
çöz. 50’ye kadar

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D
D

20
60

D D

20
60

D
SD

D
SD

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
SD

D
SD

20
60

D
SD

DZ
DZ

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
D

D
D

20
60

D
SD

20
60

D
D

D
D

D
D
D
D

D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

D
D

D
D

DZ
DZ

D
DZ
D

DZ
DZ
DZ

SD
DZ

DZ
DZ
D
SD

D
SD

D
SD

20
60

D
D

20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60

20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60

D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

D
D

DZ
DZ
D
D
D
D
D
D
D
D
SD
DZ
SD
DZ
SD
DZ
DZ
DZ
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

DZ
DZ
DZ
DZ
D
SD
D
D

D

D

D

D

D

D
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ÜST YAPI BORU GRUBU

Ürün Grupları
• PVC Dublex 3.2 mm Boru ve Ekleme Parçaları
• Residence Power Pipe Atık Su Boru ve Ekleme Parçaları,
• Gediz PVC Boruları,
• Drenaj Boruları,
• Çatı Olukları ve Ekleme Parçaları,
• PPRC Gri/Beyaz Borular ve Ekleme Parçaları,
• Pe-X Borular ve Ekleme Parçaları,
• Polietilen Borular,
• Hortumlar,

Ü
st Yapı G

rubu
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DUBLEX ATIK SU BORULARI
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Dublex Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları

PVC Boru ve ek parçaları binalarda atık suların uzaklaştırılmasında kullanılır.

TS 275-1 EN 1329-1 standartına göre tarifi yapılan Ø 50-315 mm arası çaplarda ve 
15 cm’den 6 mt’ye kadar değişik uzunluklarda contalı olarak üretilmektedir.

PVC-U Boru ve ek parçalarının en önemli özelliği yanmazlıktır. Bu özelliğin saye-
sinde binalarda yangının katlar arası geçişi engellenmiş olur.

FIRAT Dubleks Borular TS 275-1 EN 1329-1 standartında tanımlanan BD sınıfı 
(kalın etli) olarak üretilmektedir.

BD uygulama alan kodu, bina içi sıva üstü ve sıva altı dahil olmak üzere binanın 
kanalizasyon bağlantısına kadar olan uygulamaları tarif eder.

PVC-U Boru ve ek parçalar 60°C'ye kadar sürekli çalışma sıcaklığında fiziksel ya-
pısını korumaktadır.

Köşeli conta yuvası ve özel tasarım conta sayesinde 0,5 bar 15 dk., sızdırmazlık 
testinde %100 sızdırmazlık performansı sağlar.

39.3
46.1
56.9
62.8
75.8
89.4

112.8
135.4

0.746
1.143
1.619
1.850
2.948
4.502
7.073
11.043

50
75

110
125
160
200
250
315

Dış Çap
D

3.0
3.0
3.2
3.2
4.0
4.9
6.2
7.7

S1
(mm)

2.7
2.7
2.9
2.9
3.6
4.4
5.6
6.9

S2
(mm)

2.3
2.3
2.4
2.4
3.0
3.7
4.7
5.8

S3
(mm)

LB Ağırlık
kg./m

20ºC
D
D
D
SD
D

50ºC
D
D
D
SD
D

Kimyasal
Asetik Asit
Benzin
Hidroklorik Asit (%10)
Nitrik Asit (%45)
Sülfirik Asit (%50)

Dayanıklılık Tablosu

D= Dayanıklı SD= Sınırlı Dayanıklı
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Dublex Borularda Contanın Takılması ve Montaj

Contası takılacak 
olan PVC borunun 
muf ağzı ve conta yu-
vası toz parçacıkları, 
ıslaklık vs. kalmaya-
cak şekilde temiz bir 
bezle silinir.

1
Tırnaklı dış tarafı te-
mizlenen conta yuva 
zeminine, yanaklı 
iç tarafı boru çap 
merkezine gelecek 
şekilde muf yuvasına 
conta yerleştirilir.

2

PVC boruya takılan 
contanın boru ile te-
masa geçecek yanaklı 
kısmına istenilen du-
rumlarda sıvı sabun 
vb. kayganlaştırıcı 
sürülebilir.

3
Aynı şekilde takı-
lacak boru veya ek 
parçanın contaya 
temas edecek geçme 
mesafesi kısmı sili-
nerek kayganlaştırıcı 
sürülür.

4
Böylece borular ve 
ek parçalar takılarak 
montaj tamamlanır.

5

Sızdırmazlık Sağlayan
Esnek Dudak

Sızdırmazlık Tırnakları

Segman
Muf Yuvası

Dublex PVC Boru Contası
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DUBLEX ATIK SU BORULARI

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

Ambalaj ÇAP/BOY

7030050015
7030050025
7030050050
7030050100
7030050200
7030050300
7030050600
7030070015
7030070025
7030070050
7030070100
7030070200
7030070300
7030070600
7030100015
7030100025
7030100050
7030100100
7030100200
7030100300
7030100600
7030125015
7030125025
7030125050
7030125100
7030125200
7030125300
7030125600
7030150015
7030150025
7030150050
7030150100
7030150200
7030150300
7030150600
7030200015
7030200025
7030200050
7030200100
7030200200
7030200300
7030200600
7030250015
7030250025
7030250050
7030250100
7030250200
7030250300
7030250600
7030315050
7030315100
7030315200
7030315300
7030315600

100 Çuval
80 Çuval

20 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
1 Adet

50 Çuval
30 Çuval

20 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

25 Çuval
20 Çuval

10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

25 Bağ
25 Bağ
10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

15 Bağ
15 Bağ
6 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
1 Adet
5 Bağ
5 Bağ
2 Bağ
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet

50/150
50/250
50/500

50/1000
50/2000
50/3000
50/6000
75/150
75/250
75/500

75/1000
75/2000
75/3000
75/6000
110/150
110/250
110/500

110/1000
110/2000
110/3000
110/6000
125/150
125/250
125/500

125/1000
125/2000
125/3000
125/6000
160/150
160/250
160/500

160/1000
160/2000
160/3000
160/6000
200/150
200/250
200/500

200/1000
200/2000
200/3000
200/6000
250/150
250/250
250/500

250/1000
250/2000
250/3000
250/6000
315/500

315/1000
315/2000
315/3000
315/6000

Kodu
mm
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TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
DİRSEK (45º AÇIK)

Ambalaj

200 Çuval
100 Çuval
35 Çuval
20 Çuval
12 Çuval

8 Çuval
6 Bağ

Kodu

7011050045
7011070045
7011100045
7011125045
7011150045
7011200045
7011250045

ÇAP

50
75

110
125
160
200
250

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
DİRSEK (87º AÇIK)

Ambalaj

200 Çuval
100 Çuval
35 Çuval
20 Çuval
12 Çuval

8 Çuval
6 Bağ

Kodu

7011050087
7011070087
7011100087
7011125087
7011150087
7011200087
7011250087

ÇAP

50
75

110
125
160
200
250

150 Adet
75 Adet
30 Adet
25 Adet
12 Adet

1 Adet

7016007050
7016007070
7016007100
7016007125
7016007150

7016006200

50
75

110
125
150

200

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları

Uzun Tip Kayar Manşon

ATIK SU KAYAR MANŞON

AmbalajKodu ÇAP
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75 Çuval
50 Çuval
30 Çuval

10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ

5 Bağ
5 Bağ

10 Bağ
10 Bağ

8 Bağ
8 Bağ
4 Bağ
6 Bağ
6 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
2 Bağ

7013050050
7013070050
7013070070
7013100050
7013100070
7013100100
7013125050
7013125070
7013125100
7013125125
70K0315005
70K0315007
7013150100
7013150125
7013150150
7013200100
70K0320012
7013200150
7013200200
70K0325010
70K0325012
70K0325015
70K0325020
7013250250

50/50
75/50
75/75

110/50
110/75

110/110
125/50
125/75

125/110
125/125
160/50*
160/75*
160/110
160/125
160/160
200/110

200/125*
200/160
200/200

250/100*
250/125*
250/160*
250/200*
250/250

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
TEK ÇATAL (45º)

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
REDÜKSİYON

Ambalaj

125 Çuval
50 Çuval
40 Çuval
35 Çuval
25 Çuval
20 Çuval
20 Çuval
14 Çuval
10 Çuval
12 Çuval

6 Çuval

Kodu

7012070050
7012100050
7012100070
7012125070
7012125100
7012150100
7012150125
7012200100
7012200012
7012200150
7012200200

ÇAP

75/50
110/50
110/75
125/75

125/110
160/110
160/125
200/110

200/125*
200/160
250/200

*Konfeksiyon
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75 Çuval
50 Çuval
30 Çuval

10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ

5 Bağ
5 Bağ

10 Bağ
10 Bağ

8 Bağ
8 Bağ
4 Bağ
6 Bağ
6 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
2 Bağ

7014050050
7014070050
7014070070
7014100050
7014100070
7014100100
7014125050
7014125070
7014125100
7014125125
70K0415005
70K0415007
7014150100
7014150125
7014150150
7014200100
70K0420012
7014200150
7014200200
70K0425010
70K0425012
70K0425015
70K0425020
7014250250

50/50
75/50
75/75

110/50
110/75

110/110
125/50
125/75

125/110
125/125
160/50*
160/75*
160/110
160/125
160/160
200/110

200/125*
200/160
200/200

250/100*
250/125*
250/160*
250/200*
250/250

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
TE ÇATAL

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon

900 Çuval

300 Çuval

130 Çuval

7016004050

7016004070

7016004100

50

75

110

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
KÖRTAPA

AmbalajKodu ÇAP

10 Bağ

10 Bağ

70K0707000

70K0710000

75

110

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
HAVALANDIRMA

AmbalajKodu ÇAP
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50 Çuval
30 Çuval
25 Çuval

10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ

5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
6 Bağ

7015050050
7015070050
7015070070
7015100050
7015100070
7015100100
70K0512505
70K0515007
7015125100
70K0512512
70K0515005
70K0515007
70K0515010
70K0515012
70K0515015
70K0520010
70K0520012
70K0520015
70K0520020
70K0525025

50/50
75/50
75/75

110/50
110/75

110/110
125/50*
125/75*
125/110

125/125*
160/50*
160/75*

160/110*
160/125*
160/160*
200/110*
200/125*
200/160*
200/200*
250/25*

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
ÇİFT ÇATAL (45º-45º)

AmbalajKodu ÇAP

250 Koli
150 Koli

75 Koli
70 Çuval
50 Çuval

7016005050
7016005070
7016005100
7016005125
7016005150

50
75

110
125
160

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
ATIK SU KELEPÇE

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon

40 Çuval
10 Bağ
10 Bağ

6 Bağ
5 Bağ

7016001070
7016001100
7016001125
7016001150
70K0620000

75
110
125
160

200*

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
TEMİZLEME TE

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon
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48 Çuval7016002100 110

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
KADA

AmbalajKodu ÇAP

8 Çuval7016003100 110

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
ES SİFON

AmbalajKodu ÇAP

750 Çuval2001003050 50

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Dublex Atık Su Boru Ekleme Parçaları
ADAPTÖR CONTA

AmbalajKodu ÇAP
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RESIDENCE ATIK SU BORULARI

39.3
46.1
56.9
62.8
75.8
89.4
112.8
135.4

0.746
1.143
1.619
1.850
2.948
4.502
7.073
11.043

50
75

110
125
160
200
250
315

Dış Çap
D

3.0
3.0
3.2
3.2
4.0
4.9
6.2
7.7

S1
(mm)

2.7
2.7
2.9
2.9
3.6
4.4
5.6
6.9

S2
(mm)

2.3
2.3
2.4
2.4
3.0
3.7
4.7
5.8

S3
(mm)

LB Ağırlık
kg./m

RESIDENCE POWER PIPE ATIKSU BORU ve EK PARÇALARI

Dünya üzerinde insanların yaşam kalitesini artırmak için ortaya çıkan
yenilikler, bir süre sonra yerini mutlaka yeni teknolojilere
bırakmakladır. Fırat Ar-Ge Iaboratuarlarında geliştirilen ve ses yalıtım
özelliği olar mineral takviyeli vinyl-copolimerin [FRVinylFlex®] pvc
ile birleştirilmesi sonucu elde edilen hammaddeden üretilen
Residence Power Pipe Atıksu Sistemleri, yüksek ses izolasyonu
performansına ve sağlam fiziksel özelliklere sahiptir.

Mineral takviyeli Residence Power PipeAtıksu Sistemleri; hem
temas sesini abserbe ederek, hem de uğultu (ses) geçişini engeller.

Genel Bilgi

Gürültü

Gürültü Kirliliği

Gürültü ve Etkileri Gürültünün insan üzerindeki olumsuz etkileri.

DIN 4109 Normuna göre olası gürültü kaynakları

Gürültü “insanlar üzerinde olumsuz etki yapan, istenmeyen ve dinle-
yene bir anlam ifade etmeyen ses” olarak tanımlanabilir. Bu tanıma ba-
kıldığında, sesin gürültü niteliği taşıması için mutlaka yüksek düzeyde 
olması gerekmediği söylenebilir.

Gürültü kirliliğine zemin oluşturan faktörler arasında; sanayileşme, 
trafik, plansız kentleşme, hızlı nüfus artışı, bu konularda yeterli eğiti-
min verilememesi ve ekonomik imkansızlıklar vb. sayılabilir. Konutlar-
da ise televizyon ve müzik aletlerinden çıkan yüksek sesler, ev içi teknik 
tesisatlar, zamansız yapılan bakım ve onarımlar ile bazı işyerlerinden 
kaynaklanan gürültüler insanlanı işitme sağlığını ve algılamasını olum-
suz yönde etkilemekte, fizyolojik ve psikolojik dengesini bozmakta, is 
verimini azaltmaktadır. Özellikle büyük kentlerimizde gürültü yoğun-
lukları oldukça yüksek seviyede olup, Dünya Sağlık Örgütü’nce belir-
lenen ölçülerin üzerindedir.

Gürültüyü azaltmak için alınabilecek önlemlerden biride, yerleşim 
yerlerinde ve binaların içinde gürültü rahatsızlığını önlemek için, inşa
edilen yapılarda kendinden ses yalıtımı özelliği olan ürün ve malzeme-
leri kullanmaktır.

Özellikle atık su tesisatında oluşan sesin önlenmesi ülkemizde de otel, 
hastane, iş merkezleri, lüks konutlar gibi özellikli yapılarda mineral 
takviyeli borular kullanılarak ve kullanılması tavsiye edilerek dikka-
te alınmaya başlamıştır. Mühendis ve mimarlarımız kendi imkan ve 
çabaları ile bu konuda kendilerini geliştirmekte ve ses konusunda 
insanlarımızın duyarlı olmasına ve yaşam kalitesinin artmasına katkı 
sağlamaktadırlar.

1. Fiziksel Etkileri:
Seçici veya sürekli işitme bozuklukları.
2. Fizyolojik Etkileri:
Kan basıncının artması, dolaşım bozuklukları, solunumda hız-
lanma, kalp atışlarında yavaşlama, ani refleks.
3. Psikolojik Etkileri:
Davranış bozuklukları.
4. Performans Etkileri:
İç veriminin düşmesi, konsantrasyon bozukluğu, hareketlerin ya-
vaşlaması.

• Dış çevre, trafik, endüstri, insanlar. Aynı binadaki komşular, 
misafirler.
• Ev içi teknik tesisatlar, asansör, müzik tesisatı, mutfak makine-
leri,
• Atık su sistemlerinde gürültü oluşumu.
• Atık su sistemlerinde suyun tesisat içerisindeki çarpma ve akış 
sesinin oluşturduğu düzensiz gürültü, sistemden temas ve hava 
yolu ile iki farklı şekilde ortama yayılır.



135

www.genclerplastik.com

135

Ü
st Yapı G

rubu

RESIDENCE POWER PIPE ATIKSU BORU ve EK PARÇALARI

Fırat Residence Power Pipe Boru ve Ekleme Parçaları; mineral takviyeli FR-
VinylFlex ve PVC hammaddelerinin karışımıyla üretildiğinden ses geçeri-
meyen, fiziksel yapısı mükemmel bir atık su sistemidir.

Residence Power Pipe atık su sistemleri; villa ve çok katlı konutlarda, has-
tanelerde, okullarda, otellerde, endüstriyel ve sportif vb. tüm yapılarda eko-
lojik ve ekonomik olması ve her koşulda fiziksel yapısını koruması ile uzun 
süresil kullanımlar için, yapı temeli ve yapı içi atık sularının sızıntı bina içi 
atık sularının sızıntı yapmaksızın sessiz ve güvenli bir şekilde tahliye edilme-
sini sağlar.

Mineral takviyeli FRVinylFlex’in özel formülü dolayısıyla Residence Power 
Pipe atık su sistemleri; mükemmel fiziksel yapısıyla tesisat içindeki su hare-
ketlerinden kaynaklanan uğultu ve titreşimlerin tesisatın dışına çıkmasına 
izin vermeyerek gürültüyü engeller.

PVC ve zengin mineral takviyeli FRVinylFlex hammaddesinden üretilen Re-
sidence Power Pipe atık su sistemleri DIN 4102 standartlarında ve Ulusal 
Yangın Yönetmeliğinde B1 olarak tanımlanan zor alevlenici yapı malzemesi 
sınıfındadır. Residence Power Pipe atık su sistemleri bu özelliği sayesinde 
(PP esaslı ürünler alev alırlar ve yanıcıdırlar) olası yangınlarda alev almaz ve 
yangının katlar arası geçişine izin vermezler. Bu nedenle çok katlı yapılarda 
özellikle tercih edilir.

Genel Bilgi
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RESIDENCE ATIK SU BORULARI

RESIDENCE BORULAR

TS 275-1 EN 1329-1

Ambalaj ÇAP/BOY

7050050015
7050050025
7050050050
7050050100
7050050200
7050050300
7050050600
7050070015
7050070025
7050070050
7050070100
7050070200
7050070300
7050070600
7050100015
7050100025
7050100050
7050100100
7050100200
7050100300
7050100600
7050125015
7050125025
7050125050
7050125100
7050125200
7050125300
7050125600
7050150015
7050150025
7050150050
7050150100
7050150200
7050150300
7050150600
7050200015
7050200025
7050200050
7050200100
7050200200
7050200300
7050200600
7050250015
7050250025
7050250050
7050250100
7050250200
7050250300
7050250600
7050315050
7050315100
7050315200
7050315300
7050315600

100 Çuval
80 Çuval

20 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
1 Adet

25 Bağ
25 Bağ
10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

25 Bağ
25 Bağ
10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

25 Bağ
25 Bağ
10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

15 Bağ
15 Bağ
6 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
1 Adet
5 Bağ
5 Bağ
2 Bağ
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet

50/150
50/250
50/500

50/1000
50/2000
50/3000
50/6000
75/150
75/250
75/500

75/1000
75/2000
75/3000
75/6000
110/150
110/250
110/500

110/1000
110/2000
110/3000
110/6000
125/150
125/250
125/500

125/1000
125/2000
125/3000
125/6000
160/150
160/250
160/500

160/1000
160/2000
160/3000
160/6000
200/150
200/250
200/500

200/1000
200/2000
200/3000
200/6000
250/150
250/250
250/500

250/1000
250/2000
250/3000
250/6000
315/500

315/1000
315/2000
315/3000
315/6000

Kodu
mm

Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
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100 Çuval
50 Çuval
18 Çuval
10 Çuval

6 Çuval
4 Çuval

3 Bağ

75 Çuval
30 Çuval
13 Çuval

9 Çuval
4 Çuval
3 Çuval

2 Bağ

7061050045
7061070045
7061100045
7061125045
7061150045
7061200045
7061250045

7061050087
7061070087
7061100087
7061125087
7061150087
7061200087
7061250087

50
75

110
125
160
200
250

50
75

110
125
160
200
250

TS 275-1 EN 1329-1

TS 275-1 EN 1329-1

Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları

Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları

DİRSEK (45º AÇIK)

DİRSEK (87º KAPALI)

Ambalaj

Ambalaj

Kodu

Kodu

ÇAP

ÇAP

38 Çuval
25 Çuval
15 Çuval

5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
1Bağ

7063050050
7063070050
7063070070
7063100050
7063100070
7063100100
7063125050
7063125070
7063125100
7063125125
70K6315005
70K6315007
7063150100
7063150125
7063150150
7063200100
70K6320012
7063200150
7063200200
70K6325015
70K6325020
7063250250

50/50
75/50
75/75

110/50
110/75

110/110
125/50
125/75

125/110
125/125
160/50*
160/75*
160/110
160/125
160/160
200/110

200/125*
200/160
200/200

250/160*
250/200*
250/250*

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
TEK ÇATAL (45º)

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon
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RESIDENCE ATIK SU BORULARI

63 Çuval
25 Çuval
20 Çuval
18 Çuval
13 Çuval
10 Çuval
10 Çuval

7 Çuval
6 Çuval
3 Çuval

7062070050
7062100050
7062100070
7062125070
7062125100
7062150100
7062150125
7062200100
7062200150
7062250200

75/50
110/50
110/75
125/75

125/110
160/110
160/125
200/110
200/160
250/200

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
REDÜKSİYON

AmbalajKodu ÇAP

45 Çuval
25 Çuval
20 Çuval

5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ

10 Bağ
10 Bağ

5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
4 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
1 Bağ

7064050050
7064070040
7064070070
7064100050
7064100070
7064100100
70K6412505
70K6412507
7064125100
7064125125
70K6415005
70K6415007
7064150100
7064150125
7064150150
70K6420010
70K6420012
70K6420015
70K6420020
70K6425015
70K6425020
7064250250

50/50
75/50
75/75

110/50
110/75

110/110
125/50
125/75

125/110
125/125
160/50*
160/75*
160/110
160/125
160/160

200/100*
200/125*
200/160*  
200/200*
250/160*
250/200*
250/250  

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
TE ÇATAL

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon



139

www.genclerplastik.com

139

Ü
st Yapı G

rubu

10 Bağ
10 Bağ

70K7607000
70K6710000 

75
110

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
HAVALANDIRMA BACASI

AmbalajKodu ÇAP

450 Çuval
150 Çuval
65 Çuval

7066004050
7066004070
7066004100

50
75

110

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
KÖRTAPA

AmbalajKodu ÇAP

25 Çuval
15 Çuval
13 Çuval

5 Bağ
5 Bağ

10 Bağ
10 Bağ

5 Bağ
10 Bağ
10 Bağ

5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
4 Bağ
6 Bağ

7065050050
7065070050
7065070070
7065100050
7065100070
7065100100
70K6512505
70K6512507
7065125100
70K6512512
70K6515005
70K6515007
70K6515010
70K6515012
70K6515015
70K6520010
70K6520012
70K6520015
70K6520020
70K6525025

50/50
75/50
75/75

110/50
110/75

110/110
125/50*
125/75*
125/110

125/125*
160/50*
160/75*

160/110*
160/125*
160/160*
200/110*
200/125*
200/160*
200/200*
250/250*

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
ÇİFT ÇATAL (45º-45º)

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon
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RESIDENCE ATIK SU BORULARI

4 Çuval7066003100 110

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
ES-SİFON

AmbalajKodu ÇAP

75 Adet
83 Adet
15 Adet
13 Adet

6 Adet

1 Adet

7066007050
7066007070
7066007100
7066007125
7066007175

7066006200

50
75

110
125
165

200

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları

Uzun Tip Atık Su Manşon

ATIK SU KAYAR MANŞON

AmbalajKodu ÇAP

250 Koli
150 Koli

75 Koli
35 Çuval
25 Çuval

7066005050
7066005070
7066005100
7066005125
7066005150

50
75

110
125
160

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
ATIK SU KELEPÇE

AmbalajKodu ÇAP

20 Çuval
5 Bağ
5 Bağ
3 Bağ
3 Bağ

7066001070
7066001100
7066001125
7066001150
70K6620000

75
110
125
160

 200*

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
TEMİZLEME TE

AmbalajKodu ÇAP

*Konfeksiyon
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24 Çuval7066002100 110

TS 275-1 EN 1329-1Residence Power Pipe Atıksu Boru ve Ekleme Parçaları
KADA

AmbalajKodu ÇAP

™Drenaj borularda nakliye alıcıya aittir.

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
50 Kangal
25 Kangal

7120000011
7120000012
7120000013
7120000014
7120000015

80
110
125
160
200

TS 9128DRENAJ* (DELİKLİ)
AmbalajKodu ÇAP

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
50 Kangal
25 Kangal

7120000001
7120000002
7120000003
7120000004
7120000005

80
110
125
160
200

TS 9128DRENAJ* (DELİKSİZ)
AmbalajKodu ÇAP

DRENAJ BORULARI
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PVC YAĞMUR OLUKLARI VE EK PARÇALARI
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ÇATI OLUK EK PARÇALARI

DEKORATİF ÇATI OLUĞU
EK PARÇALARI

KÖŞELİ ÇATI OLUĞU
EK PARÇALARI

Manşon

Manşon

İniş Manşet Köşeli İniş Manşet Köşeli

Körtapa İniş Manşet Yuvarlak İniş Manşet Yuvarlak

Manşon İniş Dıştan Körtapaİniş Tek Çatal İniş Tek Çatal

İniş Boru Kelepçesi Manşon İnişDirsek Dirsek

D. Çatı Oluğu Kelepçesi Profil İniş Kelepçe

Çatı Oluğu Kelepçe

İniş Dirsek İniş Dirsek

Kilitli İniş Kelepçesi

• PVC hammaddeden TS-EN 607 sisteminde üretilen Fırat çatı olukları UV ışınları ve darbe dayanımı ile uzun yıllar binanızı yağ-
mur suyundan korur.
• Kelepçe aralıkları 30-50 cm olmalıdır, her seride Fırat ürünü olan özel kelepçe kullanılmalıdır.
• Çatı oluğu ek parçaları contalı olduğundan birleştirme yerlerinde yapıştırıcı kullanılmamalıdır.
• Özel tasarım contası sayesinde %100 sızdırmazlık sağlar.
• Soğuk ve sıcak hava şartlarından etkilenmez.
• Yüksek yağmur suyu debisine uygundur.
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Çatı Oluğu
Manşon
Manşet Köşeli
Manşet Yuvarlak İniş
İç-Dış Dirsek
Kör Tapa
İniş Dirsek 45º
Tek Çatal
Çift Çatal
İniş Profili
İniş Manşon
Profil İniş Kelepçe
150/110 Manşet Yuvarlak İniş
150/110 İniş Redüksiyon
150’lik K.Ç.O. Dere Kelepçe
150’lik K.Ç.O. 90º İniş Dirsek
Kilitli Profil İniş Kelepçesi

Çatı Oluğu
Çatı Oluğu Manşon Çatı Oluğu 
90º Dirsek
İniş Dirsek 135º
Manşet TE Köşeli
Manşet TE Yuvarlak
İniş Profili Çatal 45º
Kör Tapa
İniş Profil Manşon
İniş Profili
Dere Kelepçe
Profil Kelepçe
Dekoratif C.O.90º İniş Dirsek

7040150401
7042140001
7042140002
7042140003
7042140004
7042140005
7042140006
7042140007
70K1015005
7041150300
7042140008
7042140009
7042140010
70K1015010
7042140011
7042140012
7042140013

7040078400
7042100006
7042100007
7042100013
7042100008
7042100009
7042100014
7042125006
7042100012
7041078300
7042100011
7042100010
7042100015

5 Adet
40 Çuval
18 Çuval
18 Çuval
24 Çuval

120 Çuval
55 Çuval
30 Çuval
10 Çuval

5 Bağ
50 Çuval

250 Çuval
18 Çuval
18 Çuval

100 Çuval
35 Çuval

250 Çuval

5 Adet
50 Çuval
25 Çuval
40 Çuval
25 Çuval
25 Çuval
30 Çuval

120 Çuval
70 Çuval

6 Bağ
250 Çuval
250 Çuval
40 Çuval

TS EN 607

TS EN 607

150’LİK KÖŞELİ ÇATI OLUĞU ve EKLEME PARÇALARI

DEKORATİF ÇATI OLUĞU ve EKLEME PARÇALARI

ÇATI OLUKLARI

ADI

ADI

Kodu

Kodu

AMBALAJ

AMBALAJ
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GEDİZ BORULAR

20 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
10 Bağ
1 Adet

10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet

10 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
5 Bağ
1 Adet
6 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
3 Bağ
1 Adet
2 Bağ
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet

7026050050
7026050100
7026050200
7026050300
7026050600
7026070050
7026070100
7026070200
7026070300
7026070600
7026100050
7026100100
7026100200
7026100300
7026100600
7026125050
7026125100
7026125200
7026125300
7026125600
7026150050
7026150100
7026150200
7026150300
7026150600
7026200050
7026200100
7026200200
7026020300
7026200600

50/500
50/1000
50/2000
50/3000
50/6000
75/500

75/1000
75/2000 
75/3000 
75/6000
110/500

110/1000
110/2000
110/3000
110/6000
125/500

125/1000
125/2000
125/3000
125/6000
160/500

160/1000
160/2000
160/3000
160/6000
200/500

200/1000
200/2000
200/3000
200/6000

TS 275-1 EN 1329-1GEDİZ BORULAR
AmbalajKodu ÇAP

50
75

110
125
160
200

Dış Çap
D

1.8
1.8
2.2
2.5
3.2
3.9

S1
(mm)

39.3
46.1
56.9
62.8
75.4
89.4

S2
(mm)

0.47
0.69
1.24
1.56
2.753
4.26

Ağırlık
kg.(mm) • Gediz Borular ø50-200 mm arası çaplarda ve 50 cm’den 6’m ye 

kadar değişik uzunluklarda contalı olarak üretilmektedir.

• Gediz Boruları ve ek parçalarının en önemli özelliği yanmazlıktır. 
Bu özelliği sayesinde binalarda yangının katlar arası geçişi engellenmiş 
olur.

• Gediz Borular ve ek parçalar 60°C’ye kadar sürekli çalışma sıcaklı-
ğında fiziksel yapısını korumaktadır.

• Köşeli conta yuvası ve özel tasarım conta sayesinde 0.5 bar 15 dk. 
sızdırmazlık testinde % 100 sızdırmazlık peerformansı sağlar.

Genel Özellikler
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7B00023020
7B00023025
7B00023032
7B00023040
7B00023050
7B00023063
7B00023075

7700020020
7700020025
7700020032
7700020040
7700020050
7700020063
7700020075
7700020090
7700020110

Kod
No

Kod
No

3.4
4.2
5.4
6.7
8.4

10.5
12.5

20
25
32
40
50
63
75
90

110

20
25
32
40
50
63
75

3.4
4.2
5.4
6.7
8.4
10.5
12.5
15.0
18.4

4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4

0.191
0.277
0.450
0.690
1.078
1.710
2.450

0.172
0.266
0.434
0.671
1.050
1.650
2.340
3.360
5.040

Et Kalınlığı
S (mm)

Ød
(mm)

D
(mm)

s
(mm)

L
(mm)

L
(mm)

Ağırlık
Kg./m.

Ağırlık
Kg./m.

PPRC BORULAR
Polipropilen Borular; Bina içi sıhhi tesisat ve kalorifer tesisatlarında montaj kolaylığı, hafif oluşu, iç yüzeyinin kaygan ve parlak oluşu 
kireçlenme özelliklerinin olmayışı ile galvanizli borulara alternatif olarak geliştirilen borular tamamen galvanizli boruların yerini almıştır.
Polipropilen boruların hammaddesi ısıya, basınca ve kimyasallara dayanımı bakımından sınıflara ayrılırlar. Homopolimer (Tip 1), Copo-
limer (Tip 2), Random Copolimer (Tip 3) fiziksel özellikleri bakımından yüksek performans gösteren sınıf Tip 3’tür.
Fırat’in PPRC Boru ve Ek Parçaları olarak üretimini yapmakta olduğu ürünler, Polipropilen Random Kopolimer (PPRC) hammadde-
sinden yapılmaktadır. Borular ve ek parçaları TS 9937 ve TS EN ISO 15874 DİN 8077-8078, DVGVV VV544 standartlarına göre 
üretilmektedir. Kullanılan hammadde, dünyada bu konuda kalitesini kabul ettirmiş olan firmalardan temin edilmektedir. Hammaddenin 
en büyük özelliği ısıya ve kimyasal maddelere karşı göstermiş olduğu dirençtir. Isıya karşı göstermiş olduğu direnç bu hammaddeden 
üretilen boruların sıcak su tesisatlarında başarı ile kullanılmasını sağlamaktadır. 
Random Kopolimer hammaddenin monomer yapısı, gelişi güzel bir zincir oluşturduğundan, elde edilen ürünler bünyelerinde hiçbir 
biyolojik maddenin barınmasına müsade etmezler. Bu da Random Kopolimer malzemelerde renk, tad ve koku vermeyen üstün özellikler 
sağlar.
Folyolu PPRC Borular; özellikle kalorifer tesisatlarında ve sıhhi tesisatlarda kullanılmak üzere dizayn edilmişlerdir. Borunun üzerinde 
kullanılan alüminyum folyo, borunun ısıl genleşme katsayısını düşürerek, ısıdan doğan sarkmaların önüne geçmektedir.Deliksiz alümin-
yum folyo kullanıldığı için oksijen geçirmez. 
PPRC Boruların galvanizli borulara göre avantajları; Fiziksel ömrü çok yüksek, Isı geçirgenliği daha düşük, Ekleme işlemi ve tesisatı daha 
hızlı, Ek noktalarının sızdırmazlığı daha güvenli, kimyasallara dayanımı daha yüksek, suyun tadını bozmaz, koku yapmaz, kanserojen 
değildir.
Fırat, PPRC borularının insan sağlığına herhangi bir etkisinin olmadığını suyun kokusunu ve tadını değiştirmediği ve kanserojen olma-
dığını bu konuda uluslararası hizmet veren Almanya’daki DVGVV, TZVV ve HYG kuruluşlarından belgelenmiştir.

PPRC Boruların Kelepçe Mesafeleri (cm)

Kompozit Boru

7B00020120
7B00020125
7B00020132
7B00020140
7B00020150
7B00020163
7B00020175
7B00020190

Kod
No

3.4
4.2
5.4
6.7
8.4

10.5
12.5
15.0

20
25
32
40
50
63
75
90

4
4
4
4
4
4
4
4

0.198
0.293
0.453
0.720
1.105
1.750
2.780
3.625

Et Kalınlığı
S (mm)

D
(mm)

L
(mm)

Ağırlık
Kg./m.

Folyolu Boru

Dış
Çap

14
15
17
18
20
26
29
32
35

5
7
8

12
12
24
30
40
50

8
11
12
18
18
36
45
60
75

2
2
4
4
4
6
6
6
8

2
2
4
4
4
6
6
6
8

4
4
6
6
6
8
8
8

10

20
25
32
40
50
63
75
90

110

Kaynak Der.
(mm)

Isıtma Süresi
DVS 2207(sn)

Soğutma
Süresi (dk)

Kaynak
Süresi (sn)

Maks.
Boş Süresi(sn)

Kaynak Bilgileri
Düz Boru

0
20
30
40
50
60
70

Sıcaklık
Farkı(∆T)

ø20 mm

85
60
60
60
60
55
50

Düz Folyolu Kompozit

155
120
120
110
110
100
90

115
90
90
80
80
75
65

ø25 mm

105
75
75
70
70
65
60

Düz Folyolu Kompozit

170
130
130
120
120
110
100

130
100
100
90
90
85
75

ø32 mm

125
90
90
80
80
75
75

Düz Folyolu Kompozit

195
150
150
140
140
130
120

150
115
115
105
105
100
90

ø40 mm

140
100
100
90
90
85
80

Düz Folyolu Kompozit

220
170
170
160
160
150
140

165
130
130
120
120
115
105

ø50 mm

165
120
120
110
110
100
95

Düz Folyolu Kompozit

245
190
190
180
180
170
120

185
145
145
135
135
130
120

ø63 mm

190
140
140
130
130
115
105

Düz Folyolu Kompozit

270
210
210
200
200
190
180

215
165
165
155
155
145
135
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PPRC BORULARIN MONTAJ TEKNİĞİ

Boruyu, boru eksenine dik yönde yalnızca 
özel boru makası ile kesiniz. Kaynak maki-
nasının 260oC’ye kadar ısındığını kontrol 
ediniz. Paftaların temiz olmasına dikkat 
edilmelidir.

Boru ve ek parçayı aynı anda kaynak pafta-
sına doğru aynı eksende çevirmeden itiniz. 
Kaynak ve soğutma süreleri için kaynak 
bilgileri tablosuna bakınız.

Paftadan çıkardığınız boru ve ek parçayı 
hemen ve çevirmeden birleştiriniz. Soğuma 
süresini tamamlamamış kaynaklı parçalara 
işlem yapmayınız.

PPRC Boruların Kaynak Tekniği Folyolu PPRC Boruların Kaynak Tekniği

Boruyu, boru eksenine dik yönde yalnızca 
özel boru makası ile kesiniz. Kaynak maki-
nasının 260oC’ye kadar ısındığını kontrol 
ediniz. Paftaların temiz olmasına dikkat 
edilmelidir.

Boruyu boru çapına uygun folyo soyma 
aparatının içine itiniz.

Aparatı çevirerek alüminyum folyoyu apa-
rat içindeki dayanma noktasına gelinceye 
kadar soyunuz.

Folyo soyma işlemi sırasında boru yüzeyin-
de folyo parçalası kalır ise mutlaka temiz-
lenmelidir.

Boru ve ek parçayı aynı anda kaynak pafta-
sına doğru aynı eksende çevirmeden itiniz. 
Kaynak ve soğutma süreleri için kaynak 
bilgileri tablosuna bakınız.

Paftadan çıkardığınız boru ve ek parçayı 
hemen ve çevirmeden birleştiriniz. Soğuma 
süresini tamamlamamış kaynaklı parçalara 
işlem yapmayınız.

Tesisat Teslimat Öncesi Test Edilmesi
• Tesisattaki bütün vanalar kapalı konuma getirilir.
• Tesisat doldurulurken önce ana vana çok az açılır. Kuvvetli ba-
sınç darbelerinden sakınmak için boru hatlarının en yüksekte ve 
en uzakta bulunan kullanma yerinden dikkatlice havası alınır
• Her bölgenin vanası açılarak ayrı ayrı test yapılır.
• Basınç testi 2 adımda yapılır.
1 Adım
Binadaki bütün boru tesisatı öngörülen en yüksek basıncın 1.5 
katı basınçta 30 dakika süre ile sızdırmazlık testine tabii tutulur. 
10.dak ve 20. basınç düşmesi ve herhangi bir noktada sızıntı mey-
dana gelmemelidir.
2 Adım
1,5 katı basınç 2 saat boyunca uygulanır. Bu defa 0,2 bardan daha 
fazla basınç düşmesi ve tesisatın herhangi bir noktasında sızıntı 
meydana gelmemelidir.
• Eğer testin izlendiği manometrede yukarıda verilen değerlerden 
daha fazla basınç düşerse, sızıntı vardır. Sızıntı olan boru hattı 
kontrol edilip değiştirilmeli veya yeniden sıkılmalıdır.
• Kullanmaya başlamadan önce bütün tesisat yıkanmalıdır.
• Kullanılmayacak hatlar kapatılmalı ve donmaya karşı boşaltılmalıdır.

• Darbe ve çarpmalardan koruyunuz.
• Deforme olmuş veya kesim yerinden çatlamış boruları kullanmayınız.
• Boruları güneş ışınları altında uzun süre bırakmayınız.
• Kirlenmiş boru ve ek parçalara kaynak yapmayınız
• Boruları sadece keskin aletle kesiniz.
• Kaynaktan sonra boru ve ek parçaları en fazla 5º kadar çevirebilirsiniz.
• Armatürleri sıkarken aşırı kendir kullanmayınız. (Kendir yerine teflon 
band kullanılması tavsiye edilir.)
• Bağlantılarda konik dişli parçalar kullanmayınız, aşırı sıkmaktan 
kaçınınız.
• Bükme gerektiren durumlarda ateşle ısıtmak yerine 140oC'lik sıcak 
hava kullanınız.
• Tesisatı döşedikten sonra sızdırmazlık testi uygulayınız.

• Gazlı şofben sıcak su çıkışlarında mutlaka çek valf kullanınız.
• Soğuk havalarda tesisatın donmamasını sağlayınız.
• Kimyasal maddelere dayanıklıdır.
• Korozyona dayanıklı olup kireçlenme, paslanma meydana gelmez.
• UV (ultra viyole) ışınlarını geçirmediği için içinde bakteri ve yosun 
oluşmaz.
• Suyun kokusunu ve tadını değiştirmez.
• Kaynak yerlerinde çap daralması meydana gelmez.
• Montajda %70 tasarruf sağlar ve montaj firesi yoktur.
• -20oC ile +95oC arası kullanıma uygundur.
(Boru içindeki akışkanın donma derecesi göz önüne alınarak izolasyon 
uygulanmalıdır.)
• 20oC'de ve 25 atü'lük basınç altında ömrü 100 yıldır.

GRİ ve BEYAZ TESİSAT BORULARINDA DİKKAT EDİLECEK HUSUSLAR
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PPRC BORULARIN MONTAJ TEKNİĞİ

Fiziksel ve mekanik özellikleri birbirinden farklı iki malzemenin birleştirilmesi ile oluş-
turulan yeni malzemeye “kompozit malzeme” denir. İleri teknoloji kullanılarak birleşti-
rilen kompozit malzeme, bir araya getirilen iki malzemenin üstün özelliklerini aynı anda 
barındırır.

3 katmandan oluşan Fırat Kompozit Boru’nun iç ve dış katmanı Polipropilen (PPR), 
orta katmanı ise cam elyafı ve PPR hammaddesinin birleşiminden oluşmaktadır.

Cam elyaf takviyeli PPR boru, plastik boru teknolojisinin son ürünü olup, folyolu boru 
ve düz borunun avantajlarını birleştirerek bir çok dezavantajı ortadan kaldırmıştır.

Yeni ve Güçlü Bir Ürün FIRAT KOMPOZİT BORU

Fırat Kompozit Borunun Avantajları
1- Fırat cam elyaf katkılı PPR borular, folyolu borulara yakın bir ısıl genleşme katsayısına 
sahip olduğu için folyolu boruların kullanıldıkları alanlarda rahatlıkla kullanılabilirler.
2- Fırat cam elyaf katkılı PPR boruların kaynağı düz boru gibidir, traşlama gerektirmez.
3- Fırat cam elyaf katkılı PPR borunun traşlama gereksinimi olmadığı için folyolu boru-
lara göre %30 daha hızlı uygulama imkanı sağlar.
4- Fıratcam elyaf katkılı PPR boru ısıtma ve soğutmanın birlikte kullanıldığı sistemlerde 
terleme ve uzama sorunu meydana getirmez.
5- Folyolu borularda alüminyumun meydana getirdiği ısı kayıpları Fırat cam elyaf katkı-
lı PPR borularda meydana gelmez.

Örnek Uygulama
• 20 mm çaptaki cam elyaflı PPR ve folyolu PPR borular 
karşılaştırılmıştır.
• Karşılaştırma laboratuar ortamında yapılmıştır.
• Hesaplamada 300 kaynak uygulaması olan bir daire tesisa-
tı referans alınmıştır.

Alüminyum ısı iletim katsayısı	: 190 W/mK
Cam elyaf ısı iletim katsayısı	 : 1.10 W/mK

Bir adet cam elyaflı PPR boru kaynak süresi	 : 20,8 sn
Bir adet folyolu PPR boru kaynak süresi	 : 30,3 sn
Cam elyaflı PPR boru kaynağındaki zaman kazancı	: 9,5 sn
300 adet kaynak için toplam zaman kazancı	 : 47,5 dk.

3

2

1

1

3
2

PP-R İç Katman

PP-R Dış Katman

Cam Elyaflı PP-R Orta Katman
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Cam Elyaf Takviyeli

100 Metre / Ba¤
80 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
12 Metre / Ba¤
8 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤

7700020020
7700020025
7700020032
7700020040
7700020050
7700020063
7700020075
7700020090
7700020110
7700020126
7700020127

20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
160

3.4
4.2
5.4
6.7
8.4

10.5
12.5
15.0
18.3
20.8
26.6

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
PPRC BORULAR

Amb./Mt.Kodu d s (mm)

7700020120
7700020125
7700020132
7700020140
7700020150
7700020163
7700020175

20
25
32
40
50
63
75

3.4
4.2
5.4
6.7
8.4

10.5
12.5

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
FOLYOLU BORULAR

Amb./Mt.Kodu d s (mm)

20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
160

7700024020
7700024025
7700024032
7700024040
7700024050
7700024063
7700024075
7700024090
7700024110
7700024126
7700024160

100 Metre / Ba¤
80 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
12 Metre / Ba¤
8 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤

100 Metre / Ba¤
80 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
12 Metre / Ba¤

KOMPOZİT BORULAR

3.4
4.2
5.4
6.7
8.4

10.5
12.5
15.0
18.3
20.8
26.6

Amb./Mt.Kodu s (mm)d
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GEDİZ PPRC BORULAR

7700014020
7700014025
7700014032
7700014040
7700014050
7700014063
7700014075
7700014090
7700014110
7700014126
7700014160

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
160

Kodu dAmb./Mt.

100 Metre / Ba¤
80 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
12 Metre / Ba¤
8 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤

s (mm)

2.8
3.5
4.4
5.5
6.9
8.6

10.3
12.3
15.1
17.1
21.9

100 Metre / Ba¤
80 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
40 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
20 Metre / Ba¤
12 Metre / Ba¤
8 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤
4 Metre / Ba¤

7700024020
7700024025
7700024032
7700024040
7700024050
7700024063
7700024075
7700024090
7700024110
7700024126
7700024160

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
GEDİZ KOMPOZİT BORULAR (Cam Elyaf Takviyeli)

Amb./Ad.Kodu d1 d2

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
160

2.8
3.5
4.4
5.5
6.9
8.6

10.3
12.3
15.1
17.1
21.9

700 Adet/Kasa
400 Adet/Kasa
200 Adet/Kasa
150 Adet/Kasa
60 Adet/Kasa
30 Adet/Kasa
20 Adet/Kasa
15 Adet/Kasa
6 Adet/Kasa
4 Adet/Kasa
2 Adet/Kasa

7711000020
7711000025
7711000032
7711000040
7711000050
7711000063
7711000075
7711000090
7711000110
7711000125
7711000160

20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
160

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
90º DİRSEK

Kodu dAmb./Ad.

FOTOĞRAF GELECEK
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500 Adet/Kasa
300 Adet/Kasa

7724025020
7724032025

25
32

20
25

TS 9937 / TS EN ISO 15874
REDÜKSİYON DİRSEK (90º)

Amb./Ad.Kodu d1 d2

120 Adet/Kasa
100 Adet/Kasa
50 Adet/Kasa

7777020127
7777020191
7777032254

20
25
32

1/2”
3/4”

1”

TS 9937 / TS EN ISO 15874
DÖNER BAŞLI DİRSEK (90º)

Amb./Ad.Kodu d1 G”

800 Adet/Kasa
600 Adet/Kasa
300 Adet/Kasa
150 Adet/Kasa
100 Adet/Kasa
55 Adet/Kasa

550 Adet/Kasa
350 Adet/Kasa
200 Adet/Kasa

7711001020
7711001025
7711001032
7711001040
7711001050
7711001063

20
25
32
40
50
63

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
45º DİRSEK

Kodu dAmb./Ad.

7711002020
7711002025
7711002032

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
90º KUYRUKLU DİRSEK

Amb./Ad.Kodu

20
25
32

d

FOTOĞRAF GELECEK

FOTOĞRAF GELECEK
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800 Adet/Kasa
500 Adet/Kasa
275 Adet/Kasa

7721000020
7721000025
7721000032
7721000040
7721000050
7721000063
7721000075
7721000090
7721000110
7721000125
7721000160

20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
160

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
MANŞON

Amb./Ad.Kodu d

1000 Adet/Kasa
600 Adet/Kasa
300 Adet/Kasa
200 Adet/Kasa
120 Adet/Kasa
75 Adet/Kasa
50 Adet/Kasa
30 Adet/Kasa
18 Adet/Kasa
10 Adet/Kasa
4 Adet/Kasa

7711002020
7711002025
7711002032

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
45º KUYRUKLU DİRSEK

Amb./Ad.Kodu

20
25
32

d

80 Adet/Kasa
50 Adet/Kasa
30 Adet/Kasa

7744000020
7744000025
7744000032

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
SOĞUK SU TAMİR MANŞONU

Amb./Ad.Kodu

20
25
32

d

700 Adet/Kasa
400 Adet/Kasa

7723025020
7723032025

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
MANŞONLU REDÜKSİYON

Amb./Ad.Kodu

25
32

20
25

d1 d2

FOTOĞRAF GELECEK

FOTOĞRAF GELECEK

FOTOĞRAF GELECEK
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900 Adet/Kasa
700 Adet/Kasa
600 Adet/Kasa
360 Adet/Kasa
360 Adet/Kasa
320 Adet/Kasa
240 Adet/Kasa
220 Adet/Kasa
180 Adet/Kasa
180 Adet/Kasa
120 Adet/Kasa
120 Adet/Kasa
120 Adet/Kasa
80 Adet/Kasa
80 Adet/Kasa
70 Adet/Kasa
55 Adet/Kasa
30 Adet/Kasa
10 Adet/Kasa
6 Adet/Kasa

7722025020
7722032020
7722032025
7722040020
7722040025
7722040032
7722050020
7722050025
7722050032
7722050040
7722063025
7722063032
7722063040
7722063050
7722075050
7722075063
7722075075
7722110090
7722125110
7722160125

25
32
32
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
75
75
90

110
125
160

20
20
25
20
25
32
20
25
32
40
25
32
40
50
50
63
75
90

110
125

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
REDÜKSİYON

Amb./Mt.Kodu d1 d1

7741000020
7741000025
7741000032
7741000040
7741000050
7741000063
7741000075
7741000090
7741000110
7741000125
7741000160

20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
160

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
T- PARÇA

Amb./Ad.Kodu d

500 Adet/Kasa
300 Adet/Kasa
180 Adet/Kasa
90 Adet/Kasa
70 Adet/Kasa
36 Adet/Kasa
20 Adet/Kasa
12 Adet/Kasa
6 Adet/Kasa
4 Adet/Kasa
2 Adet/Kasa
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320 Adet/Kasa
280 Adet/Kasa
300 Adet/Kasa
200 Adet/Kasa
200 Adet/Kasa
200 Adet/Kasa
160 Adet/Kasa
180 Adet/Kasa
160 Adet/Kasa
100 Adet/Kasa
100 Adet/Kasa
100 Adet/Kasa
75 Adet/Kasa
75 Adet/Kasa
75 Adet/Kasa
60 Adet/Kasa
35 Adet/Kasa
33 Adet/Kasa
35 Adet/Kasa
35 Adet/Kasa

300 Adet/Kasa
220 Adet/Kasa
120 Adet/Kasa
70 Adet/Kasa

120 Adet/Kasa
120 Adet/Kasa
80 Adet/Kasa
80 Adet/Kasa

7742252020
7742252025
7742252520
7742322020
7742322025
7742322525
7742322032
7742322520
7742322532
7742402040
7742402540
7742403240
7742502050
7742502550
7742503250
7742504050 
7742632563
7742633263
7742634063
7742635063

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İNEGAL TE

Amb./Ad.Kodu

25
25
25
32
32
32
32
32
32
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63

d1

20
20
25
20
20
25
20
25
25
20
25
32
20
25
32
40
25
32
40
50

d2

20
25
20
20
25
25
32
20
32
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63

d3

7743322020
7743322525
7743402020
7743402525

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KÖŞE TE

Amb./Ad.Kodu

32
32
40
40

d1

20
25
20
25

d2

20
25
20
25

d3

32
32
40
40

d4

7735000020
7735000025
7735000032
7735000040

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İSTAVROZ

Amb./Ad.Kodu

20
25
32
40

d
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7731000020
7731000025
7731000032
7731000040
7731000050
7731000063
7731000075
7731000090
7731000110

20
25
32
40
50
63
75
90

110

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KAPAMA BAŞLIĞI

Amb./Ad.Kodu d

1200 Kasa
600 Kasa
400 Kasa
300 Kasa
200 Kasa

80 Kasa
60 Kasa
40 Kasa
18 Kasa

7700120020
7700120025
7700120032
7700120040
7700130020
7700130025

20
25
32
40
20
25

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DÜZ ve MANŞONLU KÖPRÜ (Kavis)

Amb./Ad.Kodu d

220 Kasa
150 Kasa

90 Kasa
60 Kasa

175 Kasa
150 Kasa

Düz
Düz
Düz
Düz
Manşonlu
Manşonlu

7764020127
7764020191
7764025127
7764025191

20
20
25
25

1/2”
3/4”
1/2”
3/4”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DIŞ DİŞLİ RAKOR

Amb./Ad.Kodu d1 G”

400 Kasa
200 Kasa
200 Kasa
200 Kasa
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TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ DİRSEK

7772020127
7772020191
7772025127
7772025191
7772032191

20
20
25
25
32

1/2”
3/4”
1/2”
3/4”
3/4”

Amb./Ad.Kodu d1 G”

400 Kasa
200 Kasa
300 Kasa
240 Kasa
160 Kasa

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DIŞ DİŞLİ DİRSEK

7774020127
7774020191
7774025127
7774025191
7774032191

20
20
25
25
32

1/2”
3/4”
1/2”
3/4”
3/4”

Amb./Ad.Kodu d1 G”

300 Kasa
200 Kasa
200 Kasa
200 Kasa
160 Kasa

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
SIVA ALTI BATARYA BAĞLANTISI

7772120127
7772125127

20
25

1/2”
1/2”

Amb./Ad.Kodu d1 G”

300 Kasa
240 Kasa



156156

PPRC BORULAR ve EK PARÇALARI

P
P

R
C

 B
or

u
ve

 E
k 

Pa
rç

al
ar

ı

7752020127
7752020191
7752025127
7752025191
7752032191

20
20
25
25
32

1/2”
3/4”
1/2”
3/4”
3/4”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ TE

Amb./Ad.Kodu d1 G”

300 Kasa
160 Kasa
160 Kasa
160 Kasa
100 Kasa

7754020127
7754020191
7754025127
7754025191

20
20
25
25

1/2”
3/4”
1/2”
3/4”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DIŞ DİŞLİ TE

Amb./Ad.Kodu d1 G”

250 Kasa
160 Kasa
160 Kasa
160 Kasa

7762020127
7762020191
7762025127
7762025191

20
20
25
25

1/2”
3/4”
1/2”
3/4”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ RAKOR

Amb./Ad.Kodu d1 G”

400 Kasa
250 Kasa
250 Kasa
250 Kasa

1500 Kasa
1200 Kasa

7732000020
7732000025

20
25

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KÖRTAPA

Kodu dAmb./Ad.
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7751032254 32 1”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ TE (Altı Köşe)

Amb./Ad.Kodu d1 G”

100 Kasa

7773032254
7773040318
7771050381

32
40
50

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DIŞ DİŞLİ DİRSEK (Altı Köşe)

Amb./Ad.Kodu d1 G”

80 Kasa
50 Kasa
30 Kasa

1”
1.1/4”
1.1/2”

7761032254
7761040318
7761050318
7761063508
7762075635
7761090762

32
40
50
63
75
90

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ RAKOR (Altı Köşe)

Amb./Ad.Kodu d1 G”

100 Kasa
60 Kasa
60 Kasa
40 Kasa
20 Kasa
12 Kasa

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”
2.1/2”

3”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ DİRSEK (Altı Köşe)

7773032254
7773040318
7773050381

32
40
50

1”
1.1/4”
1.1/2”

Amb./Ad.Kodu d1 G”

80 Kasa
50 Kasa
30 Kasa
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7782020127
7782025191
7782032254

20
25
32

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KROM LUX VANA

Amb./Ad.Kodu ÇAP

80 Kasa
60 Kasa
40 Kasa

7783020127
7783025191
7783032254

20
25
32

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KÜRESEL VANA

Amb./Ad.Kodu d1

50 Kasa
40 Kasa
25 Kasa

7735000020
7735000025
7735000032
7735000040

20
25
32
40

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İSTAVROZ

Amb./Ad.Kodu d1

300 Kasa
200 Kasa
100 Kasa
60 Kasa

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KROM LUX GİZLİ VANA

7784020127
7784025191
7784032254

20
25
32

Amb./Ad.Kodu ÇAP

100 Kasa
80 Kasa
50 Kasa
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TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
SIVA ALTI VANA

7782020127
7782025191
7782022254

20
25
32

1/2”
3/4”

1”

Amb./Ad.Kodu d1 G”

100 Kasa
80 Kasa
50 Kasa

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
İÇ DİŞLİ OYNAR BAŞLIKLI RAKOR

7765020191
7765025191
7765032191
7765040191
7765050191
7765063191

20
25
32
40
50
63

Amb./Ad.Kodu d1 G”

150 Kasa
80 Kasa
60 Kasa
40 Kasa
25 Kasa
15 Kasa

1/2”
3/4”

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DIŞ DİŞLİ OYNAR BAŞLIKLI RAKOR

7766020191
7766025191
7766032191
7766040191
7766050191
7766063191

20
25
32
40
50
63

Amb./Ad.Kodu d1 G”

150 Kasa
80 Kasa
60 Kasa
30 Kasa
20 Kasa
12 Kasa

1/2”
3/4”

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”

7763032254
7763040318
7763050381
7763063508
7763075635
7763090762

32
40
50
63
75
90

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
DIŞ DİŞLİ RAKOR (Altı Köşe)

Amb./Ad.Kodu d1 G”

100 Kasa
60 Kasa
60 Kasa
40 Kasa
20 Kasa
12 Kasa

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”
2.1/2”

3”
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TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
ARMATÜR ŞABLONU

773400000 20

Amb./Ad.Kodu d1

50 Kasa

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
BORU KELEPÇESİ

7733000020
7733000025
7733000032
7733000040

20
25
32
40

Amb./Ad.Kodu d1

1400 Kasa
1000 Kasa

800 Kasa
600 Kasa

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
ÇİFTLİ KELEPÇE

7733000021
7733000026
7733000027
7733000033

20
25
25
32

Amb./Ad.Kodu d1

700 Kasa
400 Kasa
400 Kasa
300 Kasa

(Folyolu)
(Folyolu)

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
AYARLI BATARYA BAĞLANTI

7780020127
7780025127

20
25

Amb./Ad.Kodu d1

40 Takım
40 Takım

1/2”
1/2”

G”
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8795063020
8795063025
8795063032

20
25
32

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
FOLYOMATİK

Amb./Ad.Kodu d1

1 Koli 150 adet (25 ad. x 6 poşet)
1 Koli 150 adet (25 ad. x 6 poşet)
1 Koli 100 adet (20 ad. x 5 poşet)

8790000010
8790000011

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
KOMBİ SET

Amb./Ad.

8’li Kutu (Normal Rakorlu)
8’li Kutu (Döner Başlıklı)

Kodu

7732020020 20

TS 9937 / TS EN ISO 15874PPRC Gri / Beyaz Borular
YENİ TİP KÖRTAPA

Amb./Ad.Kodu d1

500 Kasa
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PE-X BORULAR

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

Günümüz plastik teknolojisinin harika ürünü PEX borular yerden ısıtma sisteminde, mobil tesisatta, sıcak ve soğuk su tesisatlarında 
kullanılabilen tek borudur.
PE-CROSSLINK borular özel bir yüksek yoğunluklu polietilen hammaddeden üretilir. Polietilen malzemelerin sıcaklık karşısındaki 
basınç dayanımları düşüktür. Ancak yüksek yoğunluklu polietilen CROSSLINK (Çapraz Bağlama) işlemi ile sıcakta yüksek perfor-
mans sağlayan bir bağ yapısına sahip olur. Çapraz bağlanması tamamlanmış PE-CROSSLINK BORU -100 oC ile +100 oC arasında 
mukavemet özelliklerini korur.
Konutların ve büyük mekanların klasik sistemlerinden daha verimli ve daha düşük maliyetli ısıtılması için tasarlanmış yerden ısıtma 
sisteminde PE-CROSSLINK borular son yıllarda çok yoğun olarak kullanılmaktadır.
FIRAT bu gelişmeye duyarsız kalmayarak 1999 yılında FIRATPEX üretimine geçmiştir.
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PE-CROSSLINK BORULAR çapraz bağlanma şekline göre;

PEXa: Peroksit ile çapraz bağlı borular,

PEXb: Hidrosilikon ile çapraz bağlı borular,

PEXc: Radyasyon ile çapraz bağlı borular,

PEXd: Azolu ile çapraz bağlı borular, olmak üzere 4 sınıfa 
ayrılırlar.

TS10762 ve DIN 16892 standartlarına göre sıcaklık karşı-
sındaki yüksek performans gösterebilmesi için borular en az 
aşağıdaki çapraz bağlanma derecesine sahip olmalıdır.

PEXa için en az %75,

PEXb için en az %65,

PEXc için en az %60,

PEXd için en az %60

Çapraz bağlanma işlemi tamamlanan tüm boru sınıflarının 
mekanik mukavemet değerleri bakımından birbirine karşı 
üstünlükleri yoktur.

Isıtma sistemlerindeki suya dışarıdan oksijen girmesi duru-
munda zamanla radyatör ve kazanlarda oksitlenme (paslan-
ma) görülür. Plastik malzemelerin oksijen geçirgenlik özelliği 
vardır. Ancak FIRATPEX Oksijen bariyerli boruların üretim 
aşamasında dış yüzeyi özel bir yöntem ile parlak ve oksijen 
bariyer özelliği gösteren tabaka ile kaplanarak boru içinden 
geçen suya oksijen girişi engellenir. Bu sayede kesinlikle iç 
aksamlarda paslanma görünmez.

FIRATPEX boruların PEXb yöntemi ile hem oksijen bari-
yerli hem de oksijen bariyersiz olarak üretilmektedir.

Yerden ısıtma sistemi için özellikle FIRATPEX oksijen boru 
üretilmektedir.

ÇAPRAZ BAĞLANMA (CROSSLINK)

ÇAPRAZ BAĞLANMA (CROSSLINK)



164164

PE
-X

 B
or

ul
ar

PE-X BORULAR

PE-X BORULAR
TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

Yüksek sıcaklıkta uzun servis ömrüne sahiptir.
(+110ºC)

Düşük ısılarda darbe etkisi ile kırılma veya çatlama görülmez. 
Yüksek darbe mukavemetine sahiptir.

(-110ºC)

Çapraz bağlı yapısı sayesinde yumuşama sıcaklığına kadar 
ısıtıldığında termal hafızası sayesinde eski halini almaktadır. 

Bu döşeme esnasında oluşabilecek bükülme hatalarının 
düzeltilmesini sağlar.

Oksijen bariyerli borularda sisteme oksijen girişi 
engellendiğinde radyatörlerde ve kazanda paslanma meydana 

gelmez.

Yüksek kimyasal dayanıma sahiptir.
Asit ve bazlardan etkilenmez.

Aşınmaya karşı yüksek performans gösterir. Sürtünme 
katsayısı çok düşüktür. Ve yüksek bir akışkanlık sağlar.

Parlak iç yüzey özelliğinden dolayı tortu, birikinti veya 
kirlenme meydana gelmez.
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Polietilen Borular
PE-Xb BORULAR

74900010016
74900020016

16x2
16x2

AdıKodu d

PE-Xb Oksijen Bariyerli Boru
PE-Xb Oksijen Bariyersiz Boru

160 mt.
160 mt.

Amb.

Polietilen Borular
SPİRAL KILIFLAR

7321000191M
7321000191K

19.5
19.5

AdıKodu d

Spiral Kılıf-Mavi  (16mm Pex için) 
Spiral Kılıf-Kırmızı (16mm Pex için)

100 mt.
100 mt.

Polietilen Borular
PE-Xb KILIFLI BORULAR

7490003016K
7490003016M
7490003116K
7400003116M

16x2
16x2
16x2
16x2

AdıKodu d

Spiral Kılıflı Oks.Bariyersiz Boru (Kırmızı)
Spiral Kılıflı Oks.Bariyersiz Boru (Mavi)
Spiral Kılıflı Oks.Bariyerli Boru (Kırmızı)
Spiral Kılıflı Oks.Bariyerli Boru (Mavi)

100 mt.
100 mt.
100 mt.
100 mt.

Amb.

Amb.

PE-X BORULAR

KILIFLI PE-X

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

• Ø16 - 17 - 18 - 20 - 25 - 32 
• Stoklamada kolaylık.
• Montaj süresinde %50’ye varan azalma.
• Malzeme kullanımında daha az fire.
• Nakliyede avantaj.

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2
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Polietilen Borular
KLİPSLİ LAMA

74920000016 16

AdıKodu d

Klipsli Lama 200 Kasa

Amb.

Polietilen Borular
KÖŞE DÜZELTİCİ

7491000016 16

AdıKodu d

PP-RC Köşe Düzeltici 80 Koli

Amb.

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

Polietilen Borular
DÜBELLİ YERE TESPİT KROŞESİ

7494002525 25x25

AdıKodu d

Yere Tespit Kroşesi 1Koli 5.000 Ad.

Amb.
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10 ATÜ-Y.Y. PE LACİVERT POLİETİLEN BORULAR
TS 418-2 / EN 12201-2Polietilen Borular

7500100020L
7500100025L
7500100032L
7500100040L
7500100050L
7500100063L
7500100075L
7500100090L

20
25
32
40
50
63
75
90

Mt./Amb.Kodu Çap

100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ

6 ATÜ-A.Y. PE MAVİ/BEYAZ POLİETİLEN BORULAR
TS 418-2 / EN 12201-2Polietilen Borular

7501060020M
7501060025M
7501060032M
7501060040M
7501060050M
7501060063M
7501060075M

7502060020B
7502060025B
7502060032B
7502060040B
7502060050B
7502060063B
7502060075B

20
25
32
40
50
63
75

Mt./Amb.Mavi Kodu Beyaz Kodu Çap

100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ

10 ATÜ-A.Y. PE MAVİ/BEYAZ POLİETİLEN BORULAR
TS 418-2 / EN 12201-2Polietilen Borular

7501100020M
7501100025M
7501100032M
7501100040M
7501100050M
7501100063M
7501100075M
7501100090M

7502100020M
7502100025M
7502100032M
7502100040M
7502100050M
7502100063M
7502100075M
7502100090M

20
25
32
40
50
63
75
90

Mt./Amb.Mavi Kodu Beyaz Kodu Çap

100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ

6 ATÜ-Y.Y. PE LACİVERT POLİETİLEN BORULAR
TS 418-2 / EN 12201-2Polietilen Borular

7500060020L
7500060025L
7500060032L
7500060040L
7500060050L
7500060063L
7500060075L
7500060090L

20
25
32
40
50
63
75
90

Mt./Amb.Kodu Çap

100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
100 Bağ
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SARI FLEX EMİCİ-VERİCİ BORULAR
Hortumlar

7323000254S
7323000318S
7323000381S
7323000508S
7323000635S
7323000762S
7323001016S

30 Kangal
30 Kangal
30 Kangal
24 Kangal
24 Kangal
24 Kangal
24 Kangal

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”
2.1/2”

3”
4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

6 Bar
6 Bar
6 Bar
5 Bar
5 Bar
5 Bar
5 Bar

Çalışma Basıncı

KIRMIZI FLEX EMİCİ-VERİCİ BORULAR
Hortumlar

7324000254K
7324000318K
7324000381K
7324000508K
7324000635K
7324000762K
7324001016K

30 Kangal
30 Kangal
30 Kangal
24 Kangal
24 Kangal
24 Kangal
24 Kangal

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”
2.1/2”

3”
4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

6 Bar
6 Bar
6 Bar
5 Bar
5 Bar
5 Bar
5 Bar

Çalışma Basıncı

ÖRGÜLÜ ŞEFFAF HORTUMLAR
Hortumlar

7351000127
7351000159
7351000191
7351000254
7351000318

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
50 Kangal
50 Kangal

1”
5/8”
3/4”

1”
1.1/4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

4 Bar
4 Bar
4 Bar
4 Bar
4 Bar

Çalışma Basıncı

YEŞİL FLEX EMİCİ-VERİCİ BORULAR
Hortumlar

7322000254Y
7322000318Y
7322000381Y
7322000508Y
7322000635Y
7322000762Y
7322001016Y

30 Kangal
30 Kangal
30 Kangal
24 Kangal
24 Kangal
24 Kangal
24 Kangal

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”
2.1/2”

3”
4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

6 Bar
6 Bar
6 Bar
5 Bar
5 Bar
5 Bar
5 Bar

Çalışma Basıncı
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NEW GARDEN HOSES HORTUMLARI
Hortumlar

7351000127
7351000159
7351000191
7351000254
7351000318

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

50 Kangal
50 Kangal

1/2”
5/8”
3/4”

1”
1.1/4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

4 Bar
4 Bar
4 Bar
4 Bar
4 Bar

Çalışma Basıncı

ŞEFFAF HORTUMLAR (Süper Ekstra)
Hortumlar

7301000127
7301000159
7301000191
7301000254
7301000318
7301000381
7301000508

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

50 Kangal
50 Kangal
50 Kangal
50 Kangal

1/2”
5/8”
3/4”

1”
1.1/4”
1.1/2”

2”

Kodu Amb./Cinsi Inch

ŞEFFAF HORTUMLAR (Milimetrik)
Hortumlar

7301000040
7301000050
7301000060
7301000080
7301000100

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

4 mm
5 mm
6 mm
8 mm

10 mm

Kodu Amb./Cinsi Inch

ŞEFFAF OTOMOTİV SANAYİ HORTUMLARI
Hortumlar

7302004008
7302004009
7302004010
7302004012
7302004013
7302004014
7302004016

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

4x8
5x9

6x10
7x12
8x13
9x14

10x16

Kodu Amb./Cinsi İç x Dış Çap
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TOZ-HAVA/FLEX EMİCİ-VERİCİ HORTUMLAR
Hortumlar

7325001016 24 Kangal 4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

ÖRGÜLÜ GAZ HORTUMLARI
Hortumlar

7357000060
7357000080
7357000100

50 Kangal
50 Kangal
50 Kangal

6 mm
8 mm

10 mm

Kodu Amb./Cinsi Çap

TÜPGAZ HORTUMLARI
Hortumlar

7307080000
7307100000

50 Kangal
50 Kangal

8 mm
10 mm

Kodu Amb./Cinsi Çap

FLEX ŞEFFAF SU HORTUMLAR
Hortumlar

7321000191
7321000254
7321000290
7321000318
7321000381

30 Kangal
50 Kangal
50 Kangal
50 Kangal
50 Kangal

3/4”
1”

1.1/7”
1.1/4”
1.1/2”

Kodu Amb./Cinsi Inch

19
25
29
32
38

Çap
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ÇAMAŞIR MAKİNASI SU GİRİŞ HORTUMLARI
Hortumlar

7409117503
7409117504
7409117506

1.5 mt.
2 mt.
3 mt.

Kodu Boy

THERMO BEZLİ HORTUMLAR (Patlama Basıncı: 20 Bar)
Hortumlar

7401000127
7401000159
7401000191
7401000254
7401000318

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

50 Kangal
50 Kangal

6 Bar
6 Bar
6 Bar
6 Bar
6 Bar

1/2”
5/8”
3/4”

1”
1.1/4”

Kodu Amb./Cinsi Çalışma BasıncıInch

ÇAMAŞIR MAKİNASI SU GİRİŞ HORTUMLARI (Mavi-Kırmızı)
Hortumlar

7400100150
7400100200
7400100250
7400100300
7400100400
7400100500

1.5 mt.
2 mt.

2.5 mt.
3 mt.
4 mt.
5 mt.

10 Bar
10 Bar
10 Bar
10 Bar
10 Bar
10 Bar

Kodu Boy Çalışma Basıncı

RENKLİ BAHÇE HORTUMLARI (Süper)
Hortumlar

7304000127
7304000159
7304000191
7304000254

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal
50 Kangal

1/2”
5/8”
3/4”

1”

Kodu Amb./Cinsi Inch
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ORTA TİP SANAYİ HORTUMLARI (Patlama Basıncı: 60 Bar)
Hortumlar

7404000127
7404000159
7404000191

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

1/2”
5/8”
3/4”

Kodu Amb./Cinsi Inch

20 Bar
20 Bar
20 Bar

Çalışma Basıncı

AĞIR TİP SANAYİ HORTUMLARI (Patlama Basıncı: 200 Bar)
Hortumlar

7405000100
7405000120

100 Kangal
100 Kangal

10 mm
12 mm

Kodu Amb./Cinsi Çap

80 Bar
80 Bar

Çalışma Basıncı

ÇİFT ÖRGÜLÜ HORTUM
Hortumlar

7358000127K
7358000127S

100 Kangal
100 Kangal

Kodu Amb./Cinsi Inch

1/2”
1/2”

SANAYİ HORTUMLARI (Kırmızı/Mavi-Patlama Basıncı: 60 Bar)
Hortumlar

7402000060
7402000080
7402000100

100 Kangal
100 Kangal
100 Kangal

20 Bar
20 Bar
20 Bar

1/4”
5/16”

3/8”

6 mm
8 mm

10 mm

Kodu Amb./Cinsi Çalışma Bas.Inch Çap



www.genclerplastik.com

173

M
etal Sistem

leri

METAL SİSTEMLERİ

Ürün Grupları
• Radyatör Vanaları
• Küresel Vanalar
• Kollektörler
• PEX Boru Metal Ek Parçalar

M
etal Sistem

leri
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Isıtma sistemlerinde, ısıtıcıların giriş ve çıkış kısımlarına ta-
kılarak ısıtıcı akışkanın giriş ve çıkış debisini ayarlayan ek 
parçalardır.
Fırat metal radyatör vanalarının gövde, iç aksam ve bağlantı 
parçalarında MS 58 pirinç malzeme, sızdırmazlıgı sağlamak 
için ise EPDM O-Ring kullanılmaktadır.
Fırat metal radyatör vanaları TS 579 standardına uygun ola-
rak üretilmektedir. TS 579 standardı gereğince Fırat metal 
radyatör vanalarına aşağıdaki testler uygulanmaktadır.

• Kapalı Konumda Dış Sızdırmazlık Testi
• Açık ve Kapalı Konumda iç Sızdırmazlık Testi
• Basınç Dayanımı Testi
• Kaplama Kalınlığı Tayini Testi

Radyatör Vana Montaj ve Kullanım 
Bilgileri
• Vana, ısıtma sistemlerinde kullanılmalıdır. Yanıcı-yakıcı gaz sistemle-
rinde kullanılmamalıdır.
• Tesisat basıncı 10 barı, çalışma sıcaklığı ise 105°C’yi geçmemelidir.
• Vana montajı yetkili bir tesisatçı tarafından yapılmalıdır.
• Montaj öncesi tesisattaki her türlü yabancı madde (pislik, kum vb.]
temizlenmelidir.
• Vana orijinal bağlantı parçaları ile birlikte kullanılmalıdır.
• Montaj yönü, vana gövdesinde bulunan akışkan yönünü gösteren ok 
işaretine göre seçilmelidir.
• Vana ve bağlantı kısımlarının aynı eksende olmasına dikkat edilmeli-
dir. Aynı eksende olmayan kasıntılı montaj uygulaması yapılmamalıdır.
• Bağlantı parçalarının dişli kısımlarında uygun sızdırmazlık malzemele-
ri (teflon bant) kullanılmalıdır.
• Montaj sırasında vana uygun bir anahtar ile anahtar ağzı kısımlarından 
sıkılmalıdır. Vana gövde kısmından sıkılmamalıdır.
• Vana açma-kapama işlemi vana çevirme kolundaki + ve - işaret yön-
lerine göre yapılmalıdır. Çevirme kolu sona dayandıktan sonra zorlan-
mamalıdır.
• Vana temizleme işlemlerinde aşındırıcı malzemeler kullanılmamalıdır.
• Donma tehlikesine karşı tesisat korunmalıdır.
• Depolama, taşıma, montaj ve kullanım sırasında dışarıdan gelebilecek 
darbelere karşı korunmalıdır.
• Bakanlıkça tespit ve ilan edilen kullanım ömrü 5 yıldır.

Radyatör Vanaları

(TİP 1)
1/2” KÖŞE RADYATÖR VANASI

Malzeme Özellikleri
1. Plastik Volan
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Somun
6. Prinç Bağlantı Nipeli

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı L H1 H2Çap

7.800.110.600

Inch mm mm mm mm

1/2” DN15 PN10 53.44 76.1523
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(PEX Boru Bağlantılı)
1/2” KÖŞE RADYATÖR VANASI

Malzeme Özellikleri
1. Plastik Volan
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Somun
6. Prinç Bağlantı Nipeli

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı L H1 H2Çap

7.800.110.700

Inch mm mm mm mm

1/2” DN15/d:16 PN10 53.44 86.233

(Düz)
1/2” RADYATÖR VANASI

Malzeme Özellikleri
1. Plastik Volan
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Somun
6. Prinç Bağlantı Nipeli

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı L H1 H2Çap

7.800.110.800

Inch mm mm mm mm

1/2” DN15 PN10 54.5 59.6582
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(TİP 2)
1/2” KÖŞE RADYATÖR VANASI

Malzeme Özellikleri
1. Plastik Volan
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Somun
6. Prinç Bağlantı Nipeli

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı L H1 H2Çap

7.800.110.900

Inch mm mm mm mm

1/2” DN15 PN10 52.35 81.8424

Fırat metal küresel vanalar FIRAT PEX zeminden ısıtma sis-
temleri, FIRAT PEX mobil ısıtma sistemleri, FIRAT PEX 
temiz su sistemleri ve benzeri sistemlerde kullanılan kollek-
törlerin giriş kısmına takılırak, tesisat ustalarının açma-kapa-
ma vb. kontrol ve test işlemlerini yaparken kullandıkları ek 
parçalardır. Fırat metal küresel vanaların gövde, iç aksam ve 
bağlantı parçalarında MS 58 pirinç malzeme, sızdırmazlığı 
sağlamak için ise EPDM O-Ring ve PTFE (Teflon) kulla-
nılmaktadır.
Fırat küresel metal vanalara TSEK kalite kriterleri gereğince 
aşağıdaki testler uygulanmaktadır.
• Kapalı Konumda Dış Sızdırmazlık Testi
• Açık ve Kapalı Konumda iç Sızdırmazlık Testi
• Basınç Dayanımı Testi
• Kaplama Kalınlığı Tayini Testi (Standart testlerin haricinde 
malzemeye uygulanmaktadır.)

Küresel Vana Montaj ve Kullanım 
Bilgileri
• Vana, ısıtma sistemlerinde kullanılmalıdır. Yanıcı-yakıcı gaz sistemle-
rinde kullanılmamalıdır.
• Tesisat basıncı 25 barı, çalışma sıcaklığı ise 105°C’yi geçmemelidir.
• Mini küresel vanalar için tesisat basıncı 16 barı geçmemelidir.
• Vana montajı yetkili bir tesisatçı tarafından yapılmalıdır.
• Montaj öncesi tesisattaki her türlü yabancı madde (pislik, kum vb.) 
temizlenmelidir.
• Vana orijinal bağlantı parçaları ile birlikte kullanılmalıdır.
• Vana ve bağlantı kısımlarının aynı eksende olmasına dikkat edilmeli-
dir. Aynı eksende olmayan kasıntılı montaj uygulaması yapılmamalıdır.
• Bağlantı parçalarının dişli kısımlarında uygun sızdırmazlık malzemele-
ri (teflon bant) kullanılmalıdır.
• Montaj sırasında vana uygun bir anahtar ile anahtar ağzı kısımlarından 
sıkılmalıdır. Vana gövde kısmından sıkılmamalıdır.
• Vana tam açık veya tam kapalı konumda kullanılmalı, çevirme kolu 
sona dayandıktan sonra zorlanmamalıdır.
• Vana temizleme işlemlerinde aşındırıcı malzemeler kullanılmamalıdır.
• Donma tehlikesine karşı tesisat korunmalıdır.
• Depolama, taşıma, montaj ve kullanım sırasında dışarıdan gelebilecek 
darbelere karşı korunmalıdır.
• Bakanlıkça tespit ve ilan edilen kullanım ömrü 5 yıldır.

Küresel Vanalar



www.genclerplastik.com

177

M
etal Sistem

leri

(Kelebek Kollu)
1” İÇ DİŞLİ KÜRESEL VANA

Malzeme Özellikleri
1. Metal Çevirme Kolu
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Küre
6. PTFE (teflon) Conta

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.111.200K

7.800.111.200M

Kırmızı

Mavi

Inch mm mm

1”

1”

DN25

DN25

PN25

PN25

74.13

74.13

(Kelebek Kollu)
1” DIŞ DİŞLİ RAKORLU KÜRESEL VANA

Malzeme Özellikleri
1. Metal Çevirme Kolu
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Küre
6. PTFE (teflon) Conta
7. Pirinç Somun
8. Pirinç Bağlantı Nipeli

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.111.300K

7.800.111.300M

Kırmızı

Mavi

Inch mm mm

1”

1”

DN25

DN25

PN25

PN25

92.73

92.73
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(Pex Boru Bağlantılı)

(Pex Boru Bağlantılı)

1/2” MİNİ KÜRESEL VANA İÇ DİŞLİ

1/2” MİNİ KÜRESEL VANA DIŞ DİŞLİ

Malzeme Özellikleri
1. Metal Çevirme Kolu
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Küre
6. PTFE (teflon) Conta

Malzeme Özellikleri
1. Metal Çevirme Kolu
2. Prinç Mil Düzeneği
3. EPDM O-Ring
4. Prinç Gövde
5. Prinç Küre
6. PTFE (teflon) Conta

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Sıcaklığı

Standartlar

Standartlar

-20 ºC., +105ºC

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No

Ürün Kod No

Çalışma Basıncı

Çalışma Basıncı

L

L

Çap

Çap

7.800.111.000K

7.800.111.100K

7.800.111.000M

7.800.111.100M

Kırmızı

Kırmızı

Mavi

Mavi

Inch

Inch

mm

mm

mm

mm

1/2”

1/2”

1/2”

1/2”

DN15/d:16

DN15/d:16

DN15/d:16

DN15/d:16

PN16

PN16

PN16

PN16

50.60

56.90

50.60

56.90
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Fırat kollektörler; FIRAT PEX zeminden ısıtma sistemleri, 
FIRAT PEX mobil ısıtma sistemleri, FIRAT PEX temiz su 
sistemleri ve benzeri sistemlerde akışkanının sisteme dağıtı-
mını ve geri toplanmasını sağlayan sistemin temel malzeme-
leridir. Fırat kollektörlerin gövde ve diğer montaj parçaların-
da MS58 pirinç malzeme kullanılmaktadır.
Fırat kollektörlere TSEK kalite kriterleri gereğince aşağı-
daki testler uygulanmaktadır.
• Sızdırmazlık Testi
• Basınç Dayanımı Testi
• Kaplama Kalınlığı Tayini Testi (Standart testlerin haricinde 
malzemeye uygulanmaktadır.)

Kollektör Montaj ve Kullanım Bilgileri
• Kollektör, ısıtma sistemlerinde kullanılmalıdır. Yanıcı/yakıcı gaz sis-
temlerinde kullanılmamalıdır.
• Tesisat basıncı 16 bar’ı, çalışma sıcaklığı ise 105 °C’yi geçmemelidir.
• Kollektör montajı yetkili bir tesisatçı tarafından yapılmalıdır.
• Montaj öncesi tesisattaki her türlü yabancı madde (pislik, kum vb.)
temizlenmelidir.
• Kollektör orijinal bağlantı parçalan ile birlikte kullanılmalıdır.
• Kollektör ve bağlantı kısımlarının aynı eksende olmasına dikkat edil-
melidir. Aynı eksende olmayan kasıntılı montaj uygulaması yapılma-
malıdır.
• Bağlantı parçalarının dişlerinde uygun sızdırmazlık malzemeleri (tef-
lon bant) kullanılmalıdır.
• Kollektör temizleme işlemlerinde aşındırıcı malzemeler kullanılmamalıdır.
• Donma tehlikesine karşı tesisat korunmalıdır.
• Depolama, taşıma, montaj ve kullanım sırasında dışarıdan gelebilecek 
darbelere karşı korunmalıdır.

Kollektörler

KOLLEKTÖR

Malzeme Özellikleri
1. Prinç Gövde

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Ürün Kod No Kollektör Tipi Çalışma BasıncıÇap

7.800.210.200 2’li
7.800.210.300 3’lü

7.800.210.700 7’li

7.800.210.500 5’li

7.800.210.900 9’lu

7.800.211.100 11’li

7.800.210.400 4’lü

7.800.210.800 8’li

7.800.210.600 6’lı

7.800.211.000 10’lu

7.800.211.200 12’li

Inch mm
L mm

Montajsız

1”
1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

DN25
DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

PN16
PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

100
150

350

250

450

550

200

400

300

500

600

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC
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KOLLEKTÖR

Malzeme Özellikleri
1. Prinç

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri
* Montaj esnasında küresel vananın dönmesi, anahtar yardımı ile engellenmelidir.
* Kör Tapa ve Mekanik Purjör ürün üzerinde montajlıdır.

Ürün Kod No Kollektör Tipi Çalışma BasıncıÇap

7.800.200.200K 7.800.200.200M 2’li
7.800.200.300K 7.800.200.300M 3’lü

7.800.200.700K 7.800.200.700M 7’li

7.800.200.500K 7.800.200.500M 5’li

7.800.200.900K 7.800.200.900M 9’lu

7.800.201.100K 7.800.201.100M 11’li

7.800.200.400K 7.800.200.400M 4’lü

7.800.200.800K 7.800.200.800M 8’li

7.800.200.600K 7.800.200.600M 6’lı

7.800.201.000K 7.800.201.000M 10’lu

7.800.201.200K 7.800.201.200M 12’li

Inch mm
L mm

Montajsız

1”
1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

1”

DN25
DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

PN16
PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16

108
158

358

258

458

558

208

408

308

508

608

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

FIRAT PEX zeminden ısıtma sistemleri, FIRAT PEX mobil 
ısıtma sistemleri, FIRAT PEX temiz su sistemleri gibi PEX 
BORU kullanılarak yapılan tüm tesisatlar da bağlantı ele-
manı olarak kullanılan ek parçalardır. Fırat Pex Boru Metal 
Ek Parçalarının gövde, iç aksam ve bağlantı parçalarında MS 
58 pirinç malzeme, sızdırmazlıgı sağlamak için ise EPDM 
O-Ring kullanılmaktadır.

PEX BORU Metal Ek Parçalan TS EN 1254-3 standardına 
uygun olarak üretilmektedir. TS EN 1254-3 standardı gere-
ğince Pex Boru Metal Ek Parçalarına aşağıdaki testler uygu-
lanmaktadır.
• Basınç Altında Sızdırmazlık Testi
• Ayrılma Mukavemeti Testi
• Vakum Testi
• Termal Çevrim Testi
• Basınç Çevrim Testi
• Gerilme Korozyonu Dayanımı Testi
• Kaplama Kalınlığı Tayini Testi (Standart testlerin haricinde
malzemeye uygulanmaktadır.)

Pex Boru Metal Ek Parça Montaj ve 
Kullanım Bilgileri
• Tesisat basıncı 10 bar, çalışma sıcaklığı ise 105°C’yi geçmemelidir.
• Ek parça montajı yetkili bir tesisatçı tarafından yapılmalıdır.
• Montaj öncesi tesisattaki her türlü yabancı madde (pislik, kum vb.) 
temizlenmelidir.
• Ek parçalar orijinal bağlantı parçaları ile birlikte kullanılmalıdır.
• Bağlantı parçalarının dişli kısımlarında uygun sızdırmazlık malzemele-
ri (teflon bant) kullanılmalıdır.
• Montaj sırasında ek parça uygun bir anahtar ile anahtar ağzı kısımla-
rından sıkılmalıdır.
• Ek parça temizleme işlemlerinde aşındırıcı malzemeler kullanılmamalıdır.
• Donma tehlikesine karşı tesisat korunmalıdır.
• Depolama, taşıma, montaj ve kullanım sırasında dışarıdan gelebilecek 
darbelere karşı korunmalıdır.

Pex Boru ve Metal Ek Parçaları
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(16 mm)
PEX İÇ DİŞLİ RAKOR

Malzeme Özellikleri
1. Prinç Gövde
2. Pirinç Somun
3. EPDM O-Ring

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri
Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC
Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.110.200

Inch mm mm

D:1/2” d:16 mm PN10 31

(16 mm)
PEX DIŞ DİŞLİ RAKOR

Malzeme Özellikleri
1. Prinç Gövde
2. Pirinç Somun
3. EPDM O-Ring

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri
Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC
Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.110.300

Inch mm mm

D:1/2” d:16 mm PN10 33

(16 mm)
PEX BAĞLANTI MANŞONU

Malzeme Özellikleri
1. Prinç Gövde
2. Pirinç Somun
3. EPDM O-Ring

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri
Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC
Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.110.100

mm mm

d:16 mm PN10 43
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(16 mm)
METAL BORU - RADYATÖR BAĞLANTI RAKORU

Malzeme Özellikleri
1. Prinç Gövde
2. Pirinç Somun

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri
Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC
Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.110.400

Inch mm mm

D:1/2” d:15 mm PN10 31.54

(16 mm)
PEX BORU - METAL BORU GEÇİŞ RAKORU

Malzeme Özellikleri
1. Prinç Gövde
2. Pirinç Somun
3. EPDM O-Ring

Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri
Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC
Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.800.110.500

Inch mm mm

d1:16mm d2:15mm PN10 41.55

RADYATÖR VANA UZATMA BORUSU

Malzeme Özellikleri
Kompozit
Kullanım Alanları: Sıcak ve soğuk su sistemleri

Çalışma Sıcaklığı Standartlar

-20 ºC., +105ºC

Ürün Kod No Çalışma Basıncı LÇap

7.495.200.030

7.495.200.050

7.495.200.040

7.495.200.060

7.495.200.090

mm mm

16 mm

16 mm

16 mm

16 mm

16 mm

PN10

PN10

PN10

PN10

PN10

300

300

300

300

300

* Uzatma borusu, o-ring ve yüksüklü Fırat markalı ek parçalar ile kullanılmalıdır.
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DİĞER ÜRÜNLER

• Kaplin Malzemeler
• U-PVC Temiz Su Boruları ve Ek Parçaları
• Galvaniz Ürünler
• Vana Grubu
• Bahçe ve Peyzaj Sulama Malzemeleri
• Mutfar, Banyo ve Lavabo Aksesuarları
• Logar ve Süzgeçler
• HDPE Kaynak Makineleri
• Bağlantı Elemanları

Ürün Grupları

D
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n
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KAPLİN MALZEMELER

KÜRESEL VANA PE 100 BORULAR

Erkek Kaplin Kaplin Kaplin

Dişi - Dişi PN6 SDR 27.6 Kilitli Bağlantı Erkek Kilitli Bağlantı Dişi Kilitli Bağlantı Manşon Kilitli Bağlantı TE

Kilitli Bağlantı Erkek TE Kilitli Bağlantı Dişi TE Kilitli Bağlantı Dirsek Kilitli Bağlantı Erkek Dirsek Kilitli Bağlantı Dişi Dirsek Kilitli Bağlantı Kör Tapa

Kilitli Bağlantı Kurtağzı Kilitli Bağlantı Somunu

Dişli Dirsek
Erkek-Erkek

Dişli Dirsek
Erkek-Dişi

Dişli TE
Erkek-Erkek-Erkek

Dişli TE
Erkek-Dişi-Erkek

Dişli TE
Dişi-Dişi-Dişi

Dişli Dirsek
Dişi-Dişi Dişli Nipel Dişli Redüksiyon Nipel Dişli Manşon

KAPLİN YEŞİL SERİ PRİZ KOLYE

Kaplin Kör Tapa

Kaplin Erkek TE Kaplin Dişi TEKaplin Erkek Kaplin ManşonKaplin Dişi Kaplin TE

Kaplin Anahtar

Kaplin Dirsek Kaplin Dişi DirsekKaplin Erkek Dirsek Kaplin Redüksiyon TE
Kaplin Redüksiyon 

Manşon
Kaplin Redüksiyon 

Dirsek

Priz Kolye Çift 
Çıkışlı GeçmeliPriz Kolye Civatalı

Priz Kolye Çift 
Çıkışlı Civatalı

Priz Kolye Civatalı 
Metal Yüzüklü

Priz Kolye Çift Çıkışlı 
Civatalı Metal YüzüklüPriz Kolye Geçmeli Erkek - Dişi Kaplin Dişi

Kilitli Bağlantı Ucu
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KİLİTLİ BAĞLANTI MİNİ VANALAR

Dişli Kör Tapa
ErkekDişli Redüksiyon Manşon

Dişli Kör Tapa
Dişi

Dişli Redüksiyon Uzun
Erkek-Dişi

Dişli Redüksiyon
Erkek-Dişi

Mini Vana Yassı
Damlama-Grommet

Kurtağzı Kör Tapa

Kurtağzı Nipel

Mini Vana Yassı
Damlama Contasız Çıkış

Mini Vana Kilitli 
Bağlantı-Yassı Damlama

Mini Vana
Erkek-Yassı Damlama

Mini Vana
Kurtağzı-Yassı Damlama

Mini Vana 
Yassı Damlama

Mini Vana
Damlama-Yassı Damlama

Mini Vana
Yüzüklü Yassı-Grommet

Mini Vana Yüzüklü 
Yassı-Contasız Çıkış

Mini Vana
Yüzüklü Yassı-Erkek

Mini Vana
Yüzüklü Yassı-Kurtağzı

Mini Vana
Yüzüklü Yassı

Kurtağzı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Kurtağzı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Kurtağzı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Kurtağzı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Kurtağzı Çoklu 
Dağıtım Nipeli Boru Delme Aparatı

Kurtağzı Grommet Nipel Kurtağzı Grommet Conta Boru Kelepçesi

Kurtağzı Erkek Nipel Kurtağzı Erkek TEKurtağzı Erkek Nipel Kurtağzı Dirsek Kurtağzı Erkek DirsekKurtağzı Grommet TE

DAMLA SULAMAKURTAĞZI

Yassı Nipel Yassı Erkek Nipel

Yassı Damlama Nipel Yassı Kurtağzı Nipel

Yassı Grommet Nipel
Yassı Contasız Çıkış 

Nipeli Yassı TE Yassı Erkek TE Yassı Dirsek Yassı Erkek Dirsek

Yassı Kör Tapa
Yassı Damlama Çoklu 

Dağıtım Nipeli
Yassı Damlama Çoklu 

Dağıtım Nipeli
Yassı Damlama Çoklu 

Dağıtım Nipeli
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KAPLİN MALZEMELER

DAMLA SULAMA BORU ve EK PARÇALARI

Yüzüklü Yassı Erkek 
Nipel

Yüzüklü
Yassı Damlama

Yüzüklü Yassı Dirsek Yüzüklü Yassı Erkek 
Dirsek

Yüzüklü Yassı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Yüzüklü Yassı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Yüzüklü Yassı Kurtağzı 
Nipel

Yüzüklü Yassı Grommet 
Nipel

Yüzüklü Yassı TE

Yüzüklü Yassı Kör Tapa

Mini Sprinkler Montajlı
Takım Tır.Uzun Mesafe

Mini Sprinkler Montajlı
Takım Tır. Kısa Mesafe

Kurtağzı Kör TapaKurtağzı Nipel Kazık Spagetti Boru

Kurtağzı Erkek Nipel Kurtağzı Dişi Nipel

Debi Ayarlı Hat Üstü
Damlatıcı

Damla Sulama Boruları

Yassı Damlama Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Yassı Damlama Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Yüzüklü Yassı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Yüzüklü Yassı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Mini Sprinkler
Uzun Mesafe

Yüzüklü Yassı Çoklu 
Dağıtım Nipeli

Yüzüklü Yassı Erkek TE

Mini Sprinkler
Tırnaklı Uzun Mesafe

Mini Sprinkler
Tırnaklı Kısa Mesafe

Mini Sprinkler Montajlı
Takım Uzun Mesafe
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U-PVC UH-PVC BORU EK PARÇALARIEPDM

U-PVC Yapıştırma 
Muflu (PN4-6-10-16)

U-PVC Yapıştırma Las. 
C. Muflu (PN4-6-10-16)

U-PVC Zonder Boru 
(PN20-PN25)

U-PVC Deve Boynu 
(11º-22,5º-30º-45º)

EPDM Yaprak ContaEPDM Temiz Su Bor.
Lastik Contası

U-PVC Kayar Manşon
PN10-16

Boru Kelepçesi Somun Kelepçe
(Metal)

Trifonlu Kelepçe U-PVC Özel Tekstil 
Borusu

U-PVC Çok Amaçlı 
Borular

U-PVC TEMİZ SU BORU & EK PARÇALARI

PP Plastik Halka
(Rasing)

U-PVC İçi Dolu Kütük U-PVC Plaka U-PVC Kaynak 
Çubuğu

PE-PP Kaynak Çubuğu U-PVC Difizör

UH-PVC İçten Dişli 
TE

UH-PVC Kör Flanş UH-PVC Y. M. Flanşlı 
Manşon

UH-PVC Beton Geçiş 
Flanşı

UH-PVC 90º Y. M.Tek 
Taraflı İçtenDiş. Dir.

UH-PVC Y. M.Redük-
siyon Dış Diş. Dir.

UH-PVC Y. M. 
Redüksiyon

UH-PVC 45º Y. M. 
Dirsek

UH-PVC Y. M. TE UH-PVC Y. M. İnegal 
TE

UH-PVC Y. M. Kruva 
(İstavroz)

UH-PVC Y. M. 
45º TE

UH-PVC Y. M.
Redüksiyonlu 90ºDirsek

PP Plastik Kafes
(Rasing)

Express PVC-U
Yapıştırıcı

U-PVC Atık Su 
Çekvalfi

Flanşlı Ön Filtre
(Pislik Tutucu)

UH-PVC 90º Y. M.
Dirsek

UH-PVC Y. M. Konik 
Redüksiyon

UH-PVC Y. M. Eksan-
trik Konik Redüksiyon

UH-PVC Y. M. Kör 
Tapa

UH-PVC Y. M. 
Manşon

UH-PVC Y. M. Kole UH-PVC Y. M. Serbest 
Flanş

Havuz Süpürge Hor-
tumu

Havuz Süpürge Hortu-
mu Adaptörü

Altı Yollu VanaKanal Izgarası ve
Köşe Parçası

HavuzDip Süzgeçleri ve 
Kapakları

Yer Süzgeçleri
(Alttan ve Yandan Çıkış)
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U-PVC TEMİZ SU BORU & EK PARÇALARI

UH-PVC PP FLANŞLARHDPE KELEBEK VANALAR

U-PVC Flanşlı Kelebek 
Vana (Takım)

U-PVC Flanşlı Kelebek 
Vana (Takım)

U-PVC Küresel Su 
Vanası

U-PVC Küresel Su Va-
nası (Çift Taraf Flanşlı)

U-PVC Y. M. Küresel 
Su Vanası (Tek Taraf Pr.)

U-PVC Y. M. Küresel 
Asit Vanası 

U-PVC Y. M. Küresel 
Tek Taraflı Vana

U-PVC Y. M. Küresel 
Su Vanası (Tek Taraf Pr.)

U-PVC Y. M. Küresel 
Asit Vanası (İçten Dişli)

U-PVC Çıplak 
Çalparalı Çekvalf

U-PVC Flanş Bağlantılı 
Çalparalı Çekvalf

U-PVC PnömatikAküa-
törlü Kelebek Vana

Switch Kutusu ALS-
200M (Göstergeli)

U-PVC Üç Yollu 
Küresel Vana

U-PVC Y.M. Tek 
Taraflı Yaylı Çekvalf

U-PVC T Çekvalf U-PVC Yapıştırma 
Muflu Rakor

U-PVC Y.M. Çıkışlı 
Pirinç İç Diş Rakor

PPRC Kole

U-PVC Y. M. Yaylı 
Çekvalf

U-PVC Y. Çekvalf

U-PVC PnömatikAküa-
törlü Kelebek Vana

Salenoid Valf

İçten Dişli Kole (Cam 
Elyaf Takviyeli)

PPRC Serbest Flanş 
(Cam Elyaf Takviyeli)

PPRC Kör Flanş (Cam 
Elyaf Takviyeli)

U-PVC Kelebek Vana
(Çıplak)

U-PVC Kelebek Vana
(Çıplak)

U-PVC Y.M. Çıkışlı 
Pirinç Dış Diş Rakor

U-PVC Gözetleme 
Camı

UH-PVC Y. M. İçten 
Dişli Adaptör

UH-PVC Nipel Çift Tarafı Dış Diş 
Redüksiyonlu Adaptör

Dıştan Dişli Redüksiy-
onlu Adaptör

Dıştan Dişli Dıştan 
Yapıştırma Adaptör

UH-PVC Depo 
Bağlantı Adaptörü

Dış Diş İç Diş Redük-
siyonlu Adaptör

UH-PVC Y.M.
Biberon Kolye

UH-PVC Dış Dişli 
Hortum Adaptörü

Dış Dişli Dıştan 
Yapıştırma Adaptör

U-PVC Dış Dişli Parça UH-PVC Somun

Tek Taraflı İçten Dişli 
Redüksiyon

UH-PVC İçten Dişli 
Kole

UH-PVC Y. M. Tek 
Taraflı İçten Dişli TE

UH-PVC İçten Dişli 
Kör Tapa

UH-PVC Dıştan Dişli 
Kör Tapa

İçten Dişli Redüksiyon-
lu Adaptör
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U-PVC Seviye 
Göstergesi (Kısa Tip)

U-PVC Gözetleme 
Camı (Flanş Bağlantılı)

U-PVC Seviye 
Göstergesi

U-PVC Temizleme Y. 
Filtresi (Şeffaf Gövdeli)

HDPE Çıkışlı Çelik 
(316) Flanşlı U-PVC K.V

HDPE Çıkışlı Çelik 
(316) Flanşlı U-PVC K.V

PPRC Küresel Su Va-
nası (HDPE Çıkışlı)

PPRC Küresel Su Va-
nası (HDPE Çıkışlı)

PPRC Küresel Tek 
Taraflı Vana

PPRC Pnömatik Ak-
tüatörlü Küresel Vana

HDPE Çalparalı 
Çekvalf

PPRC Küresel Su Vanası 
(Mandallı Muf)

PPRC Küresel Vana Tek 
Taraf Prinç İçten Dişli

PPRC Pnömatik Ak-
tüatörlü Küresel vana

PE Pirinç Geçiş 
Adaptörü (Dış Dişli)

PPRC Küresel Vana 
(Çift Taraflı)

PPRC Küresel Vana 
(Beyaz)

PE Pirinç Geçiş 
Adaptörü (İç Dişli)

UH-PVC HDPE KELEBEK VANALAR

PPRC Rakor (Beyaz) PPRC Çıkışlı Prinç 
İç Diş Rakor (Beyaz)

PPRC Çıkışlı Prinç İç 
Diş Rakor (Beyaz)

PPRC Tek Taraflı İçten 
Dişli Yaylı Çekvalfler

PPRC Küresel Vana Tek 
Taraf Prinç İçten Dişli

PPRC Yaylı Çekvalfler 
(Beyaz)

90º Geçme Muflu 
İnegal TE M/F/F

90º Geçme Muflu 
Dirsek F/F

90º Geçme Muflu 
TE M/F/F

90º Geçme Muflu Flanş 
Bağlantılı TE M/F

90º Geçme Muflu Flanş 
Bağlantılı İnegal TE M/F

Geçme Muflu Flanş 
Bağlantılı Manşon F

PPRC Küresel Vana
(Yeşil)

PPRC Prinç İç Diş 
Çıkışlı PP Rakor

PPRC Prinç Dış Diş 
Çıkışlı PP Rakor

PPRC Küresel Vana
(Çift Taraf Flanş Bağl.)

45º Geçme Muflu 
Dirsek F/F

22,5º Geçme Muflu 
Dirsek F/F

U-PVC Flanşlı Adaptör Geçme Muflu Redüksiy-
onlu Manşon F/F

Izgara, Liner Kenar 
Profilleri

90º, 45º Savak Izgara Köşe 
Parçası ve Yer Kaymazı

Taban Besleme, Perde, Vakum 
ve Debi Ayarlı Nozullar

Döner Tip ve Düz Tip 
Havuz Savak Izgaraları

U-PVC TEMİZ SU BORU & EK PARÇALARI
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DÖKME DEMİR

45º Kuyruklu Dirsek45º Dirsek

İnegal Kuruva Manşon Redüksiyon Redüksiyon Manşon NormalManşon Dış
İç VidalıNipel Redüksiyon

Doğalgaz Test Manşonu Manşon Sağ - Sol Nipel

TE İnegal TE

Tapa Dış Vidalı

İnce Somun Düz Rakor Kuyruklu Düz Rakor Konik Rakor

Rakor SomunuDüz Rakor Nipeli Düz Rakor Faturalı Manşon
(İç ve Dış Dişli)

Deveboynu 90º
(İç ve Dış Vidalı)

90º Deveboynu
(Dış Vidalı)

Doğalgaz Test Dirseği Redüksiyon Dirsek

45º Deveboynu
(İç ve Dış Vidalı)

Boru Atlama Manşonu45º Deveboynu
(İç Vidalı)

90º Kuyruklu Dirsek

Tapa Kordonsuz

Düz Rakor Dişli

Kapak - Tapa
(İç Vidalı)

Kavisli TE Kuruva

Redüksiyon Kuyruklu 
Dirsek 90º Köşe Düz Rakor 90º Köşe Konik Rakor 90º Kuyruklu Düz Rakor 90º Kuyruklu Konik 

Rakor

Kuyruklu Konik Rakor

Sayaç Bağlama
Rakoru ve Somunu

Pompa Bağlama
Rakoru ve Somunu

Kısa Deveboynu
(İç ve Dış Vidalı)

90º Deveboynu
(İç Vidalı)

Kısa Deveboynu
(İç Vidalı)

Boru Atlama TE’si 90º Dirsek
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VANA GRUBU

İÇME SUYU YANGINLA MÜCADELE

Metal Yataklı Sürgülü 
Vanalar

Elastomer Yataklı 
Sürgülü Vanalar Çalpara Çekvalfler Tek Küreli/Çift Fonksi-

yonlu Hava Vanaları
Çift Küreli / Üç Fonksi-

yonlu Hava Vanaları
Darbesiz Hava 

Vanaları

1” Tek Küreli/Tek Fonksi-
yonlu Hava Vanaları Lift ÇekvalflerDip Klapeleri

735-M Darbe Önleme 
Vanaları

730 Basınç Sabitleme / 
Relief Vanaları

736 Diferansiyel Basınç 
Sabitleme Vanaları

Y Tipi Pislik Tutucular Krepin Tipi Pislik 
Tutucular

Yükselen Milli Sürgülü 
Vanalar

Deniz Suyu Uyg. için 
Nikel Alü. Bronz Vanalar

Deniz Suyu Uyg. için 
Nikel Alü. Bronz Vanalar

1” Tek Küreli/Tek Fonksi-
yonlu Hava Vanaları

İğneli Vanalar740 Pompa Kontrol 
Vanaları (Aktif Çekvalf )

750 Seviye Kontrol 
Vanaları

770 Debi Kontrol 
Vanaları

790 Boru Patlama 
Kontrol Vanaları Demontaj Parçaları

420 Basınç Düşürücü 
Vanalar

430-Q Hızlı Tahliye 
Vanaları

400-E Otomatik Delüj 
Vanaları

Yeraltı Yangın
Hidrantları

Vakum Vanalarıİzolasyon Vanalı/Üç 
Fonksiyonlu Hava Vanaları

710 Selenoid Kontrol 
Vanaları

720 Basınç Düşürücü 
Kontrol Vanaları

Silent Çekvalfler

73-Q Hızlı Tahliye 
(Relief ) Vanaları

Çamur Tipi Pislik 
Tutucular
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Nozullar Nozullar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

Rotorlar

MP Rotator

BAHÇE & PEYZAJ SULAMA MALZEMELERİ

ROTORLAR KONTROL ÜNİTELERİVANALAR NOZULLARMP ROTATOR

Yağmur Sensörleri Yağmur Sensörleri Yağmur Sensörleri Yağmur Sensörleri MP Rotator MP Rotator

VanalarVanalar Vanalar Vanalar Vanalar

Kontrol Üniteleri Kontrol ÜniteleriKontrol Üniteleri Kontrol Üniteleri Kontrol Üniteleri Kontrol Üniteleri

Vanalar

RotorlarRotorlar Rotorlar Rotorlar RotorlarRotorlar

Nozullar Nozullar Nozullar

Kontrol Üniteleri Kontrol ÜniteleriKontrol Üniteleri Kontrol Üniteleri Kontrol Üniteleri Kontrol Üniteleri
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MUTFAK, BANYO VE LAVABO AKSESUARLARI

MUTFAK BATARYALARILAVABO BATARYALARIBANYO BATARYALARI

Ultra 501-504
Spiralli Mutfak Bataryası

Ultra 507-509
Mutfak Bataryası

Ultra 503-506
Spiralli Mutfak Bataryası

Ultra 508
Mutfak Bataryası

Novel-Ella
Mutfak Bataryası

Hena Satin
Mutfak Bataryası

Vendi-Inova II
Mutfak Bataryası

Flora
Mutfak Bataryası

Lento Soft
Mutfak Bataryası

Flora-Flora Tall
Lavabo Bataryası

Inova II-Lento Soft
Lavabo Bataryası

Lento-Sedan Regular
Lavabo Bataryası

Luna Musluk ve Tezgah 
Üstü Lavabo Bat.

Sprint Regular-Neva
Askılı Duş Seti

Hybrid Led-Sprint 
Large El Duşu

Duvardan Duş Başlık 
Bağlantısı

Duş Spirali

Lento-Rondo Ankastre 
Bataryası Çıkış Ucu

Lento-Novel
Banyo Bataryası

Flora-Sedan
Banyo Bataryası

Termomax-Termofix
Banyo Bataryası

Azure-Rondo Ankastre 
BanyoBataryası

Azure
Duş ve Banyo Bataryası

Flora-Rondo
Lavabo Bataryası

Rondo Tall-Rondo Yandan K.
Lavabo Bataryası

Flora Ankastre Tezgah 
Üstü ve Duvardan L.B.

Azure-Lento Duvardan 
Lavabo Bataryası

Integra Satin-Lento Soft
Banyo Bataryası

Dualmax-Sensormax
Fotoselli Lavabo Bataryası

RondoFotoselli 
Lavabo-Evye Bataryası

Alfa-Beta
Ara Musluk

AK11-AK12-Rondo-
Forte Ankastre Ara Bat.

Forte Musluk ve 
Çamaşır Musluğu

Jumbo-Boris Lavabo 
Sifonu

Gömme Rezevuar
Alafranga ve Alaturka

Pınar-Irmak Basmalı 
Rezervuar

Tekno Fotoselli Pisuvar 
Sistemleri

Medikal
Kuğu EvyeBataryası

Akrobat-Kleo
Mutfak Bataryası

Azure
Mutfak Bataryası

Integra Satin-Tall
Lavabo Bataryası

Azura Tall-Novel
Lavabo Bataryası

Integra Satin-Black
Mutfak Bataryası

Sedan Tall-Dyno
Lavabo Bataryası

Dyno-Casual
Banyo Bataryası

Ultramax
Panel Duş Sistemleri

Ultra 510-Rainplus
Rain Duş Sistemleri

Level-Hybrid Led
Sürgülü Duş seti
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MUTFAK, BANYO VE LAVABO AKSESUARLARI

ARMATÜRLERDUŞ SİSTEMLERİ REZERVUARBANYO AKSESUARLARI

Ankastre Banyo 
Bataryası

Ankastre Banyo 
Bataryası Banyo ve Duş Bataryası Banyo ve Duş Bataryası Banyo ve Duş Bataryası Banyo ve Duş Bataryası

Banyo ve Duş Bataryası Banyo ve Duş BataryasıBanyo ve Duş Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Banyo AksesuarlarıBanyo Aksesuarları Banyo Aksesuarları Banyo Aksesuarları Banyo Aksesuarları

Duş BaşlıklarıKolonlu Duş Sistemleri Kolonlu Duş Sistemleri Duş Başlıkları Duş Başlıkları

Banyo Aksesuarları Banyo Aksesuarları

Gömme Rezervuar Gömme RezervuarGömme Rezervuar
Panelleri Gömme Rezervuar Gömme Rezervuar Gömme Rezervuar

Banyo Aksesuarları Banyo Aksesuarları

Banyo ve Duş BataryasıBanyo ve Duş Bataryası

Banyo ve Duş Bataryası

Banyo ve Duş Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Kolonlu Duş Sistemleri

Banyo Aksesuarları Banyo Aksesuarları

Banyo Aksesuarları

Banyo ve Duş Bataryası Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası

Lavabo ve Mutfak 
Bataryası
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KOMBİNE SET SLIM GÖMME REZERVUARYEDEK PARÇALAR

Havalandırma
Panjurları

Flotörler

Banyo Sifonları Döner Başlıklı Pasl. Çe-
lik Süzgeçli Yer Sifonu

Paslanmaz Çelik Duş 
Süzgeçleri

EtajerAynalarBanyo Aksesuar Setleri

Sabunluk Diş Fırçalık Yuvarlak Havluluk

Rezervuar İç Takımları Rezervuar İç Takımları

Kapaklı Kağıtlık

Etajer Sabunluk Diş Fırçalık Yuvarlak Havluluk

Gömme Rezervuar 
Ortak Yedek Parçaları

Slim 80 Gömme Rezer-
vuar Yedek Parçaları

Norm 120 Gömme Re-
zervuar Yedek Parçaları

Gömme Rezervuar 
Ortak Yedek Parçaları

Stoplu Gömme Rezervuar, 
Klozet Kapağı, Asma Klozet

Stoplu Gömme Rezervuar
(Asma klozetler için)

Stoplu Gömme Rezervuar
(Alçıpan duvarlar için)

Stoplu Gömme Rezervuar
(Sırt sırta montaj)

Stoplu Gömme Rezervuar
(Hela taşları için)

Stoplu Gömme Rezervuar
(Sırt sırta montaj)

Stoplu Gömme Rezervuar
(Alçıpan duvarlar için)

Tek ve İki Kademeli
Küçük Kumanda Panelleri

İkili Askılık

İkili Askılık

Havluluk

Duroplast Klozet 
Kapakları

Plastik Klozet Kapakları

Tek ve İki Kademeli
Küçük Kumanda Panelleri

Tek ve İki Kademeli
Büyük Kumanda Panelleri

Klozet Üstü
Rezervuarlar

Asma
Rezervuarlar

Flotörler

Kapaklı Kağıtlık

Klozet Üstü Rezervuar 
Yedek Parçaları

Yedek Parçalar

Stoplu Gömme Rezervuar, 
Vitrifiye Hela Taşı

Stoplu Gömme Rezervuar, 
Klozet Kapağı, Asma Klozet

Stoplu Gömme Rezervuar, 
Vitrifiye Hela Taşı

Stoplu Gömme Rezervuar
(Asma klozetler için)

Stoplu Gömme Rezervuar
(Hela taşları için)

MUTFAK, BANYO VE LAVABO AKSESUARLARI
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LOGAR VE SÜZGEÇLER

YER SÜZGEÇLERİ

Yer Süzgeçleri

AB 1300

Yer Süzgeçleri

Yer Süzgeçleri Izgara Kapak

Yer Süzgeçleri

AB 1350

Yer Süzgeçleri

Yer Süzgeçleri

Profilden 75 mm
Boruya Geçiş

Paslanmaz Izgara

Kilitli Çekvalf

Yer Süzgeçleri

AB 1310

Yer Süzgeçleri

Ahtapot

Yer Süzgeçleri

AB 1360

Paslanmaz Izgara

Kilitli Çekvalf

Yer Süzgeçleri

Muzgal Oluğu

AB 1010 AB 1030 AB 1120AB 1020 AB 1110 AB 1130

Kilitli Çekvalf

Profilden 110 mm
Boruya Geçiş

Paslanmaz Izgaralı 
SüzgeçYaprak TutucuKöşe Balkon Süzgeçi

Yer Süzgeçleri Yer Süzgeçleri

Dolu Kapak
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HDPE KAYNAK MAKİNELERİ

Polietilen Boru Alın Kaynak Makinesi

Kaynatabileceği hammaddeler......................................
:PN 32
Polietilen ve Polipropilen

Isıtıcı elektrik gücü....................................................... 230 V – 3,5 kW
Traşlayıcı elektrik gücü................................................. 230 V – 750 W
Hidrolik ünitesi elektrik Gücü...................................... 230 V - 550 W

Toplam elektrik sarfiyatı............................................... 4,8 kW

Gerekli Olan Jeneratör Gücü........................................ 8,0 kVA
Çalışma basıncı............................................................ 120 Bar

Elektrik sistemi

Kaynatabileceği maksimum et kalınlığı (Basınç Grubu) 

Paketleme Detayları /
Kara Nakliyesi İçin
Ambalajın cinsi /..............................
Kap Adedi /..................................................
Koli Ebatları /.................
Toplam Hacim /.......................................
Toplam Net Ağırlık /................................  
Toplam Brüt Ağırlık /...............................

Tahta Sandık
1 Koli

103 cm x 113 cm x 88 cm
1.024 m3

203,0 Kg
253.0 Kg

HST 300 EASY D - Elektrofüzyon Kaynak Makinesi
Polietilen Boru Elektrofüzyon Kaynak Makinesi

Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak için kullanılır.
Barkod tarama sistemli ve 500 kaynak hafızalı. LED ekran. 8 V - 48 V Voltaj.
Güç gereksinimi 230 Volt. Frekans aralığı 40 Hz - 70 Hz.
Güvenlik sınıfı: IP54 Çalışma ortam sıcaklığı: (-20 oC) - (+60 oC)
Elektrik girişi: Maks. 16 A (AC) Elektrik Çıkışı: Maks. 60 A
Ebatlar : 23,6 cm x 29,5 cm x 33 cm Ağırlık : 14 kg. 

(Ø20 mm’ den Ø315 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi) 
Teknik Özellikler /

HST 300 JUNIOR+ - Elektrofüzyon Kaynak Makinesi

Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak için kullanılır.
Barkod tarama sistemli. LED ekran. 8 V - 48 V Voltaj. Güvenlik sınıfı: IP54
Güç gereksinimi 230 Volt. Frekans aralığı 40 Hz - 70 Hz.
Çalışma ortam sıcaklığı: (-20 oC) - (+60 oC) Elektrik girişi: Maks. 16 A (AC)
Elektrik Çıkışı: Maks. 110 A Ebatlar : 23,6 cm x 29,5 cm x 33 cm Ağırlık : 14 kg. 

(Ø20 mm’ den Ø710 mm’ ye kadar kaynatma kapasitesi) 

ALIN KAYNAK MAKİNELERİ

FİZYON

EL KAYNAK MAKİNESİ Elestrüzyon Kaynak Makinesi
Teknik Özellikler /
Kaynak Kapasitesi
Materyal
Ağırlık
Uzunluk
Elektronik Hız Kontrol
Sıcak Hava Cihazı
Voltaj
Aksesuar

: 1,8 - 2,1 Kg/h Ø 3-4 mm
: PE / PP
: 7, 250 Kg
: 570 mm
: Var
: 2600 W
: 220 V
: 1 Adet Sehpa,
 1 Adet Sıcak Hava Ağızlığı 
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U BoltAsma Tavan Dübeli Plastik DübelKancalı Dübel Ağır Yük DübeliKlipsli Dübel

Çakmalı Dübel Borulu DübelÇekmeli Dübel S TipiRot / Tij Gömlekli DübelHavalandırma Kelepçesi
(Yan Askılı)

Trifonlu KelepçeUzun Trifonlu Kelepçe Ağır Yük Somunlu 
Kelepçe

Ağır Yük
Manşonlu Kelepçe (1”)

Ağır Yük Manşonlu 
Kelepçe Lastiksiz (1”)

Havalandırma Kelepçesi
Lastiksiz (Somunlu)

KELEPÇE DÜBEL

Orantılı Nipel - 
RedüksiyonNipel (Kromlu)Oynar Başlıklı Rakor 

Grubu (Kromlu)

Örgülü Doğalgaz 
Bağlantı Flexi

Klozet Bağlantı 
Flexleri

Kombi-Gaz Bağlantı 
Flexleri (Makaronlu)

Klozet Bağlantı
Flexleri

Kombi-Gaz Bağlantı 
Flexleri (Makaronlu)

Batarya BağlantıFlexleri
(Kısa Nipel)

Kombi-Gaz Bağlantı 
Flexleri (Makaronlu)

Batarya BağlantıFlexleri
(Uzun Nipel)

Kombi-Gaz Bağlantı 
Flexleri (Makaronlu)

Fancoil Flexleri
(Çıplak)

Sayaç Bağlantı Grubu 
Flexi

Fancoil Flexleri
(İzoletli)

Çalparalı (Yatay)
Çekvalf

Dik Çekvalf
(Yaylı)

Rakor Grubu
(Kromlu)

Basınç DüşürücüFiltre (Pislik Tutucu) Uzatma Grubu Uzatma Grubu Hortum Rakoru Su Saati Rakoru

BASINÇ DÜŞÜRÜCÜ NİPELRAKOR

BAĞLANTI ELEMANLARI
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TANGİT SİLİKON KÖPÜK SU SAYAÇI

Tangit

Teflon

Doğalgaz Macunu Boru Kesme Makası

Silikon

Keçe

Köpük

Su Sayacı

Boru Kaynak Makineleri

D
iğer Ü

rünler
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Telefon: +90 (0216) 328 08 70
	 +90 (0216) 344 93 84
	 +90 (0216) 412 84 05
Faks	 :	 +90 (0216) 344 93 83
Gsm    :	 +90 (0533) 657 97 08
E-Posta	:	 info@genclerplastik.com
Adres	 :	 Atakent Mah. Mithatpaşa Cad. No: 153 Ümraniye - İSTANBUL

Telefon:	 +90 (0216) 521 04 45
Faks	 :	 +90 (0216) 521 04 46
E-Posta:	 info@genclerplastik.com
Adres	 :	 Atakent Mah. Dadaloğlu Cad. No: 12A-1 Atakent / Ümraniye - İSTANBUL

Adres	 :	 Cumhuriyet Mah. Alemdağ Caddesi Emel Sokak
		  Çekmeköy / Reşadiye - İSTANBUL

İLETİŞİM BİLGİLERİ
Merkez

Depo

Depo

www.genclerplastik.com




