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HAKKIMIZDA

Gencler Plastik, Pazarlama Sanayi Ticaret Limited Sirketi
1992 vilinda Sn. Suleyman Arslan tarafindan Istanbul-
Umraniye'de Firat Plastik Anonim Sirketi Ana Bayii olarak
kurulmustur. Her zaman kaliteli hizmet ve Grin cesitliligi
ilkesiyle yola ¢cikan Gengler Plastik, Turkiye'de yaklasik
22 yil stregelen ciddi atilimlar sonucunda hem sektérin
lider kurulusu haline gelmis hem de Firat Plastik Bayileri
arasinda kendini zirveye tasimayi basarmigtir.

Gencler Plastik, hem plastik esasli Grinleriyle hem de plastik
Urinleri destekleyici diger Grinleriyle musteri taleplerini de
g6z éninde bulundurarak, genis bir irin yelpazesine sahip
olmustur. Ana merkezi istanbul - Umraniye'de  bulunan
Gengler Plastik kapali ve acik alan top|om 3.000m?
olan ve Istanbul - Alemdag'da toplami 10.000m? olan
stok sahalar ile Kanalizasyon Sistemlerinden, icme Suyu
Sistemlerine, Drenaj Borularindan, Te|ekomumkosyon
Sistemlerine, Bina Ici Tesisat Sistemlerinden Dogalgaz Boru
ve Ek Porgolormq Tarimsal Sulama Sistemlerinden, Dokim
Vana Gruplarina kadar uzanan genis rin ye|pozesi ile
Grin bulunabilirligi ilkesini de benimsemistir.

Gencler Plastik, binyesinde, misterileri icin en dusik
maliyetle en yiksek faydayr saglayan Grinleri tercih etmeleri
dogrultusunda her turl teknik bilgi ve egitime sahip 25
personel ile hizmet vermektedir. Bugin, butin Istanbul'a
yayilmis uzman kadroya sahip olan firmamiz tom Torkiye
genelinde genis bir servis agina sahiptir.

Gencler Plastik, Urinlerin misterilere ulasmasinin her
asamasinda  &nce kalite ilkesi ile faaliyet gosteren
sirketimiz, kazancinin biyik bir balimini misterilerine
daha iyi hizmet vermek, gelistirme ve nitelikli personele
yatrmaktadir. Firmamizin yenilik icin yaphgr hamleler, Gstin
teknik bilgisine ve musteri ihtiyaclarinin bilincinde olmasina
dayanmaktadir.  Firmamiz, musterilerimize daha esnek
cozumler sunabilmek igin gerek meveut sevkiyat kosullaring
gelistirmekte, gerekse Urin vyelpazesini  genisletmekte
ve sektordeki yenilikleri din oldugu gibi bugin de takip
etmeye devam efmektedir.
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TRIPLEX BORU VE EK PARCALARI

Kullanim Alanlar:

* Kanalizasyon atik sularini uzaklagtirma hatlarinda,

* Yagmur sularini uzaklagtirma hatlarinda,

* Drenaj ve toprak zemin sularint uzaklasurma hatlarinda,

* Sanayi ve endiistriyel atik su uzaklastirma hatlarinda,

* Evsel atik sularini uzaklastirma hatlarinda kullanilmaktadir.
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Treplex Boru
ve Ek Pargalar:

\4‘? Kanalizasyon sistemlerinde genellikle basingli olmayan
? cazibeli (serbest) akis s6z konusudur. Bu nedenle toprak
';” ve trafik yiikii gibi dis yiiklerin etkisi 6nemlidir. Frrar Triplex
'%:" Borular 6zel tasarlanmis kesit ve kaburgali govde yapist ile agir
_g toprak ve trafik yiiklerine karsi yiiksek direng gosterirler. Polietilen
:= | hammaddesinin molekiil yapisi nedeniyle Triplex Borularin esneme
P yetenegi oldukga fazladir. Deprem gibi sismik yer hareketlerinden
etkilenmezler. Ani yiik soklar: kargisinda elastiki deformasyona ug-
rayarak, yiikleri absorbe eder ve tekrar eski formuna doner. Ka-
lict deformasyon siniri %7,5’e kadar cikabilir. Bu degerlerdeki
deformasyonlarda bir¢ok farkli boru sistemlerinde kirilma ve

i
bozulmalar meydana gelirken, Firat Triplex Borularda her- Okﬁeﬁc
>

hangi bir sorun olusmaz.

S

&

b
'Q HDPE bilinen plastik esasli hammaddeler
:o | icinde aginmaya kars1 direnci en yiiksek olan
P | malzemelerdir. Yaklasik 100.000 test devri so-
nucu goriilmistiir ki, HDPE numunelerinde-

ki aginma, diger malzemelere oranla en diisiik
seviyedir.



Uzun Calisma Omrii

Firat Triplex Borularin korozyondan etkilenmemesi,
aginma ve kimyasal dayaniminin yiiksek olmas, sarsin-
ulardan etkilenmeyen esnekligi, 60°C sicakliga kadar
dayanimi, bakim gerektirmeyen sistem yapust ile mini-
mum ¢aligma émrii 50 yildir.

Korozyona
ugrayan bolgeler

Kimyasal korozyona karsi savunmasiz beton borularda
aginmalar meydana gelir.

Yiiksek Akis Performansi

Frrat Triplex Borular disiik siirtiinme katsayist ve ig
ylizeylerinin piiriizsiiz yapisiyla yiiksek akiskanlik hizi
saglarlar. Triplex borularin cam yiizeyini andiran pii-
riizsiiz i¢ ylizeyleri sayesinde kati partikiiller yapisarak
tortu ve birikinti olusturamazlar boylece boru i¢ cidart
stirekli acik kalir. Frrar HDPE Triplex Borularda ¢ok
yitksek debide akis performansi saglandigi icin daha
diisiik captaki borularda dahi diizgiin ve kontrollii bir
akis elde edilmesi miimkiin olur.

Mansonlu Boru Baglanust

T

Buharlasan asitler
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Yiiksek Kimyasal Direng

Furat Triplex Borular, kimya-
sallara kargt direnci ¢ok yiiksek
olan Polietilen hammaddeden
tiredilitler. Kanalizasyon hat-
larinda genellikle cazibeli, ba-
singsiz ve tam dolu olmayan
bir akis sekli mevcuttur. Asit
icerikli stvilar, yiiksek konsant-
rasyonlu tuzlar gibi kati ve sivi
auklarin ¢ikardigs asic buhari;
boru cidarinda korozyona ne-
den olarak borunun calisma
omriinii  dogrudan  olumsuz
etkilerler. Ozellikle beton ve
metal borularin i¢ ylizeyinde
asinma ve ¢ozillmeler meydana
getirerek, borularin yapisinda
ciddi bozulmalara neden olur-

)
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Triplex borularda kimyasallara karst asinma ve
korozyon sorunlart olusmaz.

Atk Su

v

lar. Kimyasallara kars1 gosterdi-
gi mitkemmel direng sayesinde

Muflu Boru Baglanust

Furat Triplex Borularin ig ytizey-
lerinde ise aginma ve korozyon
sorunlari olusmaz.

% 100 Sizdirmazlik

Furat Triplex Boru ve Ek Parcalart uygulama sahasinda
her tiirlii ihtiyaca cevap verecek sekilde tasarlanmig ve
tiretilmislerdir. 77iplex boru ve ek pargalar contali geg-
me yontemiyle birlestirilirler. EN 681 standartlarinda
ve her tiirlii risk olasiliklarina gore tasarlanarak {ireti-
len triplex boru contalari, boru émrii boyunca sizdir-
ma yapmaz ve atik sularin yer alu sularina ve topraga
karigmasini engeller.

A
W\ )

Triplex Boru contalart dmiir boyu sizdirma yapmayacak sekilde ézel olarak tasarlanmistr. Polietilen hammaddesinin yiiksek dayanimi sayesinde

contanin basugt noktada deformasyon olmaz.
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TRIPLEX BORU VE EK PARCALARI

Triplex Boru ve Ek Parcalarin Ozellikleri

Triplex Borularin Dégenmesi ve Yataklama

Ust Dolgu
H
3
A3]
Yan Dolgu
A Taban Dolgusu
Al v Enaz 15cm
Dogal Toprak
Hendek genisligi —
Taban dolgusu : 15 cm olmalt ve minimum % 95 oraninda sikistirma yapilmalidir.
Yan dolgu genigligi : A2=50 cm olmalidir.
Yan dolgu : Her 30 cmide bir olmali ve minimum % 95 oraninda sikistirma yapilmalidur.
Ust dolgu : Minimum 30 cm ve normal sikistirma yapilmalidir.
Malzeme : 0-20 mm capli taneli ve azami % 20 nem ihtiva eden sikistirmaya elve-

risli malzemeler olmalidir.
Boru iistii yiikseklik : Minimum 50 cm olmalidir.

Menhol ve Baca Uygulamalari

Triplex Borular maksimum %85 doluluk oranina gore calisan basingsiz -cazibeli-
sistem borularidir. Ancak borularin désendigi arazinin egimli olmasi durumun-
da doluluk oranlari yer yer %100 olmaya baslar ve bu durum sistemde basing
ve vakum olugmasina neden olur. Bu tiir olumsuzluklari engellemek icin beton
baca ve menhol uygulamalari yapilir.

Beton menhol ve baca uygulamalari, kullanilacak boru ¢apina uygun menhol
adaptorleri kullanilarak yapilmalidir. Adaptér, beton kalibi icerisine derinlik se-
viyesi ve yonii dikkate alinarak yerlestirildikten sonra beton dokiilmelidir. Adap-
toriin dis kismindaki set betonla kesin sizdirmazlig1 saglayacak sekilde, adapto-
riin i¢ kismi ise normal ge¢me soket birlesimine uygun olarak tasarlanmuigtir.

18
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Kanalizasyon sistemlerinde  basinglt
olmayan cazibeli (serbest) bir akis soz
konusudur. Fakat yer altina désendik-
leri icin dis yiiklere maruz kalirlar. Bu
nedenle toprak ve trafik yiikii gibi dis
yiiklerin etkisi gok énem kazanir. Trip-
lex borular ise bu tiir yiiklere dayanakli
olacak sekilde tasarlanmistir. Atk su
kanalizasyon sistemlerinde toprak alti-
na yapilan boru uygulamalarinda uyul-
masi gereken bazi déseme kurallar soz
konusudur.

Triplex boru ve ek parcalarinin uzun
yillar sorunsuzca hizmet verebilmesi
icin kanal kazilarak yapilan toprak alti
uygulamalarinda; kanal doldurulurken
borularin etrafinda zayif bélge kalma-
mast icin katman katman sikistirma
yapilmalidir. Ozellikle boru altinin
dolgu malzemesi ile doldurulmas: ¢ok
onemlidir. Dolgu islemi sartnameye
uygun sekilde iyice sikistirilarak yapul-
dig1 takdirde, boruya gelen trafik ve
toprak yiikii kismen dolguya aktarila-
cagindan boru, 6mrii boyunca gérevini
sorunsuzca yerine getirir. Stkistirma iyi
yapilmadigi takdirde olusacak bosluk-
lardan dolay1 boru, maruz kaldig: yiikii
tistiindeki diger kuvvetlere aktaramaya-

cagi iin ¢dkme riski olugabilir.

~




Contanin Takilmasi

Boru ¢apina uygun contanin bir tarafi borunun ug
kismina gegirilir, diger tarafi el veya levye kuvveti kulla-
nilarak gerdirilerek ikinci kanala oturmasi saglanur.

Contanin takildiktan sonraki son sekli, kubbe for-
mundaki kismi dista kalacak sekilde olmalidir.

Birlestirme 6ncesi, kolaylik saglamasi agisindan conta-
li ve soketli kisimlarda sabun veya silikon gibi kaydirici
maddeler kullanilmalidir.

Madeni yaglar kesinlikle kullunilmamalidir.

Birlestirme 6ncesi borularin diiz bir eksende olmasina
dikkat edilmeli, varsa aci farklart diizeltilmelidir.

Borular diiz bir acida, kiicitk ¢aplar manevela ile, bii-
yik caplar ise is makinesi yardimui ile itilerek takilma-

lidir.

www.genclerplastik.com
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Boru ve Ek Par¢alarin Birlestirilmesi

Furat Triplex Boru ve Ek Parcalari, gegme soket yontemi ile kolayca birlestirilebilecek bir sekilde tasar-
lanmugtir. Ek parca cesitliligi farkli uygulamalara ve farkli birlestirmelere uygun olarak tasarlanmugtir,
kesin sizdirmazlik saglayan EPDM contalar 6zel olarak tasarlanmigtir ve sistem biittinliigii icin Firat

tarafindan iiretilmektedir.

Borular istenilen dl¢iide testere veya dekupaj gibi aletler ile yiv noktalarindan kesilebilirler. EPDM con-
talar kesim noktasindan itibaren ikinci yive yerlestirilmelidir. Conta takilmis boru kismi soket kismina
gecirilmeden nce, kolaylik saglamast agisindan sabun ve silikon gibi kaydina maddeler kullanilmalidir.
Her hangi bir nedenle hasar goren borunun tamiri gerektiginde, sadece tamir edilecek bolge agilarak,
kayar mangon kullanmak suretiyle hasarli kistm tamir edilebilir. Triplex boru sistemine farkli plastik

borular baglamak i¢in, Firat tarafindan gelistirilen 77iplex Ek Par¢a Adaptorleri kullanilmalidir.
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TRIPLEX BORU VE EK PARCALART

Triplex Boru ve Ek Parcalarin OzellikIes:

Triplex Borularin Désenmesi ve Yataklama

* HDPE yiiksek yogunluklu Polietilenden tiretildigi icin, her
tiirlit korozyona yiiksek dayanim gosterirler.

* Kimyasal etkilere kargt direnci ¢ok yiiksektir.

* Dis etkilere karst mrii garantili en az 50 yildir ve uzun yillar
bakim gerektirmezler.

* Asinma dayanimi yiiksek oldugundan delinmezler, yer alt
sularinin ve topragin kirlenmesini engeller.

 Hafif ve esnek yapilari sayesinde uygulama sahasinda insan
giiciiyle dahi kolaylikla désenebildigi icin is makinesi ihtiyact
asgari seviyededir.

* Kritik ve zorlu noktalarda 6zel yapisi sayesinde istenilen sekle
getirilebilirler.

* Contali gegme ydntemi ile birlestirildiklerinden, elektrik, kay-
nak makinesi, yapistirict vb. farkli ekipmanlara ihtiya¢ olmaz.

* Gerekli hallerde yiiksek basingli su piiskiirtme yéntemi ile te-
mizlenebilirler.

* Zorunlu olarak degisim ve tamir yapilmasi gereken bélgeler,
sadece o bolgenin acilmast suretiyle mevcut ekleme parcalar ile
kolayca tamir edilebilirler.

* Uygulama esnasinda iiriin firesi ve zayiat1 s6z konusu degildir.

* Piiriizsiiz i¢ yaptya sahip oldugundan akiskana ok az direng
gosterir ve akiskan daha fazla doluluk orani ile akar. Bu nedenle
bir alt ¢cap grubunu secilmesine olanak verir ve proje maliyetle-
rini azalur.

* Agirt yiiklerde, esneme o bélgede olacag icin kirilmalar olmaz.
° Agag kokleri ve kemirgenler sisteme zarar veremez.

* Farkli baglant parcalari sayesinde, 6zel proje uygulamalarina
uygun sistem yapisina sahiptir.

* Elastiki oldugu i¢in deprem vb. sismik sarsintilardan etkilen-
mezler ve eski formuna donebildigi i¢cin devre dis1 kalmaz.

* Nehir, gl ve deniz gecislerinde kullanima uygundur.
° Artulmig suyun denize tahliyesinde kullanilabilirler.
* Tamamen hijyeniktirler, toksik madde icermezler.

© 60°C sicakliga kadar dayanim gosterirler.

* Teleskopik (ig ice) istiflemeye uygundurlar.

* Taginmasi gereken borular ving vb. bir arag ile
kaldiriliyor ise merkezinden olacak sekilde sert ve
keskin ucu olmayan tutucularla kullanilmalidir.

* Borular, agir1 sicak ve kapali depolarda uzun siire
birakilmamalidir (max. 80°C). Yine direkt uzun siireli
UV giines 1sinlarina kargt korunmalidir.

¢ Borularin tasinmasi esnasinda hasara neden olabi-
lecek siirtiinme ve darbelerden kaginilmalidir.

- B4
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KOD iCCAP DISCAP L H A B T

@ID mm @ID mm m mm mm mm mm

/584000100 100 100 100 100 100 100 100 g’
7584000125 125 125 125 125 125 125 125 ] >
/7584000150 150 150 150 150 150 150 150 EU:%;
7584000200 200 200 200 200 200 200 200 _5_ =
7584000250 250 250 250 250 250 250 250 g-
/584000300 300 300 300 300 300 300 300

7584000400 400 400 400 400 400 400 400

7584000500 500 500 500 500 500 500 500

7584000600 600 600 600 600 600 600 600

7584000800 800 800 800 800 800 800 800

7584021000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

RN

i

|l
iia

@D
JID

KOD iCCAP DISCAP A B T  KESIT ALANI

JID mm @JID mm m mm mm mm
/7584P00200 200 233 2 11 26 >50
7584P00250 250 291 2 14 31 >50
/584P0O0300 300 353 2 17 39 >50
7584P00400 400 468 2 22 52 >50
7584P00500 500 580 12 Aadet 66 >50
/584P00600 600 /00 12 Aadet 75 >50
7584P00800 800 Q04 12 Aadet 106 >50
7584P0 1000 1000 1140 12 Aadet 132 >50
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Treplex Boru
ve Ek Par¢alar:

KOD

/517000120
7588001125
7588001150
/588001200
/588001250
/588001300
/588001400

KOD ANMA CAPI

/588200201
7588250201
/588300201
7588400201

ANMA CAPI DISCAP iCCAP L L1 L2
mm mm mm mm mm
100 1296 119 250 123 123
125 158,5 140,5 122 60 60
150 189,6 176 169 82 82
200 254 235 206 100,5 100,5
250 312 293 248 121,5 121,5
300 374 355 308 151.5 151.5
400 489 470 412 203,5 203,5
M nnnn ¥ prt- 159 n an nala p15°
- -
25 83
misjece nllsecnccc s
H L L1 L2 oD oD @D2QD3 A
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
@200/ @200 569,0 104,5 100,5 104,5 2350 198,8 2006 216,2 1620
@250/ @200 611,0 1255 121,5 104,5 2935 2486 200,6 216,2 152,9
@300/ @200 671,0 1555 151,5 104,5 3550 2098 2006 216,2 1/72,3
@400/ @200 /750 207,5 203,5 104,5 4705 3998 2006 216,2 1730

mm
267,2
267,9
275,5
290,4



KOD

/588200200
7588250200
75883002010
/588400200

ANMA CAPI

@200/ 200
@250/ 2200
@300/ @200
@400/ @200

KOD

/588009110
7588009125
7588009150
/588009200
7588009250
7588009300
7588009400

150

H
mm
569,0
611,0

/

671,0

/75,0

ANMA

100
125
150
200
250
300
400

L L1 L2
mm mm mm
104,5 100,5 100,5
1255 121,5 100,5
1555 151,5 100,5
207,5 203,5 100,5

CAP  DIS CAP

DID mm
129,6
158,5
189,6
254
312
374
489

Q1D

f—oo—]

oD

mm
2350
293,5
3550
470,5

www.genclerplastik.com

D1

mm
198,8
248,6
299,8
399,8

ic CAP
JID mm

119
140,5
176
235
293
355
470

@D2 A
mm mm
235 162,
235 152,
235 172,
235 173,

mm
410
450
480
750 1
780 1
Q60 1
1050 2

B
mm
0 2672 o
-
9 2679 £
3 2755 g
o »
0 2904 B *
o
-




Treplex Boru
ve Ek Par¢alar:

KOD

7588011125
7588011150
7588011152
7588011201
7588011202
7588011200
7588011252
7588011253
/7588011251
7588011250
7588011303
7588011304
7588011302
7588011301
7588011300
7588011403
7588011404
7588011401
7588011402
7588011400

ANMA CAPI

125 -
150 -
150 -
200 -
200 -
200 -
250 -
250 -
250 -
250 -
300 -
300 -
300 -
300 -
300 -
400 -
400 -
400 -
400 -
400 -

100
100
125
100
125
150
100
125
150
200
100
125
150
200

DIS CAP
@D mm

129,6

189,6

189,6
254
254
254
312
312
312
312
374
374
374
374
374
489
489
489
489
489

Bl

i .

i

iCCAP L1 ©D2 ©ID2
DID mm mm mm mm
119 101 129,5 119
176 101 129,5 119
176 101 158,5 140,5
235 119 129,5 119
235 119 158,5 140,5
235 119 189,6 176
293 142,5 129,5 119
293 142,5 158,5 140,5
293 142,5 189,6 176
293 142,5 254 234
355 176,2 129,5 119
355 176,2 158,5 140,5
355 176,2 189,6 176
355 176,2 254 235
355 176,2 312 193
470 234,4 129,5 119
470 234,4 189,6 176
470 2344 254 235
470 234,4 312 293
470 234,4 374 355
- QID2
@D2
le ] —[[«s2

pan T

|

1

150 @D

Q1D




KOD

/588007110
7588007125
/588007150
/588007200
7588007250
/588007300
/588007400

KOD

/7588012110
7588012125
7588012150
/588012200
7588012250
/588012300
/588012400

@D
Q1D

100
125
150
200
250
300
400

ANMA CAPI

ANMA CAPI

100
125
150
200
250
300
400

DIS CAP
@D mm

129,6
158,5
189,6

CAP L
mm mm
119 123
140,5 120
176 82
235 100,5
293 121,5
355 151,5
470 203,5

L1

mm
87,6
89
129,5
173
203,9
254,75
330

L2

mm
71,6
89
106
141,5
164,75
1894
250
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iCCAP L L1
JID mm mm mm
119 130 123 é"
140,5 120 119 E’E:
176 101 82 2
235 119 1005 2"
203 1425 1215 =
355 1762 151,5
470 2344 2035

L3

mm
87,6

Q2
129,5

205,9
189,4
250



Treplex Boru
ve Ek Par¢alar:

KOD ANMA CAPI DIS CAP IC CAP L L1 L2 L3 L4

’ s

mm mm mm mm mm mm mm
/588008110 100 129,6 119 123 Q4 85,5 85,5 Q4
7588008125 125 158,5 140,5 120 89 89 Q2 Q2
/588008150 150 189,6 176 82 139 123,5 123,5 139
/588008200 200 254 235 100,5 185,5 165 165 185,5
7588008250 250 312 293 121,5 225,6 201,3 201,3 225,6
/588008300 300 374 355 151,5 277,3 239,5 239,5 277,3
/588008400 400 489 470 203,5 363 316 363 316

KOD ANMACAP DISCAP iCCAP @OD L L1
JID mm @ID mm @ID mm mm mm

/588500100 100 1296 119 224 130 123
7588500125 125 158,5 140,5 268 80 60

/588500150 150 189,6 176 304 101 82
/588500200 200 254 235 363 119 100,5
7588500250 250 312 293 441 142,5 121,5
/588500300 300 374 355 523 176,2 151,5
/7588500400 400 489 470 678 234,4 203,5

— — S2
|
nddnnroso

|
S1

@D
QID
@0OD

N ",

L1 —
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KOD ANMACAPI DISCAP iCCAP L L1 12

mm mm mm mm mm
/588200152 200- 150 200 177 203 99 Q6

LID[W2)SI§ NIog
ng yny

DID

@D

KOD ANMACAP DISCAP ICCAP @D
DID mm DID mm mm

2001002300 100 107 89 8,5
/819990125 125 138 125 Q.4
/819990150 150 174,3 150 Q.5
7819990200 200 232,5 200 16
/819990250 250 287.7 250 18
/819990300 300 346,4 300 21,6
7819990400 400 461,8 400 28,4
/819990500 500 525,6 461,2 33,2
/819990601 600 594,5 519,5 37,5
7819900801 800 /18,7 605,3 39

7819991000 1000 25,6 771,6 44,3







p ®. * Kanalizasyon atik sularint uzaklastirma hatlarinda,
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J B * Yagmur sularint uzaklasurma hatlarinda,

BB ° Drenaj ve toprak zemin sularini uzaklagtirma hatlarinda,

_._} l}. s 1 ° Sanayi ve endiistriyel atik su uzaklagurma hatlarinda,
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FKS Boru
ve Ek Pargalar:

I¢ caplari 3.600 mm’ye kadar ve farkli 6zelliklerde iiretilebi-
len FKS borular, kullanim amaglarina gére HDPE (Yiiksek
yogunluklu polietilen) veya PP (Polipropilen) hammaddele-
rinden iiretilirler. FKS borularin muf kisimlar elektrofiizyon
kaynak sistemi ile donaulidir, istege gore contali muflu veya
alin kaynagina uygun borular, ayrica silo, tank ve menhol
gibi 6zel uygulamalar iiretilebilmektedir.

FKS iiretiminde sagliga uygunluk sertifikalarina sahip
HDPE kullanildigindan, hertiirlii gida iiriiniiniin naklinde
ve stoklamasinda da basariyla kullanilabilmektedir.

I¢ yiizeyleri co-ekstriizyon teknolojisi ile 15181 yansitan acik
renklerde oldugu icin, boru icinde kamera ile yapilacak
kontrollere olanak saglayan FKS borular, kritik projeler icin
statik elektirigi desarj eden, co-ekstriizyon teknolojisi ile 6zel
film kaplamal: olarek iiretilirler.

FKS borularin cok kisa siirede elektrofiizyon kaynak yon-
temi ile birlestirilmesi, dar kazi alani, minimum iscilik ve
kisa zamanda désenebilmesi uygulamacilar icin ¢ok biiyiik
avantajlar saglar, Test edilebilen ¢alisma émrii 100 yil olan
FKS borular, ATV A127 normuna uygun olarak désenmesi
durumunda tiretim hatalarina kargt FIRAT giivencesi altn-
dadirlar. FKS boruLar 50 yil siireyle ilk giinkii gibi hizmet

verirler.

HDPEden tiretilen FKS borular yiiksek darbe mukavemetle-
ri dolayisyla, yer hareketlerine, kemirgenlere, bitki koklerine
ve agresif sivilara kargt ¢ok biiyiik direng gosterirler. UVsta-
bilizatorlt HDPEden tiretildikleri icin giines 1sinlarina karst
yiiksek mukavemet gosterirler. Bu ozellik ayni zamanda 1s1
degisimlerinden de etkilenmemelerini saglar.

Camst dokudaki piiriizsiiz i¢ yiizeyi sayesinde akiskanlik hiz-
lar1 gok yiiksek oldugu gibi, bu yapilariyla kesinlikle tortu
birikimi olusturmazlar.

Kimyasallara karst yiiksek direngleri nedeniyle, boru yiizey-
lerinde korozyon olusmaz, bu konuda da yiiksek mukave-
mete sahiptirler. Elektrofiizyon kaynak yontemi ile birleti-
rildikleri i¢in kesin sizdirmazlik ve yiiksek emniyet saglarlar.

FKS borular, darbe mukavemeti yiiksek oldugu icin gerek
nakliye ve gerekse stoklama sahasinda hic fire vermedikleri
icin ve teleskobik (i¢ ice) ve iist iiste istiflenerek nakliye ve
stoklama alaninda biiyiik avantajlar saglarlar.

Hammadde Ozellikleri

FKS borular genel olarak yiiksek yogunluklu polietilen (HDPE) ham-
maddesinden iiretilirler. Yitksek 1stya sahip akigkanlar i¢in kullanilacak
borularda ise PP hammaddesi tercih edilebilmektedir. Her iki ham-
maddenin de kolay islenebilme 6zelligi, diisiik yogunlugu, tamamen
hijyenik olusu bu borularin iiretiminde tercih nedeni olmugtur.

FKS iiretiminde kullanilan HDPE ve PP’nin sagladigu iistiinliikler;
Hafif olugundan dolay: tagimada biiyiik kolaylik saglar.
Kimyasallara karg1 yiiksek mukavemet gosterirler.

Esnektir ve darbelere kargt mitkemmel direng gosterirler.
Olumsuz doga kosullarina karst dayanimu yiiksekeir.

HDPE, UV isinlarina karst mukavemetlidir.

Kolay ve saglam kaynak yapabilme 6zelligi vardir.

Asinmalara karst dayaniklidir.

Piirtizsiiz yiizeyi ile tortu olusturmaz.

Yiiksek akiskanlik hizi ve diisiik basing kaybi saglar.

Soguk iklimlerde dondan etkilenmez.

HDPE 60°C’ye kadar PP 95°C’ye kadar giivenle kullanilabilir.

Kesinlikle korozyon olusmaz.

Kemirgenlere ve bitki koklerine kargt dayaniklidir.
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FKS Borularda Akiskanlik

FKS borularin camsi yapidaki piiriizsiiz
i¢ yiizeyi, boruya yiiksek akiskanlik hizi
kazandirmaktadir. Bu 6zellik borularin
icinde tortu birikmesine engel oldugu
gibi, 6zellikle basingli hatlarda, diger
borulara nazaran daha az giicte pompa
kullanilarak enerjiden biiyitk tasarruf
saglanmasina imkan yaratmaktadir.

Giiniimiizde atuk sularin tahliyesi icin
kullanilan klasik boru sistemlerinde
kargilagilan en biiyiik sorun ¢evrede
bulunan kum, cakil vs. malzemelerin
borular igerisinde olusturduklart tor-
tular, zamanla boru icinde tikanmalara
neden oldugu gibi siirtiinmeden dolay1
borularda aginmaya da neden olmakta-
dir. En biiyiik sorun ise, aritma tesisine
bagli kanalizasyon sistemlerinde, arit-
ma tesisinin igerisine giren bu tiir tor-
tular, sistemde tikanmalara ve arizalara
neden oldugu gibi, isletme maliyetini
de oldukga yiikseltmesidir. Ote yandan
boru igerisine sizan zemin suyu, boru
kapasitesini gereksiz doldurdugu gibi,
aritmanin igletme maliyetini de arttiran
en 6nemli fakedrdiir.

Ozellikle deniz kenarinda yapilan hat-
larda tuzlu sularin boru igerisine siz-
mast, hem aritmanin mekanik dona-
niminin émriinii azaltmakta, hem de
biyolojik aritmalarda bakeerileri 6ldi-
rerek aritma sisteminin komple devre
dist kalmasina neden olmaktadir. FKS
borularin piiriizliiliik kat sayist ¢ok dii-
siik oldugu i¢in kesinlikle tortu olusu-
muna meydan vermedigi gibi, birlesim
noktalan kesin sizdirmazlik saglayan
elektrofiizyon kaynak yontemi ile bir-
legtirildiginden cevreden herhangi bir-
yabanci malzemenin boru igerisine gir-
mesine de imkan vermemektedir.

FKS Borularda Esneklik

FKS borularin iretildidikleri hammaddenin elastisite modiilii ¢ok
yiiksektir. Bu nedenle FKS borular, darbeleri absorbe etme 6zelligi
ve esnekligi sayesinde zemin hareketlerinden kesinlikle etkilenmez-
ler.

Toprak altina dégenen boru sistemleri, calistiklart siire igerisinde ©
farkli ve degisken yiiklere, darbelere maruz kalmaktadir. Zaman ige-
risinde gelisen teknolojiye paralel artan trafik yiikleri ile tilkemizin

cografi konumu geregi meydana gelen depremler nedeniyle klasik malzemelerle désenmis
boru hatlari ¢ok kisa siirede yipranmaktadir. Ozellikle sert malzemeden yapilan borular,
tizerine gelen yiikleri tabanda tek noktadan kargilamak durumundadirlar. Bu tiir borular,
tizerine gelen ani yiikler kargisinda kargilikli iki nokta arasinda sikigtirildiklari ve esneme
kabiliyeti de olmadigt icin ¢ok kolay kirilabilmektedirler. Bu nedenlerden dolay: klasik
boru sistemlerinde en ¢ok goriilen hasarlar; catlama, ¢6kme, kirilma, bitki kékleri ile
mantar kaplamasi seklinde olmaktadir.

FKS borular, esnek yapilari nedeniyle tizerlerine gelen tiim yiikleri boru ¢evresine homo-
jen bir sekilde dagitarak, kargilikli iki nokta arasinda sikigmasina izin vermez. Ani yiiklere
maruz kalan FKS borular, iist kismindan ice dogru esneyerek gelen yiikii boru tabanina
ve yanlara dagitarak adeta darbe emici bir yastik gibi calisirlar ve tizerlerindeki ytik kalk-
uginda esneyerek tekrar eski konumuna donerler.

Esnek Borular

nmmm
b

Rijit Borular

nmmm

FKS Borularda Mukavemet

FKS borularin bir diger ozelligi, boyca uzama katsayilarinin da diger klasik
borulardan biiyiik olusudur. Ozellikle dis profilli FKS borular normal boyla-
rinin dért katina kadar kopmadan uzama 6zelligine sahiptirler. Bu ézelligin-
den dolay1 heyelan halinde dahi sistemin sorunsuz ¢aligmasina imkan verirler.
FKS borular her tiirlii darbe, yiik ve zemin hareketlerine karsi yiiksek mu-
kavemet gosterirler. FKS borular genis emniyet katsayilari ve risk fakeorleri
goz oniine alinarak tasarlandiklari icin, ileriki yillarda teknolojik gelismelere
paralel maruz kalacaklari agir yiikler karsisinda dahi mukavemet degerlerini
mubhafaza ederek, ¢ok uzun yillar sorunsuz hizmet verirler.

HIS[WI)SI§ niog
ng my



FKS Boru
ve Ek Pargalar:

9
X

Elektriksel Yalitim

FKS borularin kullanildig metan tahliyesi, metan ba-
cast, kat1 atiksuyu drenaji, hafif yanici gazlarin ve yania
tozlarin nakli gibi hassas ve kritik projelerde giivenlik
agisindan sistemde elektrik yalitimi ve topraklama igle-
mi gerekmektedir. Bu tiir hassas projelerde co-ekstruz-
yon teknolojisi ile iiretilen FKS borularin i¢ yiizeyleri &
PE-el malzeme ile kaplanarak GUV 17,4 ve DIN /IEC
60093 - 60167 standartlarinda éngoriilen yalium igle-
mi ile boru {izerindeki statik elektrigin topraklanmas:
saglanarak gerekli giivenlik 6nlemleri alinmus olur.

Bu tiir projelerde uygulama sathasindan énce teknik de-
partmanimizla temasa gecilmesi daha faydali olacakur.

Uygulama Kolaylig: ve Firesiz Calisma imkani

FKS borular standart 6,25 m. boylarinda iiretilmektedir. Proje
ozelligine gore 1 m.’ye kadar 6zel boylaryapmak miimkiin oldugu
gibi sistemin her tiirli yardimer ek pargalarini da tiretmek miim-
kiin olmaktadir. Uretimde kullanilan hammadde, ozelligi nede-
niyle sistemin tiim parcalari klasik malzemelere gore cok hafif,
tasinmast ve stoklamasi ¢ok kolaydir. FKS boru sisteminde tiim
malzemelerin; kirilmaz, catlamaz ve darbe mukavemeti ¢ok yiik-
sek oldugu icin kesinlikle santiye ve nakliye fireleri olmaz.

FKS sisteminde boru ve ek parcalar elektrofiizyon kaynagy ile bir-
legtirildiklerinden kesin sizdirmazlik sagladiklari gibi maksimum

\C
o>

@‘b

FKS boru sisteminde PR serisi borular i¢
yiizeyi piiriizsiiz diiz, dis yiizeyi profil sanmli borulardir.
Bu tip borular genel olarak kanalizasyon ve akigkanlarin cazibeli

30 dakika gibi cok
kisa siirede kaynak

islemi  gerceklesti-

ginden uygulama safhasinda zamandan ve iscilikten maksimum
kazang elde edilir. Bu yontemle esit zaman araliginda FKS boru-
lardan klasik borulara nazaran birkag kat daha fazla boru désemek
miimkiin olmaktadir. FKS borulari désemek i¢in yapilacak kanal
kazilari daha dar ve cazibeli akig egim dereceleri daha diisiik ol-
dugu icin bu sekilde kazi ve dolgudan da oldukea biiyiik tasarruf
saglamak miimkiin olmaktadir.

.9~ naklinde tercih edilen borular olup, baslica zellikleri sunlardr.
b Bu borular piiriizsiiz ig ytizeyleri ile iyi bir hidrolik akis saglar, i¢ ylizeyleri acik renkte

tiretilerek, bakim ve kontrol kolaylig sagladiklar: gibi, Pe-el kaplama ile topraklama
yaptmina uygundurlar.PR serisi borular, dis yiizeylerindeki profil yapilar ile yiiksek halka
rijitigine sahip olup, profil yapilart ile toprakla ¢cok iyi ankraj olduklarindan, agir trafik vs. gibi

yiiklere karg: yiiksek mukavemet gosterirler. FKS borular 3.600 mm. i¢ capa kadar, elektrofiizyon
kaynak donatilt muf yapisina sahip tiretilebilmekte ve kesin sizdirmazlik saglayan kaynak ile birlesme-
leri saglandig; gibi flang baglantili ve alin kaynakli birlesime de uygun tiretilebilmektedir.

PR serisi borular, profilli yapilan karsi amortisr iglevi goren, esnek ve yiiksek darbe mukavemetine
sahip borulardir. PR serisi borular, kullanim yerlerine gore, trafik yiikii, dolgu derinligi ve zemin suyu
gibi, calisma ortamlarina uygun 6zel tasarlanmus, iyi bir mithendislik teknigi ile tiretilen borular
olduklarindan, darbe ve kirilmalara kars: yiiksek direng gdsterir, sismik yer hareketlerinden ve dep-
remden kesinlikle etkilenmezler. Borunun ¢alisma ortamindan kaynaklanan 1s1 uzamast kayda
deger olmadigindan, uzun hatlarda dahi boru kompansatérlerine ihtiyag gostermedikleri
gibi, sismik hareketlerden kaynaklanan istenmeyen uzamalara da uyum gosterirler.

PR serisi borular standart 6,25 m. boylarinda iiretilmekte, istege gore mini-
mum 1 m. boya kadarda iiretim miimkiin olup, iiretimlerinde HDPE

hammadde kullanimaketadir.
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PR serisi FKS borularin cidar kesiti ve teknik yapis
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PR Serisi FKS Borularin Teknik Detaylar:

Optimum kullanilabilir ¢aplar

Profil No Sae e IX Trafik Yiki Trafik Yiki
(mm) (mm)  (mm*/mm)  Olmaksizin ile SLW 60

PR34-1.2 24 11 1,223 Q00 Q00
PR42-1.9 28 13,27 1,876 1.200 1.200
PR42-2.6 31 14,79 2,596 1.300 1.300
PR 54-4.5 37,9 18,27 4,547 1.600 1.600
PR 54-5.5 40,5 19,70 5,529 1.700 1.700
PR 54-7.0 43,9 21,12 7,035 1.900 1.900
PR 54-8.5 46,7 22,41 8,492 2.000 2.000
PR 54-10.3 49,8 23,70 10,297 2.100 2.100
PR54-11.8 52,1 28,88 11,774 2.200 2.200
PR 54-12.9 53,7 26,14 12,917 2.200 2.200
PR 54-16.3 58,1 26,20 16,321 2.400 2.400
PR 54-19.8 62 31,20 19,844 2.500 2.500
Sae: Esit kiymet et kalinhg Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Not: Yukandaki tablo émek bir tablodur. Kesin hesaplar iretici tarafindan hesaplanarak verilir.

Toprak derinligi, yer alti suyu ve trafik yiikii (trafik yiikii disinda 6zel yiikler; tren, ucak vb.) géz dniine alinarak statik
hesaplamalar yapilmalidir. Ozel yazilim programlari ile statik hesaplanabilir ve denenebilir.
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Bir ucu elektrofiizyon kaynak donatli muflu ve diger ucu merkezlemeli
spigot boru kesiti.
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PR

t-ler iki ucu merkezlemeli spigot boru. J

t-ler iki ucu diiz boru kesiti. J

Bir ucu elektrofiizyon kaynak donatli muflu, diger ucu alin kaynagina
uygun spigot boru kesiti.

T
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kesiti.

tﬁr ucu merkezlemeli spigot, diger ucu alin kaynagina uygun boru J

'FKS BORU VE EK PARCALART =~

PR Serisi FKS Borularin Yanal Kesit ve Birlesim Detaylari
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Bir ucu merkezlemeli flangli ve muflu, diger ucu merkezlemeli spigot
boru kesiti.

boru kesiti.

tﬁr ucu elektrofiizyon muflu ve diger ucu erkek merkezlemeli flansh J

T
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J
tﬁr ucu flangly, diger ucu merkezlemeli spigot boru kesiti. J
~N

t?»ir ucu elektrofiizyon muflu, diger ucu flangli boru kesiti. J




SQ Serisi FKS Borular

www.genclerplastik.com

f

g

FKS boru sisteminde SQ serisi borular genel olarak endiistriyel silo
ve tank yapiminda kullanilmak icin 6zel tasarlanmus borulardir. SQ
serisi borularda ana 6zellikleri itibariyle PR serisi borularla ayni ol-
makla beraber, SQ serisi borularin baslica 6zellikleri sunlardir. Esas
olarak silo ve tank iretimi i¢in tasarlanmis olan SQ borularn i¢
ylizeyi gibi dis ylizeyleri de piiriizsiiz olup, boru cidari arast tek veya
¢ok katli olarak profil desteklidir. Ozellikle SQ borunun dis yiize-
yinin piiriizsiiz olusu nedeniyle, kat atk projelerinde, ¢op havza-
larinin metan bacasi ve metan tanklari yapimi icin ¢ok uygundur.

Ote yandan SQ borularin iiretiminde kullanilan HDPE hammad-
desi tamamen hijyenik bir iiriin oldugundan, bu borulardan yapi-
lan silo ve tanklar gida malzemelerinin stoklanmasi icin idealdir.

SQ serisi borular sadece HDPE hammaddesinden iiretilmekte
olup, i¢ ytizeyleri farkli renklerde yapilabilmektedir. Bu seri boru-
lar 1.600 mm. ¢apa kadar alin kaynag; ile birlestirmeye uygun ol-
makla beraber, genel olarak icten ve distan ekstruzyon kaynag: ile
bitlestirilirler. Bu tiir borulardan iiretilen silo ve tanklara, sistem
biitiinliigiinii bozmaksizin yine HDPE malzeme ile merdiven, 6zel
bolmeler, baglantilar, kapaklar ve her tiirlii mithendislik uygulamasi
yapmak miimkiindiir.

SQ1 Serisi Tek Kat Profil Destekli Borular
SQ2 Serisi 1ki Kat Profil Destekli Borular
SQ3 Serisi Ug¢ Kat Profil Destekli Borular

SQ1 Serisi Tek Kat Profil Destekli Borular

SQ serisi borular wygulama alanina gore iig tipte iiretilmektedir.
1.
2.
3.

@X@X@X@%
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SQ1 serisi tek kat profil destekli
FKS borularin cidar kesiti ve teknik yapist

SQ1 Serisi FKS Borularin Teknik Detaylari

Sae: Esit kiymet et kalinhg

Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Not: Yukarndaki tablo émek bir tablodur. Kesin hesaplar trefici tarafindan hesaplanarak verilir.
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SQ2 Serisi Iki Kat Profil Destekli Borular
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SQ2 serisi iki kat profil destekli
SQ2 Serisi FKS Borularin Teknik Detaylan FKS borularin cidar kesiti ve teknik yapis

FKS Boru
ve Ek Par¢alar:

Optimum kullanilabilir caplar

Profil No Sae e IX Trafik Yiki Trafik Yiki
(mm)  (mm)  (mm*/mm) Olmaksizin ile SLW 60

SQ 34 - 46 82.60  48.50 46.884 3.400 3.300
SQ 34-53 86.50  48.59 53.949 3.500 3.500
SQ 34-65 92.50  49.06 65.854
SQ 34-78 Q790  49.87 78.078

SQ34-90 10290 5093  90.771 Istege bagl olarak
SQ34-104  107.70 5220  104.050 tim 9°_P|°r_. icin
SQ34-118 11230 5362  118.050 refilebiir
SQ34-132 11680 55.18  132.840

Sae: Esit kiymet et kalinhg: Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Not: Yukardaki tablo émek bir tablodur. Kesin hesaplar trefici tarafindan hesaplanarak verilir.
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L. . SQ3 serisi ti¢ kat profil destekli
SQ3 Serisi FKS Borularin Teknik Deta}’larl FKS borularin cidar kesiti ve teknik yapist

SQ3 Serisi Ug Kat Profil Destekli Borular

Optimum kullanilabilir caplar

Profil No Sae e IX Trafik YUki Trafik YUki
(mm)  (mm)  (mm*/mm)  QOlmaksizin ile SLW 60

SQ34-164 125.6 74.00 16.499

SQ 34 - 181 129.6 7410 18.143

SQ34-197 133.4 /4.30 19.795

Istege bagli olarak

SQ 34-214 137.1 74.60 21.458 Hm (;Opl(]l’ icin
SQ34-245 1405 7500 23137 iretilebiir
SQ 34 -248 143.9 7545 24.834
SQ 34 - 265 1477 76.00 26.553
SQ 34 - 282 150.3  76.60 28.298
Sae: Esit kiymet et kalinhg Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Not: Yukandaki tablo émek bir tablodur. Kesin hesaplar trefici tarafindan hesaplanarak verilir.



SQ Serisi FKS Borularin Yanal Kesit ve Birlesim Detaylar:
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SQ

SQ

spigot boru kesiti.

Bir ucu elektrofiizyon kaynak donatli muflu ve diger ucu merkezlemeli

Bir ucu merkezlemeli spigot, diger ucu alin kaynagina uygun boru
kesiti.

Her iki ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

Bir ucu disi merkezlemeli flangli ve muflu, diger ucu merkezlemeli
spigot boru kesiti.

180

Her iki ucu diiz boru kesiti.

Bir ucu elektrofiizyon muflu, ve diger ucu erkek merkezlemeli flansh
boru kesiti.

SQ

Bir ucu diiz, diger ucu alin kaynagina uygun boru kesiti.

Bir ucu flangly, diger ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

180
SQ

=10
L
T
L
‘f

Her iki ucu alin kaynagina uygun boru kesiti.

Bir ucu elektrofiizyon muflu, diger ucu flangli boru kesiti.

i
L
il
‘E
‘f
‘f

J

Bir ucu elektrofiizyon kaynak kaynak muflu, diger ucu alin kaynagina

uygun spigot boru kesiti.
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VW Serisi FKS Borular

(

| \
VW serisi tek kat profil destekli
FKS borularin cidar kesiti ve teknik yapis

VW Serisi FKS Borularin Teknik Detaylari

Optimum kullanilabilir ¢aplar

Profil No Sae e IX Trafik Yiki Trafik Yiki
(mm)  (mm)  (mm*/mm)  Olmaksizin ile SLW 60

_.Ywio 10 500 8330 400 400
........... VWIS NS0 s 000 690
........... VW20 .20 1000 60660 990 8OO
........... VW25 22,1250 1802 100 1090
........... YWa0 .30 800 2250 800 0
........... VWS o8 1700 850 1e00 1800
........... VW40 .20 2000 033330 LLBOO 120
........... YWAS 302290 | 757870 2000 O
........... T 2 e GO
VW 55 55 27.50 13.864 2.400 2.100
.......... O
BT T - I
VW 70 70 35.00 28.583 2.900 2.800
.......... e e
.......... T
.......... R
T T T
Sae: Esit kiymet et kalinhg: Ix: Atalet momenti e: Atalet mesafesi

Not: Yukaridaki tablo émek bir tablodur. Kesin hesaplar iretici tarafindan hesaplanarak verilir.
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FKS boru sisteminde VW serisi boru-
lar i¢ ve dis ylizeyi tamamen piiriizsiiz,
profil takviyesi olmayan endiistriyel bo-
rulardir. Bu borular yiiksek yiik muka-
vemetinin arandig1 6zel projelerde, silo,
tank ve boru yapiminda kullanilmakta-
dirlar.

Agir caligma sartlarina mukavim olarak
tasarlanmig VW borularin i¢ ylizeyi gibi
dis yiizeyleri de piiriizsiiz olup, boru
cidar1 tamamen doludur. Bu borularda
sadece HDPE hammaddesinden yapi-
lan uygulamalarda i¢ yiizeyi farkli renk-
te yapmak miimkiindiir.

VW Serisi borular HDPE ve PP ham-
maddelerinden HDPE
hammaddesinden {iretilen borularda
standart olarak 5 mm. et kalinligindan
100 mm. et kalinligina; PP hammad-
desi ile yapilan borularda ise standart

iiretilirler.

olarak 5 mm. et kalinligindan 80 mm.
et kalinligina kadar calisilabilmekeedir.
Bu él¢iilerden daha kalin boru yapmak
miimkiin olmakla birlikte kaynak ve
birlegtirme acisindan ekonomik olma-
maktadir. VW serisi borulardan stan-
dart dl¢iilerin ¢ok iistiinde et kalinligina
sahip borular tireterek ve tornada isleye-
rek biiyiik ¢capli flang adaptorii gibi 6zel
parcalar imal etmek de miimkiindiir.

VW serisi borulart 1.600 mm. ¢apa ka-
dar alin kaynag: ile birlestirmek miim-
kiindiir. Genel olarak bu borular da
icten ve digtan ekstruzyon kaynak yon-
temi ile birlestirilirler.

VW serisi borularda da SQ serisi boru-
larda oldugu gibi yapilan uygulamalar-
da sistem biittinltigii agisindan her tiirlia
bolme, baglant vs. gibi miihendislik
uygulamalari yapmak miimkiindiir.

www.genclerplastik.com
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Bir ucu elektrofiizyon kaynak donatli muflu ve diger ucu merkezlemeli
spigot boru kesiti.

YW

L L 2o B b b o R o b B R ool o a b b b bl o

Her iki ucu merkezlemeli spigot boru.

Her iki ucu diiz boru kesiti /
Alin kaynagina uygun boru kesiti.

* - s e e Eediesrsresdi s Eetaler

Bir ucu elektrofiizyon kaynak donatli muflu, diger ucu alin kaynagina
uygun spigot boru kesiti.

YW

L il e Sl e

T
T _
T

Bir ucu merkezlemeli spigot, diger ucu alin kaynagina uygun boru
kesiti.

'FKSBORU VE EK PARCALART

VW Serisi FKS Borularin Yanal Kesit ve Birlesim Detaylar:

~N
J
Bir ucu disi merkezlemeli flansli ve muflu, diger ucu merkezlemeli
spigot boru kesiti.
~N

‘T
T
T
T

J
Bir ucu elektrofiizyon muflu ve diger ucu erkek merkezlemeli flanglt
boru kesiti.

~N

J
Bir ucu flansli, diger ucu merkezlemeli spigot boru kesiti.

~N

VW
rTae A 25
J

Bir ucu elektrofiizyon muflu, diger ucu flangli boru kesiti.




Birlestirme Yontemleri

FKS boru ve menholler tiim farkli birlestirme tekniklerine
uygun olarak tasarlanir ve tretilirler. FKS borularin ug
kisimlari, menhollerin giris ve ¢ikis kisimlar;; amacina
yonelik olarak farkli
tiretilmektedir.

birlesim yontemlerine gore

Elektrofiizyon Kaynakl: Birlegtirme Yontemi

Bu kaynak yontemi ile iiretilen borularda muf kisminin
ici elektrofiizyon donatili olarak hazirlanir. Elektrofiizyon
donati icin kullanilan &zel alagimli rezistans telleri,
deformasyona ugramamast i¢in muf icerisine gémiilerek
sabitlenir ve kaynak makinesine baglanacak uglar rahat
kaynak yapimina uygun olacak gekilde serbest birakilir.
Biiyitk capli borularda borunun i¢ kisminda calisarak
kaynakli birlestirme yapilabilir. FKS borular 3.600 mm
i¢ capa kadar elektrofiizyon kaynakl: olarak iiretilebilirler.

Elektrofiizyon kaynak yontemiyle birlegtirilen FKS
borular, gerekli dikkat gosterildigi taktirde 5 kez sokiiliip,

tekrar elektrofiizyon kaynak yontemiyle birlestirilebilirler.

Borunun muf kismina giren spigot ucu, muf kismina ra-
hat girecek sekilde ve saglikli bir kaynak icin gerekli mi-
limetrik hassasiyetle tiretilmektedir. Borunun gerek muf
kisminin i¢ cap1 gerekse spigot ucunun dis ¢api ve et ka-
linliklari standart dl¢iilerdedir.

O SO

FKS boru elektrofiizyon kaynak donatlt muf yapisi

FKS borularin elektrofiizyon yontemi ile yapilacak kaynak iglemlerinde dikkat edilmesi gereken hususlar asagida belirti

Kaynak sahasi kirlenmeye ve giines isinlarina karst korunmaly, kaynak
islemi 5°C ve izeri 1s1 ortamlarinda yapilmalidir.

Muf ve boru sonu kisimlarinin ambalaji kaynak isleminden hemen
once ¢ikariimalidir. Ambalajin 6nceden ¢ikarilmast kaynak yapilacak

kisimlarin kirlenmesine neden olacaktir.

Borunun kaynak yapilacak kisimlar1 kaynaktan hemen once
temizleyici malzeme veya sanayi alkolii ile ¢ok iyi temizlenmelidir.

Boru sonunun muf kismina gegme boyu mutlaka montajdan énce
olgiilerek isaretlenmeliye borularin u¢ kisimlarinin birbirine gegmeleri
olgiilen boya gore yapilmalidir.

Gegme nokrtasinda boru yiizeylerinin biribirine paralel olmast
gerekmekeedir. Boru disindan yapilan sikma isleminin dogru yapildig
kontrol edilmeli, ge¢me ylizeylerinde bosluk kalmamali, rezistans
uglart borunun tist kismina gelmelidir.

800 mm. ¢ap ve iizeri ¢aplarda borularin kaynak igleminde mutlaka
boru igerisine germe ringi yerlestirilmelidir.

Resistans uglari dikkatlice adaptér icine tam oturtularak yerlestirilmeli
ve vidalanarak sikigurilmali, kaynak kablolart borunun iizerinde

www.genclerplastik.com
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FKS Boru Elektrofiizyon Kaynak Makinasi

Iyi bir kaynak igin kaynak donatisi ve kaynak operasyonu kadar,
kaynak makinesinin ozellikleri de ¢ok énemlidir. FKS borularin
kaynag icin asagidaki teknik ozelliklere sahip kaynak makinesi
kullanilabilecegi gibi, FKS borularin kaynag icin 6zel gelistirilmis
alternatif kaynak makineleri de kullanilabilir.

Giris voltaii : 380 Volt

Cikis Voltaji - 8-48 Volt
Frekans 40 Hz- 70 Hz
Amper C16A

Kaynak zaman araligr : Min. 20 dak. Max. 30 dk.

FKS boru elektrofiizyon kaynak birlesim nokta kesiti

kalacak sekilde birakilmalidir.

Kaynak operatorii, operator kartini kaynaktan 6nce mutlaka kaynak
makinesine okutturmalidir.

Germe bandi muf dis kisminda agilmus olan yuvasina tam oturtulmali
ve germe aparati ile borunun kaynak yapilacak yiizeyleri birbirleriyle
temas edecek gekilde sikistrilmali, kaynak islemi bagladiktan sonra
daha da sikilarak kaynak noktalarinin iyice yapigmast saglanmalidir.

Kaynak baglangicinda voltaj orani ve kaynak siiresi makinenin
tizerinde ayarlanmali veya barkot ile makine okutturulmalidir.

Kaynak islemi bittikten sonra, kaynak makinesi adaptor kismindan
yine 6zenle ¢ikarilmalidir.

Kaynak islemi bittikten sonra soguma siiresi icerisinde germe bandi
ve i¢ ringi kesinlikle ¢ikarilmamalidir. Soguma islemi bitene kadar bu
aparat boru tizerinde kalmalidir.

Boru kaynaginin sizdirmazlik testi, DIN 1610 standardina uygun
olarak, boru tist dolgusu dokiilmeden 6nce yapilimalidir.
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FKS Boru Elektrofiizyon Kaynak Parametreleri

Olaganist kosullar haricinde 5°C'nin
alinda kaynak yapilmasi énerilmez. Sicaklik
5°C'nin altinda ve kaynak yapmak zorunlu
ise yukandaki veriler 1siginda n 1sitma
islemi yapilmalidir. On 1sitma islemi bittikten
sonra asil kaynak islemi yapilmalidir.

Alin Kaynakli (Butt Fusion) Birlegtirme Yontemi

FKS borular, uygulanacak projenin ozelligine gore alin kaynagi yontemi ile bitlestirilmek tizere iiretilebilirler. Ancak bu kaynak yéntemi
ile birlegtirmede gerek cap ve gerekse et kalinlig1 icin teknik kisitlamalar olmasi nedeniyle bu kaynak yéntemi ile 300 mm. ¢aptan 1.600
mm. ¢apa ve maksimum 110 mm. et kalinligina kadar kaynak yapilabilmektedir. Alin kaynak islemi DVS 2207 standardina gore yapil-
maktadir. FKS borularin alin kaynagt ile birlestirilmesinde dikkat edilmesi gereken hususlar asagidadir.

¢ Alin kaynag yapilacak ortamin 1sist 5°C’nin altinda olmamalidur.

* Birlestirilecek borularin et kalinliklart esit olmali, fark bulun-
dugu taktirde iki borunun et kalinlig: farki maksimum % 10’u
gecmemelidir.

 Kaynak islemi baglamadan 6nce kaynak yiizeyleri traslanarak,
oksidasyonu alinmali ve kaynak yiizeylerinin tamamen birbiri ile
temast saglanmalidir.

* Kaynak yapilacak yiizey, iitii ile isiulmadan evvel sanayi alkolii
ile temizlenmelidir.

* Kaynak titii sicakligt 200-220°C arasinda olmalidir. Et kalinlig
az olan borular icin st 1s1 degerleri, ok olan borular icin alt 1s1
degerleri secilmelidir.

* Kaynak islemi bagladiktan sonra, kaynak soguma siiresince boru-
larin birlesme basing degerleri esit tutulmalidir.

* FKS kanalizasyon borular i¢in kaynak basing testi DIN 1610

standardina gore, basingli igme suyu hatlarinda ise EN 805 stan-
dardina gore yapilmaktadir.

FKS boru alin kaynak birlesim nokta kesiti.
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Alin Kaynak Agamalar: Alin Kaynak Islem Siire Grafigi
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Birlestirme Yontemleri
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Kogse Kaynakli (Ekstriizyon) Birlestirme Yontemi

FKS borular muf ge¢me noktalarindan icten ve distan kése kaynagi ile birlestirilebilir. Mufsuz olarak diiz yapilan borularda da kése
kaynagi yapmak miimkiin olmakla birlikte, bu kaynak yéntemi genel olarak 6zel projelerde FKS borulardan tiretilen dirsek, catal gibi ek

parcalarin iiretiminde ve menhol, tank gibi 6zel teknik uygulamalarda kullanilan bir kaynak yontemidir.

* Kése kaynag, yiiksek basingli hatlarda kullanilacak borularin
birlesiminde uygulanamaz, sadece diisiik basingli cazibeli hatlarda
kullanilacak boru ve menhollerde uygulanabilir. Ekstriizyon kay-
nak makineleri, ayni ydntemle calismakla birlikte iki tiirliidiir.

* Elektrotla calisan sicak hava iiflemeli kaynak makineleri,

* Graniil hammaddeyi ekstrude eden sicak hava iiflemeli kaynak
makineleri, kdse kaynagi (Ekstriizyon kaynak] DVS 2207 standar-
dina gore yapilmaktadir.

malidur.

° Kaynak yapilacak parcalar ile kaynak elektrotlarinin malzemesi
aynt sinif olmali ve kullanilan kaynak elektrotlarinin caplari 3 veya
4 mm. olmalidir.

 Kaynak yapilacak yiizeyler ¢ok temiz olmali, kaynaktan hemen
dnce raspa ile yiizey oksidasyonu alinarak kaynak yapilmalidir.

° Kaynak ekstruderi daima kaynak yapilacak yiizeye 45° act ile tu-
tularak kaynak islemi gerceklestirilmeli-

* FKS borularin kése kaynag: ile bir-
lestirilmesinde dikkat edilmesi gereken
hususlar:

* Kose kaynagi yapilacak ortamin isist
5°C’nin alunda olmam lidir.

* Kose kaynag, gaz borularinda ve ba-
singlt igme suyu hatlarinda kullanilma-

-

dir.

* Biiyiik ve derin kaynaklarda bir kerede
maksimum 4 mm. kalinliginda kaynak
yapilmali, soguma igleminden sonra,
tekrar raspa ile temizlendikten sonra
kaynak tizerine miiteakip kaynak yapi-
larak, istenen kalinliga ulagincaya kadar
islem bu sekilde devam ettirilmelidir.

: 43
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Birlestirme Yontemleri

| ~—— Kaynak 6ncesi
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Contali Birlegtirme Yontemleri

FKS borularin contal birlestirme yéntemine uygun olarak da tire-
timi yapilmaktadir. Akiskanlarin naklinde borulardan beklenen

www.genclerplastik.com

farkls hareket etmektedirler. Bu farkli ¢alismalarda borularin gerek
contali birlesim noktalarindan sizdirma riski tagimalart ve gerekse

baslica 6zelliklerden biri de sizdirmazlikur. Ozellikle kanalizasyon — bu nokralardan bitki kéklerinin boru igerisine girme riski tagima- 85
hatlarinda sizdirmanin yaninda bitki kéklerinin boru igerisine gire-  lari sebebiyle zorunlu kalmadikga contali birlestirme yontemi pek | |2 >
rek tikanmalara neden olmasi da sz konusudur. Akiskanlarin nak-  &nerilmemektedir. Contali birlegtirmede kullanilan contalar EN | '@ g_
linde kullanilan borularda zemin hareketleri olusumunda borular 681 standartlarina gore tiretilmektedir. :.”"; %
8
2.
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b
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FKS borularin contali birlesim kesit resmi.

Flansl: Birlegtirme Yontemleri

FKS borularin bir diger birlestirme yontemi de DIN 16963'de belirtilen flanglt
birlestirme yontemidir. Bu yontem genellikle deniz desarji uygulamalarinda ve
tank baglanularinda, farkli malzemeden tiretilmis borularin FKS boruyla birles-
tirme noktalarinda tercih edilmeketedir. Flangh baglantinin en biiyiik avantaji de-
monte olmasidir.

Flangli baglantida kullanilan flanglar DIN 2501’e uygun galvaniz celiktendir.
Projenin &zelligine gére paslanmaz celik olarak da iiretilmektedir. Flans adaptor-
leri FKS boru ile bir biitiin olarak tiretilmekle birlikte gerekirse adaptdr borudan
bagimsiz olarak iiretilerek santiye sahasinda boruya kaynakla birlestirilebilmek-
tedir. FKS borularin flangli baglanti u¢lari projenin niteligine gére merkezlemeli
gecme muflu olarak iiretilebildigi gibi, diiz uglu da iiretilebilmektedir. Diiz uglu

tiretimde boru birlesim noktasinda sizdirmazligi saglamak icin EN 681 standart-
larinda belirtilen diiz conta kullanilabilirken, merkezlemeli flansli birlestirmede
aynt ozellikte conta kullanilmakla birlikte, conta kullanilmadigi taktirde boru
icerisinden birlesim noktasini ekstruzyon kaynak ile kaynak yaparak sizdirmazlig

1 1 10

saglamak miimkiindiir.

o/

FKS borularin contali birlesim kesit resmi. ’7
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FKS Boru
ve Ek Pargalar:

Kanalizasyon Uygulama Teknikleri

FKS Borularinin Kanalizasyon Uygulama Teknigi

Kanalizasyon ve yagmur suyu hatlari genel olarak iizerinde
devamli degisken trafik yiiklerinin oldugu, yerlesim alanlari-
nin cadde ve sokaklarindan gecen, tizeri degisik malzemeler
ile kaplanmug, ilk yatirim maliyeti de ¢ok yiiksek olan hatlar-
dir. Konumu geregi bu hatlara stk miidahele edilemez ve mii-
dahele maliyetleri de ¢ok yiiksektir. Bu nedenle kanalizasyon
hatlarinin ¢ok uzun yillar saglikli olarak hizmet verebilmesi
icin iyi bir projelendirme kadar, borularin se¢iminin de ¢ok
iyi yapilmis olmasi biiyiik 6nem tagimakradir.

Kanalizasyon hatlarinda en ¢ok kargilagilan sorunlar, ¢dkme
ve kirilma, boru i¢ine bitki koklerinin girmesi gibi ¢esitli ne-
denlerle olusan tikanmalarve zemin sularinin boru icerisine
sizmasidir. Ozellikle zemin suyunun boru igerisine sizmast,
kanalizasyon hatlarinin kapasitesinin dolmasina neden oldu-
gu gibi aritma tesisi olan sistemlerde aritmanin igletme mali-
yetini de artirmaktadir. Deniz kenarinda olan hatlarda tuzlu
suyun boru igerisine girmesi aritma tesislerinde mekanik do-
nanimin hizla korozyona ugramasina neden oldugu gibi, bi-
yolojik aritmalarda bakeerileri yok ederek sistemin tamamen
devre dist kalmasina neden olmakradir.

FKS borular hafif olduklarindan kiigiik ¢apli borular ig maki-
nelerine gerek duyulmaksizm, biiyiik ¢apli borular ise kiiciik
is makineleri ile halatla askiya alinarak ¢ok kolaylikla kanala
indirilebilirler. Kural olarak tiim borular kanala diizgiin bir
hat olarak yerlestirilirler. Fakat FKS borular esnek yapida ol-
duklari i¢in kiigiik ¢apli borular sinirlt 6lgiide biikiilebildigi
gibi biiyiik ¢apli borulara muf kismindan baglant yapilirken
0,5”lik bir egim vermek miimkiindiir (Or: 5 m. uzunlukraki
bir boru icin 5 cm.)

Kanal Kazis1

Minimum kanal genisligi iyi bir dolgu sikistirmasi yapabil-
mek icin boru dis capina gore her iki yandan 50 cm bosluk
kalacak sekilde yapilmalidir. Boru altina serilecek yatak taba-
kasi DIN 4033 standard: geregi minimum “100 mm + 1/10
x boru nominal ¢ap1” kadar olmalidir. FKS borular i¢in doge-
me egimi 120° ile 180° arasinda olmalidir. Gerek FKS boru
se¢iminde, gerekse kanal kazisi ve dolgu isleminde arazinin
toprak yapisinin bilinmesi gereklidir. ATV 127 standardina
gore toprak tanimlamalari agagidaki gibidir.

G1: Masif volkanik kayaclar, ayrismamig saglam metamorfik
kayaclar ve sert tortul kayaclar. Cok siki kum ¢akil, cok kau
kil ve siltli kil.

G2: Tiif ve aglomera gibi gevsek volkanik kayaglar, siireksiz
diizlemleri bulunan ayrismis ¢imentolu tortu kayaglar. Siki

kum cakil, cok kau kil ve silli kil.

G3: Yumusak siireksizlik diizlemleri bulunan, ¢ok ayrigmis
metamorfik kayaglar ve ¢cimentolu tortul kayaglar. Orta stk

kum cakil, kat1 kil ve siltli kil.

G4: Yeralu su seviyesinin yiiksek oldugu yumusak, kalin
aliivyon tabakalari. Gevsek kum, yumusak kil ve siltli kil.

da: dis cap

a : altyatak dolgu kalinligr 1 : yastk dolgu kalinlig:

b : iist yatak dolgu kalinligi 2 : dolgu yiiksekligi
¢ : iist dolgu kalinligt 3 : kanal derinligi
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Kanalizasyon Uygulama Teknikleri
Kanal Dolgu Malzemesi

Kanal dolgu malzemesi, borularin sikistirma esnasinda zarar

gormesini engelleyecek sekilde, dayanikli stabilite ve yeterli o
tasima kabiliyeti olan malzeme sinifindan segilmelidir. Don- E_‘
mus malzemeler ve boruya zarar verebilecek keskin koseli, »
sivri uglu taslar vs. dolgu malzemesi olarak kullanilamazlar. (‘."..;
Asagida belirtilmis olan malzemeler kanal dolgu malzemesi ]
olarak uygundur. g

Yuvarlak kenarli dolgu malzemesi.

Tane cakil.

Cesitli irilikeeki cakil tagt.

Kum.

Cakilli kum (maksimum ¢ap 20 mm).

Kirma tag (maksimum ¢ap 11 mm).

Borularin Yataklanmasi

Kazi topragi dolguya elverisli ise, yataklamaya gerek kalmadan boru dogrudan kanal tabanina yatrilabilir. Kazi toprag dolguya elverisli
degil ise (tasls, sulu vs.) kanal derinligi arttrilir ve kuru dolgu malzemesi ile (Or: kum) yataklama yapildiktan sonra boru yatak iizerine
yerlestirilir. Dolgu malzemesi olarak yukarida belirtilen malzemeler segilerek yataklamanin kalinligi minimum 100 mm. + 1/10 DN
(mm.) olacak gekilde yapilir.

Agilan kanalda su mevcut ise yataklama islemi yapilmadan énce su tamamen bosaltilarak yataklamanin yapilmasi gereklidir.

Dolgu ve Sikistirma

FKS borular désenip kaynak islemi yapildikean sonra, dolgu islemi yapilmadan dnce siz-
dirmazlik testi yapilmalidir. Dolgu malzemesi borunun her iki yanina 30 cm. kalinliginda
dokiildiikten sonra hafif calisan kompakesr ile % 95 mukavemet saglanincaya kadar sikisti-
rilmalidir. Bu islem her 30 cm.’de bir boru tistiinii 30 cm. geginceye kadar devam etmelidir.
Boru tizeri 30 cm. gegtikten sonra orta giicte kompaktor ile dolgu islemi tamamlanmalidir.
Sikistirma derecesi statik hesaplamalara uymali (minimum % 95 oraninda olmasi gerekme-
mektedir.) Dolgunun désenmesi esnasinda hangi tip kompaktoriin kullanilmas: gerektigi,
kompakeériin dolgu iizerinden kag kez gecmesi gerektigi ve dolgu kalinligi gibi bilgiler dolgu
agamalarina gore tabloda belirtilmistir.

Dolgu malzemesi siniflari:

V1: Yapisik olmayan ya da hafif yapistk kum ve ¢akil Kullanima wygun
V2: Yapisik, karigik taneli karma kum ve ¢akil Kullanima gok uygun
V3: Yapisik, tanesiz toprak, camur ve kil Kullanilmaz

FKS borularin profilleri arasina giren dolgu malzemesi, iyi bir ggmlekleme olusturarak boruyla biitiinlegerek borunun yitk mukavemetini arttirir.

Toprak Sikistirma Orani, Dolgu Kalinligi ve Kompaktér Gegis Sayis1 Cetveli

Kompaktor tipi Kompaktor agirligt Kompakeorle Sikistirma Islemi

(kg) Vi V2 V3
Kullanima Uygun | Dolgu Kalinligs (cm) | Gegis Sayisi Kullanima Uygun | Dolgu Kalinligi (cm) | Gegis Sayisi Kullanima Uygun | Dolgu Kalinligi (cm) | Gegis Sayist

1. Hafif kompaktér (dolgu icin)

Zipup Hafif max 25 kg + max 15 2-4 + max 15 2-4 + max 10 2-4

Kompaktér Orta 25-60 kg + 20-40 2-4 + 15-30 3-4 + 10-30 2-4

Yuvarlak

Kompaktor Hafif max 100 kg 0 20-30 3-4 + 15-25 3-5 + 20-30 3-5

Kompaktér Hafif max 100 kg + max20 3-5 0 max 15 4-6 - - -
Orta 100-300kg + 20-30 3-5 + 15-25 4-6 - - -

Silindir

Kompaktor Hafif max 600 kg + 20-30 4-6 + 15-25 5-6 - - -

2. Orta ve Agir kompaktér (iist dolgu igin)

Zipzip Orta 25-60 kg + 20-40 2-4 + 15-20 2-4 + 10-30 2-4

Kompaktor Agir 60-200 kg + 40-50 2-4 + 20-40 2-4 + 20-30 2-4

Yuvarlak Orta 100-500 kg 0 20-40 3-4 + 25-35 3-4 + 20-30 3-5

Kompaktor Agir max 500 kg 0 30-50 3-4 + 30-50 3-4 + 30-40 3-5

Kompaktor Orta 300-750 kg + 30-50 3-5 0 20-40 3-5 - -

Silindir -

Kompaktér Orta 600-8.000 kg + 20-50 4-6 + 20-40 5-6 - - -

ng my
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FKS Boru
ve Ek Par¢alar:

FKS BORU VE E

FKS Borularla Kat1 At1k Projeleri Uygulama Teknigi

Giiniimiiz teknoloji toplumunda sanayinin hizla gelistigi,
niifusun giderek artuigy, dolayisiyla evsel ve sanayi atklarinin
yerlesme alanlarinin yakinlarinda dev ¢6p daglari olusturdugu
bilinen bir gergektir. Olugan bu ¢6p yigilarinin toplum sagli-
gina biiyiik tehdit olusturmasinin yaninda en biiyiik sorunlar-
dan biri de her gegen giin azalan yeralu su kaynaklarinda neden
oldugu kirlilikeir.

Bugiin modern toplumlarda ve iilkemizde de kabul gdrmiis
bulunan en saglikli ¢6ziim, bu ¢dp birikintilerini, olusturulan
bir ¢6p havzasinda toplayarak, sizinti sularint drene ederek arit-
mak, olusan metan gazlarini tahliye etmek veya sivilagtirarak
enerji kullanimina sunmakur. Kapasitelerini tamamlayan ¢op
havzalarinin tizeri gegirimsiz toprak katmani ile kapaulip, tizer-
leri tekrar nebati toprakla kaplanarak yesil alanlar haline déniis-
tiiriiliip goriintii kirliligini de dnlemek miimkiin olmaktadir.

Kat auklar mevcut bir ¢ok kimyasali igerdigi gibi, bozunum
yoluyla da stirekli bircok kimyasalin olusumuna neden olurlar.
Bu siire¢ uzun yillar devam eder. Bu nedenle agir ¢p yiginlari-
nun yiikiine ve olusan kimyasallara ¢ok uzun yillar mukavemet
gosterecek en ideal malzeme HDPE borulardir. Gerek sizint
suyu drenajinda ve gerekse metan gazi tahliyelerinde kullanilan
FKS borular DIN 16961 standardinin 6ngérdiigii kosullarda
giivenlikle kullanilmalidir. Drenaj maksatli kullanilacak boru-
larin déseme sartlan ve calisma sistemleri ve testleri DIN 4266
standartlarina gore yapilmaktadur.

K PARCALARI

FKS Borular Relining Uygulama Teknigi

Altyap1 uygulamalari zorve zahmetli calismalardir. Uygulama
sathasinda belirsizliklerden kaynaklanan siirprizlerle kargilas-
mak her zaman miimkiindiir. Cogu zaman uygulamalar es-
nasinda agtk kazi yapilmasi miimkiin olmayan dar ve kapali
alanlarda boru désemesi gerekmektedir.

Bu tiir sorunlar en ¢ok yerlesim alanlarinda altyap: yenile-
mesi yapilmadan, mevcut binalarin yikilarak icerisinde daha
cok insanin yagadigi ¢cok katli binalarin yapildigs birimlerde
kargimiza ¢ikmaktadir. Zaman igerisinde mevcut altyapinin
cokiintii, ttkanma gibi nedenlerle kullanilamaz hale gelme-
si veya kapasitesinin yetersiz hale gelmesi ile yenilenmeleri
gerekir.

Bu gibi durumlarda FKS borular relining yontemi ile eski
hatlarin icerisinden ok rahatlikla gegirilebilir. Ozellikle be-
ton boruya nazaran siirtiinme katsayisinin ¢ok diisitk olmasi
nedeniyle mevcut beton borulardan bir alt ¢ap1 kullanabilme
imkani, beton borularin igerisinden FKS borularin gegirile-
rek ¢ok biiyiik kazi yapilmadan sorunun kalici ve ekonomik
olarak ¢oziilmesini saglar.

Relining yénteminde FKS boru gecirilecek tiinel veya boru
baslangic noktasinda agilacak kanal icerisinde borular birbiri-
ne kaynatilarak devamli itme veya ¢ekme ydntemi ile meveut
arizalt hatun icerisine siiriiliir. Burada en 6nemli nokta islem
tamamlandiktan sonra sistemin uzun yillar saglikli hizmet
verebilmesi i¢in, mevcut boru ile FKS boru arasindaki bos-
lugun beton enjekte edilerek iyi bir gomlekleme isleminin
yapilmasidir.

o T ——
| H""——J‘dﬂ.—.‘fd— L1
—— ‘,\.:I'r‘: . .
.I"‘_- e
= .. 1.-..-.
M L
o



Kanalizasyon Uygulama Teknikleri

FKS Menbhol ve Uygulama Teknigi

FKS borulardan ayni zamanda 3.600 mm. i¢ capa kadar her
tiirlii silindirik menhol ve tanklar iiretmek miimkiindiir.
Ozellikle kat1 atk projelerinde drenaj suyu ve gaz toplama
menholleri igin sistem biitiinliigii agisindan en saglikli ¢6-
ziimdiir. Aritma tesislerinde yeralu tanklari, dinlendirme ve
¢okelti havuz baglantlarinda kesin sizdirmazlik saglayan, ko-
rozyona mukavim ideal tirtindiir.

FKS sistemi, tretildigi hammaddenin 6zelligi nedeniyle
kolay islenebilen, her tiirlii birlestirme yontemine uygun bir
malzeme oldugundan kritik projelere, pratik, ekonomik ve
kalic1 ¢oziimler getirir.

FKS Borularinin Diger Uygulamalar:

FKS borular ile karayollari, demiryollar1 gibi ulagim hatla-
rinin menfez gecisi ve her tiirlii drenaj islemi yapilabildigi
gibi, yaya gecis giivenligi acisindan hemzemin gecit yapmak-
ta miimkiindiir.

www.genclerplastik.com
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FKS BORU VEEK PARCALARI =~

FIRAT FKS Boru ve Ek Parcalari

@ Dirsek, Catal ve Rediiksiyonlar
@ Evsel Baglant:1 Parcalar1

@ Menhol ve Bacalar

(4.) Ozel Baglant: Pargalar:

FKS boru sisteminde borularin kullanim amaglarina yonelik
her tiirlii ek parcayr yapmak miimkiin oldugu gibi ek parcala-
rin uglari da boru tiplerinde belirtildigi gibi hertiirlii birlesim
sekline uygun iiretilebilmekeedir.

Bu sistemde tiim ek parcalar DIN 16961 standardinda belir-
tilen degerlere gore imal edilmektedir. Standartta yer almayan
ozel tasarim ve miihendislik imalatlar1 istenilen amaca yonelik

olarak tarafimizdan teknik hesaplari yapilarak tiretilmektedir.

Dirsek, Catal ve Rediiksiyonlar

FKS Dirsek

FKS boru sisteminde boru tipi ve kullanim yerlerine gore is-
tenilen dirseklerin ug kisimlari degisik birlestirme yéntemine
uygun olarak yapilmaktadir. Standart yapilan dirsek 8lgiileri
asagidaki tabloda belirtilmistir.
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FIRAT FKS Boru ve Ek Parcalari

FKS Catallar
FKS boru sisteminde boru tipi ve kullanim yerlerine gore DIN 16961 Standartlarina Gére Catal Segment Olgiileri
istenilen agilarda tekli ve coklu catallar, ug kisimlari degisik
birlestirme ydntemine uygun olarak yapilmaktadir. Stan-
dart yapilan catal 8lgiileri asagidaki tabloda belirtilmistir.

300 100/150/200/250 1.100 350 750

FKS Rediiksiyonlar
DIN 16961 Standartlarina Gére Catal Segment Olgiileri

2S00 A PO 200 200
........................................ 200 /B0 ste 900
A0 00 PO 200 900
........................................ 000 /00 oS00 900
B 000 PO 200 S0
........................................ /00 /0 P00 900
00 00 400 200 200
........................................ 800 /P00 900 900
00 80 PO 200 200
........................................ 200 /0 P00 900
B 00 PO 200 500
1.000 750 500 500
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FKS Boru
ve Ek Pargalar:

Menhol, Baca ve Tanklar

FKS boru sistemi komple ¢8ziim {ireten bir sistem oldugu
icin, dzellikle kanalizasyon pojelerinin en biiyiik sorunlarin-
dan olan menhol ve bakim bacalari FKS sistemi ile tama-
men giivenilir ve pratik ¢éziime kavusturulmaktadir. Projede
kullanilacak menhol ve bacalar projeye uygun olarak Firat
Tesisleri’nde tiretilmekte ve uygulama sahasinda normal boru
birlesimi gibi borularla birlegtirilmektedir.

FKS Boru, Menhol ve Bacalar1

Kanalizasyon sistemlerinde degisik kanallarin birlesim nok-
talarinda, denetim ve déniis noktalarinda menhol ve bacala-
ra ihtiya¢ vardir. Menholler iist kapak yuvalan dahil tamami
HDPE'den iiretilebilecegi gibi st kisimlarini betonla yap-
mak da miimkiindiir. Tamami1 HDPE'den yapilan menhol ve
bacalarin iist kapak sistemleri teleskobik olarak tretilebilir.
Bu sekilde yapilan kapaklarin en biiyiik avantaji, yol sevi-
yesinde herhangi bir degisiklik oldugunda menhol kapagini
cok pratik sekilde yol seviyesine gore ayarlayabilmektir.

Menhol ve bacalar projeye uygun olarak, boru giris ve ¢ikis
noktalari iizerine baglant sistemleri monte edilmekte ve san-
tiye sahasinda ¢ok hizli ve kolay montaj yapilabilmektedir.
Menhol ve bacalarin ¢ap, et kalinlig1 gibi verileri ¢alisacaklar:
ortamin yiik ve zemin suyu degerine gore hesaplanark belile-
nir. Ust kapagi beton olarak tasarlanan menhol ve bacalarin
beton kapak yiikii ise gevresindeki topraga bindirilir.

I¢ kisimlart farkli renklerde iiretilebilen menhol ve bacala-
rin giivenli kontrolii i¢in i¢ kisimlarina inis ¢ikis merdiveni,
kontrol basamag; ve arklar da yapilabilmektedir. Menhol ve
bacalarin tabanlari, giris cikis baglantlart komple HDPE'den
tiretildikleri i¢in oksitlenme, sizdirma gibi sorunlar olusmaz.

FKS kanalizasyon sisteminde “girig-gikis” ve “teget” olmak
tizere iki farkli menhol ve baca iiretilmektedir.

Giris - Cikis Menholler

Bu tiir menholler ozellikle ikiden ¢ok giris ve ¢ikisi olan,
doniis noktalan icin uygun menhollerdir. Bu tiir menholler
giris ve cikis i¢ caplan 300 mm.den 700 mm.’ye kadar olan
borular igin idealdir. ID 1.000 mm. gaplt menholler, ID 300
mm.'den 500 mm.’ye kadar olan borular i¢in, ID 1.200 mm.
capli menholler, ID 600 mm.den 900 mm.’ye kadar olan
borular i¢in uygundur. Bu tiir menhollerin de tabant HDPE
veya PP’den kaynakl: olarak yapilmakta, bu 6zelliginden do-
lay1 kesin sizdirmazlik sagladig gibi, taban tizerine ayni mal-
zemeden basamak ve ark yapmak da miimkiin olmakrtadir.
Ayni malzemeden yapilan taban iizerine betondan basamak
veya ark yapmak da miimkiin olmakla birlikte bu tiir uygula-
ma pek onerilmemektedir.

FKS Menhol ve Bacalarin Bagslica Ozellikleri:

I¢ yiizeyleri kontrol kolayligi agisindan agik (sar1) renkte
tiretilmektedir.

Klasik uygulamalardan ¢ok hafiftir.

3.600 mm. i¢ capa kadar iiretim yapilabilmektedir.

i¢ ve dis yiizeyleri piiriizsiizdiir.

Santiye sahasina uygulamaya hazir getirildikleri i¢cin nakliye
ve stok problemi yoktur.

Kimyasallara kargt yiiksek mukavemet gosterirler.

Kesin sizdirmazlik saglarlar.

Sismik zemin hareketlerinden ve depremden etkilenmezler.

Siirtiinmeden kaynaklanan basing kayiplari minimum se-
viyededir.

Asgari 50 yil ¢alisma 6mrii vardir.

Déniis noktasinda giris ¢ikisl
menhol, boru ici ark ve merdiven



icin uygundur. Tanklarin i¢ ve dis yiizeyleri piiriizsiiz ya-
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Opynar dékiim halka Dékiim kapak
Dékiim halka
Teget Menholler PE Teleskop boru
FKS boru sisteminde i¢ ¢ap1 800 mm. ve daha iistii boru- PEBOS -
lar icin en ekonomik ve pratik menhol uygulamas: teget g )
menhollerdir. Bu tip uygulamalarda standart menhol i¢ ¢ap1 d b 5) >
1.000 mm. olarak {iretilmekte, menhol boru hattinin orta- d b PE Profil boru oy %
sindan teget gececek sekilde monte edilmektedir. g b s L
c o =
Teget menhollerde de basamak ve HDPE teleskobik kapak d by 8_
veya beton kapak uygulamalar yapilabil-mektedir. Bu men- t P
hol uygulamast ile diiz boru hatlarinda oldugu gibi acili do- 3 3 5 bol wrouls
niiglerde de saglikli uygulama yapmak miimkiindiir. ¥ # Teget menhol uygulamass
Kanal kapagy Ust Kenar Kanal kapag Ust Kenar
|I Beton tabaka [ Beton tabaka
- b s i == bl = N\
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Eﬁ lIIBeton halka : ': \"' Beton Ring E . : - Be::; Ring
ES __Menhol cap: : :" E 1 : : HDPE
= | o . HDPE Profil Boru £ { I ’f_zoﬁl Boru
g o : - Merdiven ﬁ : =f 4 Merdivt.:n
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Rediiksiyon Gegisli Menhol Taban Taban
Menbhol Cap1
Teget Menhol
FKS Tanklar1
HDPE den iiretilmis
FKS sisteminde 300 mm. i¢ ¢aptan 3.600 mm. i¢ ¢apa ka- tank Grnegi
dar silindirik, dikey ve yatay tank iiretimi yapilmaktadir. Bu Menhol capr~ Kanal kapag:
o Te s o Beton tabaka
tanklara her tiirlii giris ve ¢ikis baglanulari, kapaklar ve vana- :|L Ust Kenar
lar baglamak miimkiindiir. FKS tanklar 2.000 ile 50.000 It. e i
kapasiteli olarak iiretilmektedir. k)
J ™
FKS tanklar iiretildikleri malzemenin 6zelliginden dolay: w A 4, 1B BetonRing
bircok kimyasala dayanikli olup, tamamen hijyenik iiriin 3 i ALl +
N 2 F e g HDPE Profil Boru
olduklarindan her tiirlii sivi ve katu gidalarin stoklanmast = o LA
o LE: Merdiven
=
=

pida olduklart gibi, i¢ yiizeylerini farkli renklerde yapmak
miimkiindiir. HDPEden iiretilen tanklar minimum 5 mm.
maksimum 100 mm. et kalinliginda, PP’den iiretilen tanklar
minimum 5 mm. maksimum 80 mm. et kalinliginda iiretil-
mektedirler.

HDPE'den iiretilen FKS tanklar UV’ye dayanikls siyah renk-
te iiretildiklerinden her tiirlii dis ortamda kullanima olanak
verirler. PP tanklar agik renkli olduklarindan dogrudan gii-
nes 1sinlarina maruz kalmayan kapali mahallerde kullanima
uygundur.

Bagslica FKS Tank Uygulama Alanlar:
Su tanklart (8zellikle bina ici depolar).
Sivi gida maddelerinin stoklanmasi.
Hububat ve bakliyatlarin stoklanmasi.
Islenmis cay ve tiitiin depolar1.
Endistriyel toz kimyasallarin stoklanmasi.
Katr atk projeleri metan gazi tanklart.
Aritma tesisleri proses tanklari.
Asit tanklarr.
Madeni yaglarin stoklanmas.

/ Calisma Yeri

90° Gegisli Teget Menhol

Y PPden iiretilmis tank ornegi



FKS Boru
ve Ek Par¢alar:

Ozel Baglant1 Pargalar1

FKS boru sistemi, uygulandigi tiim projelerde gereksinim
duyulan tiim ek parca ve 6zel baglant parcalarina sistem
biitiinltigii ve giivenirliligi icerisinde pratik ve ekonomik ¢o-
ziimler getirir. Sistemde kullanilmasi gereken tiim ek parcalar
ayni malzeme ile tiretilir ve birlegtirilir.

Flang Adaptérii ve Flanglar

FKS sisteminde gerek borularin, gerekse tank ve menhollerin
demonte baglantilarinda flansli gecis sistemi kullanilmakea-
dir. Bu sistemde flang adaptérleri, HDPE veya PP malzeme-
den iiretilmekeedir. Flanglar, paslanmaz ¢elik veya galvaniz
kapli gelikten iiretilebildigi gibi HDPE veya PP kapli celik
de yapilabilmektedir.

Flang adaptorlerinin boru veya tanklara baglantisi, baglanu
noktasinin dzelligine gore alin kaynagi veya ekstriizyon kay-
nag1 yéntemi ile yapilmakradir. Bu islem tiretim tesisinde ya-
pilabildigi gibi, santiye sahasinda veya uygulama noktasinda
da yapilabilir.

Biiyiik capli ve kritik projelerde flang adaptérii FKS boru ile
biitiin olarak iiretilip, sonradan iizerine flans takilabilir.

Beton Gegis Pargalari

Kanalizasyon sistemlerinde beton menhol veya baca uygu-
lamasi yapildiginda, borunun betona kesin sizdirmazlik sag-
layan bir sekilde birlesmesi ve betonun boru baglanti kismi
icerisine boruyu kaynatmak icin 6zel gecis parcast uygulamak
gerekir.

Ozellikle aritma tesisi uygulamalarinda beton gegisleri kesin-
likle bu yéntemle yapilmalidir. Beton gegis parcasi uygulama
sekline gore elektrofiizyon kaynak donauli muf geklinde ola-
bildigi gibi, flangli baglantiya uygun flang adaptérii seklinde
veya alin kaynagy, ektriizyon kaynagina da uygun sekilde tire-
tilebilmektedir.

Beton gecis parcasinin en biiyiik 6zelligi agresif yapili beton-
la, sistemin sizdirmaz bir sekilde kaynamasini saglamasidur.
Bu parcanin 6zel tasarim dis yiizeyi, betonla kesin sizdirmaz-
lik saglayacak kaynagimi saglar. Beton gecis parcast beton uy-
gulama esnasinda beton kalibina yerlestirilir.
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FKS Boru Stoklama ve Nakliye Yontemleri

FKS Boru Stoklama Yontemleri

* FKS borular dogrudan giines 1181 almayan, miimkiinse tizeri
sundurma ile kapli alanlarda stoklanmalidir. Boyle ortamda siire-
siz stoklama yapilabilir.

 Tamamen kapali sicak ortamlarda uzun siireli stoklamadan ka-
cinilmalidir.

* Dogrudan giines 1181 alan ortamlarda maksimum stokta bekle-
me siiresi bir yildir.

* Stok sahasi zemini diizgiin ve sivri tag vs. gibi kesici materyalle
den arindirilmis olmalidir.

* FKS borularin tretildigi hammadde, yanict 6zellikte oldugun-

FKS boru ve menholler iiretildikleri malzeme geregi, gerek stoklamada gerekse nakliye ve tasima esnasinda 6zen gerektirirler. Elastik\
yapida malzeme olduklarindan diisme ve devrilmeden ziyade sert darbelerden zarar gorebilirler. Bu dogrultuda FKS borularin stokla-
mast, yiiklenmesi ve nakliyesi esnasinda agagidaki konularda dikkatli olunmalidir.

dan stoklamada gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir.

* Teleskobik (i¢ i¢ce) stoklamada birden fazla boru iist tiste konul-
mamalidir.

« Istif (iist iiste) stoklamada i¢ ice boru konulmamalidir.

© 600 mm. ¢apindaki borular maksimum c¢apraz olarak {i¢ sira
istiflenebilir, istiflemede boru muflan sasiremali yerlestirilmelidir.
© 600 ile 1.000 mm. ¢aplar arast borular maksimum ¢apraz olarak
iki sira istiflenebilir, istiflemede boru muflan sagiremali yerlesti-
rilmelidir.

© 1.000 mm. cap lizerindeki borular tek sira stoklanabilir, istif
yaptlmamalidir.

FKS Boru Yiikleme ve Nakliye Yontemleri

* FKS borularin elektrofiizyon kaynak donatuli muf kisimlari ve
spigot uglari kirlenmeyecek sekilde ambalajlanmistir. Kaynak esna-
sinda temiz kalmalari i¢in yiikleme ve nakliye esnasinda ambalajla-
rin bozulmamasina dikkat edilmelidir.

* FKS borular standart 6 m. boyunda olup, istege bagl olarak iki
boru fabrika sahasinda kaynatlarak 12 m. boy olarak nakledilebilir.

* Borular ig ice teleskobik yerlestirilerek nakliyeden biiyiik avantaj
saglanabilir.

* Borularin yiiklenmesi ve kanala yerlestirilmesi esnasinda sert dar-
belerden korunmali tekstil halat ile iki ucundan askiya alinarak kal-
dirlmalidir.

« Is makineleri ile kaldirma isleminde kesin aski: halat: kullanilmali,
forklift ile yiiklemelerde forklift ayaklan uzun tutularak sert vurus-
lardan kaginilarak boru icerisine siirtiinmeden yerlestirilmelidir. Bu
tiir kaldirma isleminde, borunun yirtilmaya neden olacak tek ucun-
dan askida kalmamasina dikkat edilmelidir.

* Borularin &zellikle ug¢ kisimlart lciisel olarak hassas iiretildigin-
den, kaynak esnasinda sorun yagamamak icin yiiklemede zarar
gormesine engel olunmali ve ara¢ kasasinin ug kismina yavag bir

sekilde dayandirilmalidir.

* Agik arag yiiklemelerinde arag¢ kasasinin yan desteklerinin boruya
zarar vermemesi icin gerekli 6nlemler alinmali, borularin kayma-
mast i¢in orta ve u¢ kistmlari tekstil halat ile kugaklanarak baglan-
malidir.

* Borular kesinlikle yerde siiriiklenerek tasinmamali, diizgiin ze-
minlerde zarar gdrmeyecek sekilde yuvarlanarak gétiiriilmelidir.

* Teleskobik yiiklemelerde, kiigiik caplt boru biiyiik ¢apli borunun
icerisine yerlestirilirken siircinmemesine dikkat edilmeli ve muf
kistmlart sagiremali konulmalidir. Ozellikle kaynak rezistanslarinin
zarar gormemesine dikkat edilmelidir.

* Arag icerisine istifli yiiklemede borularin muf kisimlari sagiremali
yerlestirilmelidir.

* Degisik caplarin uygulanacag: projelerde, uygulamacilarin degisik
capli borulart aynu siire icerisinde kullanmalari, teleskobik yiikle-
meye imkan vereceginden nakliye acisindan biiyiik avantaj sagla-
yacaktir. Santiye is programi yapilirken bu konunun da géz 6niine
alinmasi gereklidir.




FKS Boru
ve Ek Pargalar:

FKS borular yiiksek hidrostatik basing icermeyen, tamamen dis yiik
mukavemeti 6n plana alinarak tasarlanan borular oldugu i¢in baglica
kullanim alanlari, kanalizasyon ve deniz dejarji gibi cazibeli akiskan-
larin 6n plana ¢ikugy projelerdir.

Tasarlanan her projeden istenen verimin alinabilmesi i¢in uygulama-
da kullanilacak borularin ve uygulama esaslarinin énceden ¢ok iyi
bilinmesine ihtiyag vardir. Bu nedenle proje asamasinda ve uygulama
esnasinda tiim detaylar gz dniine alinarak, sistem bir biitiin olarak
degerlendirilmelidir. Ciinkii FKS borular projelere bir sistem biitiin-
liigii icerisinde kalict ve koklii ¢oziimler getirmektedir.

Saglikli dolgu sikistirma iglemi yapilabilmesi icin, kazi genisliginin
boru dis ¢capindan minimum 100 cm fazla olmasi gerekmektedir. Bu
sekilde kazi alanina merkezlenerek yerlestirilen borunun her iki yan-
dan kazi duvarlarina asgari A2= 50 cm mesafesi kalmakrtadir.

Boru aluna serilecek taban dolgusu, kazi zemininden asgari ola-
rak Al = OD/10 + 10 cm yiikseklikte olmalidir. (Ancak Al min.
15 cmdir. (OD: Boru dis cap1). Dolguda kullanilacak malzeme mak-
simum %20 nem ihtiva eden sikistirmaya elverisli, 0-20 mm ¢apli
taneli malzeme olmalidir. Bu malzeme boru tizerine yerlestirilmeden
6nce minimum %95 oraninda kompaktér ile sikistirilmalidir. (EN
1610). Kanal zemininin dolgu malzemesi borularin zarar gérmesini
engelleyecek sekilde dayanikli stabilite ve yeterli tasima kabiliyetinde
olmalidir.

Zemin sartlarinin uygun olmadigi durumlarda kanal tabaninda
ihtiyaca gore jeotekstil, elek iistii iri ¢akil/kirma tas, betonarme ya-
taklama veya bunlarin kombinasyonu ve de yeterince kompaksiyon
islemi ile zemin iyilestirmesi yapilabilir.

Yan dolgu yapilirken boru ile kanal duvari arasinda kompaktér
rahat calisacak sekilde minimum 50 cm bosluk olmalidir. Yan dol-
gu, zemin dolgusundan itibaren her 30 cm dolguda bir, kompaktor
ile min. %95 sikistirma orani saglanacak sekilde sikigtirilmalidir. Bu
islem ayni1 malzeme ile boru tizerine kadar tekrarlanarak dolgu islemi
tamamlanmalidur, (ilgili Standart ATVA 127v e EN 1610).
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'POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 32 BORULAR o PE32 -

TS 418-2 prEN 12201-2

- PE32 borular pratikte sehir sebekesinden, bina baglantilari igin ara gecis borusu olarak kullanilmakta, boru kalin etli oldugu icin
- boru uglarina pafta ile dis agilarak metal gecis baglantilarina olanak vermektedir.
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PE 63 BORULAR . PEG3 r

ISO 4427-2
TS 418-2 prEN 12201-2
DVGW GW 335-A2

250 7500213250 1 96 7.30 | 7.500.212.250 1 14.2 10,60 7.500.211.250 |

- 7.500.213.280 7.500.212.280 7500211280 |

7.500213.560 7.500212.560 7.500211.560

- 7.500.213.630 - © 7.500.212.630 - 7.500.211.630

:7.500214.710:17.4: 38.0 : 7.500.213.710 : 0 7.500.212.710 :

$7.500.214.800 119.6 48.1  7.500.213.800 - 7.500.212.800

1 7.500.214.900 1220 609 = 7.500.213.900 - 7.500.212.900

7500214910 24,5 752 | 7.500213910 7500212910

- 7.500.213.920 -




POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 80 BORULAR — PES0 -

ISO 4427-2
TS 418-2 EN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE 80 Boru Olgiim Tablosu

7.500.221.020 7.500.222.020

7.500.221.025 3.5 :0.240

7.500.221.040

7.500.240.050 : 7.500.221.050 :

7500240063 © 58 7500221063 1 7.1 1126

7.500.220000 67 177 ¢ 7.500240000 | 82 12,12 | 7.500.221.090 : 7.500.222.090 : 12.3: 3,00

1262 7.500240.110 1100} 3.14 | 7.500.221.110 : 7.500.222.110

7.500.240.225 7.500221.225

7500240250 12271620 7.500221.250

315 7500218315 :

7.500240.355 7.500221.355 :139.7139.10° 7.500.222.355

7.500.240.400 : 7500221400 447 4960 7.500.222.400

7.500.240.450 7.500.221.450

£ 7500218400

:7.500.218.450 7.500.220.450

©7.500.218.500 : 7.500.220.500 7.500.240.500 : 7.500.221.500 :

£ 7.500.218.560 : 7.500.220.560 7.500.240.560 :

630 : 7.500.218630 7.500.220.630 7.500.240.630

$7.500218710 7500220710 7.500.240.710 :

800 :7.500.218.800 :

7.500.220.800 :

7.500.240.800

500.218.910 :

.500.218.920

500.218.940
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PE 80 DOGALGAZ BORULARI -
ISO 4437
TS EN 1555-2
DVGW GW 335-A2
. PE 80 Boru Olgiim Tablosu |
. PESO f
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POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 BORULAR . PE100 -

ISO 4427-2
TS 418-2 prEN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE 100 Boru Olgiim Tablosu

7.500.184.040

| 7.500.180.056 7.500.184.050 : 7.500.180.050 :

| 7.500186.463 7.500,184.063 : 7.500,180.063 :

© 7.500.186094 7.500.184090 43 : 7.500.180.090

L 7.500.186.114 7.500.184.110 5.3 - 7.500.180.110 6.6 2.7

| 7500186146 | 5.4 1232 1 7.500.184.140 (607 2.80 | 7.500.180.140 | 8.3 | 3.46

L 7500186162 7.500.184.160 : 7.500.180.160 :

7.500.186.221

7.500.184.200 7.500.180.200 :

7500186227 7.500.184.205 : 7.500.180.225 1 13.4: 893

| 7500186254 | 96 :7.30 - 7.500.184250 7.500.180.250

- 7.500.186284 1107910 © 7.500.184.280 - 7.500.180.280 :

7.500.187.315 ©7.500.186.416 7.500.184.315 : 7.500.180.315

7.500.187.315

7.500.187.355 1 87 19, 136014 1169117941 7.500.180.355
153! : 7.500.180.400 :

7.500.180.450

7.500.180.500 :

7.500.180.560

7.500.187.630 7.500.186.634 7.500.180.630 :

7.500.187.710 © 7500186714 : 7.500.180.710 :

©7.500.187.400

: 7.500.187.450 7.500.187.450 1 7.500.186.451

¢ 7.500.186.504

$7.500.187.500 7.500.187.500

$7.500.187.560

7.500.187.560 ©7.500.186.564

630 : 7.500.187.630
$7.500.187710

800 | 7.500.187.800 7.500.187.800

| 7.500186.804 7.500.180.800

7.500.187.900 | 7.500186505 :

500.187.910 : 7.500.187.910 ©7.500.186.100 :

500.187.920 7.500.187.920 | 7.500.186.120 7.500.180912

500.187.940 7.500.187.940 7.500.180.915

7.500.187.960 : 7.500.186.918 : 7.500.184.918 : 7.500.180.918

7.500.180.900
7.500.180910

62 ; -
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PE 100 BORULAR . PE100 -

ISO 4427-2
TS 418-2 EN 12201-2
DVGW GW 335-A2

PE 100 Boru Olgiim Tablosu

7500171020 30 10154

7500171025 3.5 10240

7500171032 44 0.386

| 7.500.176.020 7.500.172.020 °

- 7.500.176.025 -

32 7500175082 2.4 ' 7.500.176.032

40 7.500.175.040 . 7.500.176.040 7.500.172.040

50 7.500.175.050 | 7.500.176.050 : - 7.500.172.050 £ 7.500.171.050 - 6.9 Eo<>3<> :

63 7.500.175.063 | 7.500.176.063 - 7.500.172.063 7500171063 86 147

§75oo 175075 - - 7.500.176.075 - 7.500.172.075 - 7.500.171.075

7.500.172.180
© 7.500.172.200

7500176180

7.500.175.180
- 7.500.176.200

7.500.175.200 °

250 | 7.500.175.250 L 7.500.176.250 - 7.500.172.250 - 7.500.171.250

7.500.175.280 7.500.176.280 7500172280 7:500.171.280

575001755oo§ §75oo17o5oo§ §75oo 725oo§ 7500 5005@83 1.

17.500.175.560 ©7.500.176.560 - 7.500.172.560 :

£ 7.500.176.630 - - 7.500.172.630 -

:7.500.175.710 : 7.500.176.710 :

£ 7.500.175.800 © 7.500.176.800 :

£ 7.500.175.900 £ 7.500.176900

- 7.500.175910 :




POLIETILEN BORU VEEKPARGALAR

PE 100 EF MANSON
SO 4427-3 ITEﬂ -

TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3
DIN 16963

DVGW GW 335 B2 L
PE 100 EF Manson Olgii Tablosu

— da |D

20 80 40 31 34 755.44.16.020.0
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PE 100 EF Tamir Adaptérii Olgii Tablosu
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PE 100 EF SERVIS T TAKIM DUZ

ISO 4427-3 o ("
TS 418-3 EN 12201-3 o
TS EN 1555-3 1 I

PE 100 EF Servis T Takim Diiz Olgii Tablosu

....... 63 .20 184 96 130 75541160630
....... 63 s g e R0 T 554116063
....... 63 SpMeA o630 /5541116063
....... 63 A0 Rlo g s 5541160633
....... 63 a0 g gy 55417160634
....... 63 63 2lo sy ey 55411160635
....... 75 TR0 g e R0 55411607500
....... 743 S S | < B 1 3 1207
....... 75 ey g e g0 5541060752
....... 75 A0 g s 5541160758
....... 75 0 gea I Ay 55 41060754
....... 75 e A ss e 5541160755
....... 0 20 Moz o6 3075541060000
....... Q0 s gy e R0 554116000,
....... 0 8o Yoz o6 IR0 /5541160002
....... Q0 A0 s g sy 5541160008
....... Q0 S0 gz NG 4z 55411160004
....... 00 63 Uga0 sy a6z 755411160005
...... IO R0 08 e B0 55411611000
...... 10 Os aas el 30 554116110
...... 110 e 08 e a0 5541061102
...... 0 A0 a0 s 55411611108
...... 1100 Ay g 4y 5541161104 T
...... 0 es o4 sy ey 55411611105
...... 125 20 gl e 30 55411601250
...... 7 S - 2 | 6 B 1 4 ) 0 X S
...... 125 S gl e a0 5541060125
...... 125 A0 gy g sy 55410601258 T
...... 125 U0 Tghg I Az 55411601954
...... 125 e gy sy e 5541061255
...... 140 TR0 g5 e 50 /55410601410
...... G G B B < B 1 ¥ 0 30 4 D
....... 40 R s e g0 /5 AT 16141
....... 40 UTAD 60 03 sy /5B AT 161418
...... 140 0 G605 41161414
...... 140 UTesUge0 sy ey 55410601415
...... 160 0 RS e a0 5541161600 T
....... 60 5 oes el N80 55 A6 0600
....... 60 3 es3 o680 5541160602
....... 60 A0 e g s 85 A 160608 T
....... 60 A0 e IS Ay AN 160604
...... 160 e ges sy e 55411611605
...... 180 20 Uo4p o6 30 /55411611800
...... 180 s gy e a0 5541161801
....... 80 82 o4 o6 R0 55410601802
....... 80 A0 g7z 033z 755410601803
....... 80 a0 g g 4y 55411611804 T
....... 80 63 gz sy ae7 755410610805
...... 200 TR0 sy e g0 /55411162000 T
200 25 287 gl 180 /55411162001
200 32 250 06 180 /55411162002
200 4 287 03 KA /55411162003
200 50 287 s 147 755411162004
...... 200 e e s ey /5541160005 T
s 20 265 % 180 755411162250
...... 205 TGS R00 el g0 /55 AT 169051 T
s 32 265 0 180 /5541169052
C2s 4 300 T 03 KA /55411169953
BV VE R 50 300 s 147 /5541169054
s 63 300 T 133 e/ /5541162255
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PE 100 EF SERVIS T TAKIM VANALI

ISO 4427-3 y
TS 418-3 EN 12201-3 Hom=n
TS EN 1555-3 A=Y

PE 100 EF Servis T Takim Vanali Ol¢ii Tablosu

_______ 63 .20 192 80 130 75540160630
....... 63 .25 o192 .80 130 . ....75540.16063.1
....... 63 .32 192 .80 130 . .......75540.16063.2 ...
_______ 63 A0 yopgg Y30 U55.40160638
....... 63 .50 o192 .80 130 75540160634
_______ 63 ey o gg Y30 U55.4016063.5 T
....... /5 .2 197 .80 130 . .....75540.160630 ..
....... /5 .25 ... 197 .80 1380 75540160751
....... /5 .32 .97 .80 130 ... ......75540.160752 . ...
_______ 70 A B0 N80 20040060798
....... /5 .5 ... 197 .80 130 ... .75540.160/54
_______ 75 ey o g 30 s 40160755 T
_______ 90 o0 o0s g0 3075540160900
....... QO .25 205 .80 130 .. ....75540.16090.1 ...
_______ Q0 Eg i o0sgg Y30 U85 40160002 T
....... o .4 205 .80 130 ... 75540160903
_______ Q0 g a0sgg Y30 s 40160004 T
_______ Q0 ey o0 g0 3075540160905
...... 110 o0 g e e 30 5 40161100 T
...... 110 o5 ole R0 N30 s 40060000
...... 110 ey g e B0 5 40161102 T
...... 110 A0 oG e 30 5 400161103
...... mnwo.........5% 216 .80 130 ... ........75540.16.1104
...... 110 ey o e e 30 5 40161105 T
...... 125 o0 ggs R0 N30 75540161250
...... 125 s g e 30 s 40161250
...... 125 ey oos R0 N30 7540160252
...... 125 A g g B0 5 40161253 T
...... 125 RO oos R0 N30 7540161254
...... 125 ey s e 30 s 40161255 T
...... 140 o0 93380 N30 7540160630
...... 40 s sy e 30 5 40160631
...... 140 3y os3 g0 N30 7540160632
...... 140 A0 933 g0 N30 75540160633
...... 140 g oy g 30 65 40160634 T
...... 140 ey o33 g0 N30 7540160635
...... 160 o0 oA e 30 65 40160630
...... 160 s oA R0 N30 U5 40160750
...... 160 Ry oA e 30 5 40160752 T
...... 160 A0 oAy R0 30 7540160753
...... 160 g oA g 30 65 40160754 T
...... 160 ey oA e 30 5 40160755
...... 180 o0 g0 g 30 65 40160900 T
...... 180 o5 o0 g0 30 75540160900
...... 180 3y o0 g0 N30 7540160002
...... 180 TAQ o0 g 30 65 40160903 T
...... 180 Qo0 g0 130 75540160004
...... 180 ey o0 g 30 65 40160905 T
...... 200 o0 a0 eg Y30 5540161100
...... 200 gR 60 g 30 85 40161100 T
...... 200 @ oe0 g0l 305540161102
...... 200 UUTTAQ o600 5 40161103 T
...... 200 QL Re0gg 305540161104
...... 200 ey oe0gg 305540161105
...... 005 O gy g 30 5 40161250 T
...... 005 o o3 g0 N30 U5 A0161250
...... 005 Ry g 30 5 4016125
...... 005 A oys g Y30 5540161253
...... 205 R oy 30 5 40161254
...... 225 ey o3 g0 3075540161255
b6 : A
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PE 100 KORTAPA -
ISO 44273 A \\
18-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3 § j/
DVGW GW 335-B2 b—xr
PE 100 Kortapa Olgii Tablosu

<<<<<<< 20 304045 75507060200
25 3.0 40 48 755.17.16.025.0
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'POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 iC DISLI METAL GECIS ADAPTORU

R da
DIN 2999 H%
L2

PE 100 Dis Disli Ketal Gegis Adaptorii Olgii Tablosu

<<<<<<< 20 /2 8 50 & 75532160200
25 3/4" Q1 50 8 755.32.16.025.0

<<<<<<< T

<<<<<<< T .-

<<<<<<< T e e

<<<<<<< G

<<<<<<< o e
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R da
DIN 2999 - H%

PE 100 Dis Disli Ketal Gegis Adaptorii Olgii Tablosu

....... 20 M0 O 2075534060200
25 3/4" 105 64 22 755.34.16.025.0
....... ooE e e
....... 4 S S 75—
....... e —
....... N
....... e e
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PE 100 EF KORTAPA

L1 12
DIN 2999
DN
_ L

PE 100 Kaynakli Celik Gegis Adaptorii Olcii Tablosu

20 16 420 180 180 755.30.16.020.0
....... e
....... L
....... g
....... 5040500200200755301(30500
....... 6350510200200755301(30630
....... 756564025025075530]60750
....... 908066025025075530160900
...... HO]OO7<§O3OOSOO75530]61100

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

_______ 25 S 65 ... 75504100250 23
32 50 70 755.04.10.032.0 3.0
_______ T e 50
_______ o
_______ s
_______ e
_______ s N S
______ e
______ O SO el 0000 00
______ S SO A B0
______ T
______ R
______ OB BU0 0 07 e s
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POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 90° DIRSEK (KONFEKSIYON)
DIN 16963

PE 100 90° Dirsek (Konfeksiyon) Olcii Tablosu

' 755.04.16.250.0

755.04.10.315.0 - 755.04.16.315.0

© 755.04.10.355.0 - 755.04.16.355.0
755.04.10.400.0 23.7  755.04.16.400.0

: - 755.04.16.450.0 40.9

: 755.04.16.500.0 45.4

£ 755.04.16.560.0 50.8

755.04.16.630.0

755.04.16.800.0

- 755.04.06.910.0

755.04.06.920.0

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

PE 100 60° Dirsek (Enjeksiyon) Olcii Tablosu

- 755.03.16.090.0 8.20

o

- 755.03.06.090.0

/55.03.06.110.0




PE 100 45° DIRSEK (ENJEKSIYON)

ISO 4427-3 / .
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3 |

PE 100 45° Dirsek (Enjeksiyon) Olgii Tablosu

25 45 65 755.02.16.025.0 2.3

PE 100 45° DIRSEK (KONFEKSIYON)

oy

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3

PE 100 45° Dirsek (Konfeksiyon) Olgii Tablosu

- 755.02.06.250.0 © 755.02.16.250.0 22.7

- 755.02.06.355.0

© 755.02.06.400.0

. 755.02.06.630.0 :

1 755.02.06.710.0 :

800 300 1200 633  75502.06.800.0 29.0 75502.108000 47.4 75502.16.800.0 727
900 350 1350 725 75502069000 326 75502109000 533
1000 400 1500 816 75502069100 362 75502109100 593
1200 400 1800 899 75502069200 435 75502109200 706

.= . = ; 71



POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 30° DIRSEK (KONFEKSIYON)

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
DIN 16963

* PE 100 30° Dirsek (Konfeksiyon) Olgii Tablosu

.06.090.0 16.090.0 : 8.20

06.110.0
06.125.0 °

.72 fa _.
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PE 100 ESIT T (ENJEKSIYON)

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

PE 100 Esit T (Enjeksiyon) Olcii Tablosu

PE 100 ESIT T (KONFEKSIYON)

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3

PE 100 Esit T (Konfeksiyon) Olgii Tablosu

.14.06.125.0

55.14.06.180.0

.14.06.250.0

:1406 710.0

.14.06.800.0 :

.14.06.900.0



POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 INEGAL T

1SO 4427-3 7 (
TS 418-3 EN 12201-3 T
DIN 16963

© PE 100 Inegal T Olgii Tablosu

15.06.140.1
15.06.140.2 :

o
©
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o
©n

O

©
o

o

O

O

oo

i

O

i

O

o



. www.genclerplastik.com

PE 100 INEGAL T

1SO 4427-3 .
TS 418-3 EN 12201-3 T
DIN 16963

PE 100 Inegal T Olgii Tablosu

10.280.516.6°

.................... 1720150 400 :755.15.06.400.914.5:11.4. 755.15.10.4 :
4001355760 164 400 '755.1506.400.10114.5:12.9 755.15.10.4¢ :
450110515 82 ' 375 '755.15.06.450.C 0.755.15.] 0 :
450125530 87 375 755.15.06.450.1.16.3 4. 6. 755.15.1¢ 4

- : 75



POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 INEGAL T

ISO 4427-3 Z (
TS 418-3 EN 12201-3 I
DIN 16963

© PE 100 Inegal T Olgii Tablosu

15.06.450.2"

:755.15.06.450.1

:755.15.06.450.2

:755.15.06.450.3

o

o

o

16.500.645.418.2
.1@5007454205

57551506500115 57551510500

1755.15.06.500.12 - 755.15.10.500.1
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PE 100 INEGAL T

1SO 4427-3 7 f
TS 418-3 EN 12201-3 T
DIN 16963

PE 100 Inegal T Olgii Tablosu

]506()3001 41063003745 6.6

1755.15.06.630.1

N
&,
O
G
N
O
©n
O

O
o
o
wW
S

N
o
O
o

"""""""""""""""""""""""""""""" 75515ﬁééiééﬁéfé‘fﬁfﬁfﬁ""fI""‘?éiﬁfiSfﬁffﬁfﬁfﬁff"'ff .3 755.15.16.630. 7.
15.16.630 6

R :

................................................................................................................. 51 7
630:280: 840139 515 1755.15.06.630.8:2.8 110.2 7 5515106308374 ..... 4
4..4.4..4..4.4;.4..?42545.;1.5;.41.9.93993744? 6
;75515066301 755.15.10630.1037. 2

5755150663011 . ;75515106301 374% 3
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POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 INEGAL T

ISO 4427-3 Z (
TS 418-3 EN 12201-3 I
DIN 16963

© PE 100 Inegal T Olgii Tablosu

1755.15.16.800.6

©755.15.16.800.7 -
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PE 100 INEGAL T

1SO 4427-3 7 f
TS 418-3 EN 12201-3 T
DIN 16963

PE 100 Inegal T Olgii Tablosu

755.15.06.1000.8 36.3.10.2 755.15.10.1000.8 59.3

:755.15.06.1000.9 :36.3:

1755.15.06.1000.1 0363 29 755.15.10.1000.1 0593 21

1755.15.06.1000 363 755]5]0]0001]593 237§

:755. 15.06.1000.13 236‘3: 8

§75515oo
- 755.15.06. 12000 :

1 7551506.1200.1
 755.15.06.12002

©755.15.06.1200.3

- 755.15.06.12004
£ 755.15.06.1200.5 :

755150612006 43.5.
755.1506.1200.7 43.5:

5755150612008 43 5

£ 755.15.06.1200.9 43 5.
1755.1506.1200.10 43.5




POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 REDUKSIYON

ISO 4427-3 (
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

18.06.40.1
18.06.40

Not Standart minimum boy uzunlugu vermektedir. Uretim boylarl tablodaki sekildedir.

80 _.
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PE 100 REDUKSIYON

1SO 4427-3 (
TS 418.3 EN 12201-3
TS EN 1555.3

755.18.20.25.0 .18.25.25.0

755.18.20.32.0 .18.25.32.0

755.18.20.40.1 .18.25.40.1

755.18.20.40.2 .18.25.40.2




POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 REDUKSIYON
ISO 44273 (

TS 418-3 EN 12201-3
1
st
52
11 1

TS EN 1555-3
18.06.1403:5.1 4.6 : 1 755.18.16.140.3112.7:11 4
18.06.160.0:5.8 : 3.3 :755.1 8 10léOO 95 © 54 :755.18.16.160.0 14,6° 8.2

18.06.160.1 .8161601146100

: PE 100 Rediiksiyon T Olgii Tablosu

18061803

18.06.1 804§

18.06.225.2 8
18.06. 2253;

.18.06.280.1 10.
.18.06. 2802§

4180631515
315250 18.06.315.2

315280 .180@3153%

18. 064001

.18.06.400,2, O 2: 755

- Not: Standart minimum boy uzunlugu vermektedir. Uretlm boylar: tablodaki sekildedir.
82 _. — o
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PE 100 REDUKSIYON

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

.18.20.140.3
.18.20.160.0

355280

355315

400225
400250 :350:180: 130 SEE TS SEUNENE S N N (0018254001 : o047 342 ..
400280 :354:180: 137 SECENICECESOC S NN /o2 15204002 | 047! 383 ..
Not: Standart minimum boy uzunlugu vermektedir. Uretim boylar1 tablodaki sekildedir.

- — , 83



POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 REDUKSIYON

1SO 4427-3 (
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

118.06.400.3
118.06.400.

560-500

630-400 -

710630 |

800-560 :

- Not: Standart minimum boy uzunlugu vermekredir. Uretim boylari tablodaki sekildedir.

84 _.
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PE 100 REDUKSIYON

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

400-315 .18.20.400.3 755.18.25.400.3

400-355 .18.20.400.4 755.18.25.400.4

450355 .18.20.450.2 755.18.25.450.2

450400 .18.20.450.3 755.18.25.450.3

500-450 118.20.500.3

560-355




POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE 100 FLANS ADAPTORU

ISO 4427-3
TS 418-3 EN 12201-3
TS EN 1555-3

da3

© PE 100 Flang Adaptorii Olgii Tablosu

- Not: Standart minimum boy uzunlugu vermektedir. Uretim boylart tablodaki sekildedir.

86 ,
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'POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

CELIK KOR FLANS (GALVANIZ KAPLI)

4
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Kaynakla Birlegtirme Yontemleri
Elektrofiizyon Kaynak

Polietilen borularin elektrofiizyon kaynak iglemi, DVS 2207 gibi uluslararasi standardina uygun
olarak yapilmakradir.

Elektrofiizyon kaynak yonteminde kaynak, mangon kismindaki isitma rezistanslari ile yapilir. Man-
son icine borular yerlestirildikten sonra kaynak makinesinin uglari mansonun delik icerisindeki
rezistans uglarina baglanarak rezistanslar akim ile 1sitilir. Rezistanslarin 1sinmast sonucu mangonun
et kalinliginin borunun et kalinligindan daha ¢ok olmasindan dolayi, boru cidarinin 1sis1, manson
cidarinin 1sisindan daha yiiksek olur. Bu st farkindan dolay1 boru igerisinde basing olusur. Boru
tizerindeki basing ile boru ierisinde olusan basing sayesinde kaynak islemi gerceklesir.

Bu kaynak islemi i¢in kullanilan elektrofiizyon kaynak makineleri hafif oldugu gibi, degisken kay-
nak parametreleri ile kaynak yapma ve gerekirse yapilan kaynaklarin bilgi dokiimanlarinin alinma-
sina da olanak verirler.

Elektrofiizyon kaynak isleminde aynt hammaddeden yapilmig borular kaynaulabilir.

Eriyik akis hizi HDPE-elektrofiizyon birlestirme i¢in 0.2-1.4 gr/10 dk. (190°C/5 kg] araligin-
dadir. Kaynak yapilacak borular ve mangonun eriyik akis hizlarinin bu degerler arasinda olmasi
gerekmektedir. Ayni eriyik akis hizina sahip borular kaynak yapilabilir.

Kaynak yapilacak alanin kétii hava kosullarindan etkilenmeyecek sekilde korunmasi gerekmekte-
dir. (Ornegin: Kar, yagmur, riizgar, etkili giines 1sinlan vb.)

Kaynak yapilacak ortamin s1s1 5°C ile 50°C arasinda olmalidir.

Genel olarak elektrofiizyon kaynak makineleri tizerinde barkod okuyucular ve elektrofiizyon ek
parcalar {izerinde kaynak parametrelerini icerir barkodlar bulunmaktadir. Kaynak parametreleri
barkod iizerinden makineye yiiklenmekle birlikte, ek parca iizerinde yazan kaynak parametreleri
manuel olarak da kaynak makinesine yiiklenerek kaynak yapilabilmektedir.

EF Kaynak Prosediirii

Borularin kaynak yapilacak uglart diiz ve piiriizsiiz kesilerek, kaynak yapilacak ek parcanin
icerisine dayanma sinirina kadar yerlestirilerek, boru tizerinde giris siniri isaretlenir.

Kaynak yapilacak boru yiizeyi temizlenerek, kaynak dncesi raspa ile yiizey oksidasyonu alin-
malidir.

Kaynak yapilacak ek parcalar ambalajindan kaynak asamasinda ¢ikarilarak, kaynak yapilacak
elektrofiizyon yiizeyleri sanayi alkolii ile temizlenmeli, borunun ve ek parcanin kaynak olacak
yiizeyleri temizlendikten sonra elle temastan korunmalidir.

Daha sonra kaynak yapilacak ek parca, borunun isaretli kismina ek parcanin dayanma sini-
rina kadar yerlestirilir.

Elektrofiizyon kaynak uclari yukar: gelecek sekilde boruyla birlikte diiz olarak kontrol edil-
dikten sonra sabitlenir. Kaynak makinesi soketleri, ek parcanin kaynak uglarina yerlestirilir
ve kaynaga hazir hale getirilir.

Kaynak islemi i¢in makine hazir sinyalini verdikten sonra, barkod okutularak veya manuel
kaynak parametreleri girilerek kaynak islemi baslatilir. Genel olarak kaynak makineleri kay-
nak siiresini ve voltaji ekranda gdstererek kaynak islemini otomatik olarak sonlandirarak bitig
sinyali verir.

Kaynak Parametreleri

Son teknoloji kaynak makineleri
tizerinde barkod okuyucu kalem
bulunmaktadir. Kaynak yapila-
cak EF ek parcasinin kaynak pa-
rametreleri, barkod ya da mangon
iizerinde yapisik olarak veya pa-
ketin icerisinde bulunur.

G
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Polietilen Boru

ve Ek Par¢alar:

POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

Alin Kaynak (Butt Welding)

Polietilen borular, uygulanacak projenin ézelligine gére alin kaynag: yontemi ile birlesti-
rilmek tizere iiretilebilirler. Ancak bu kaynak yéntemi ile birlestirmede gerek cap ve gerek-
se et kalinligr icin teknik kisitlamalar bulunmaktadir. Bu kaynak yontemi ile birlegtirme,
50 mm. ¢aptan 1600 mm. ¢apa ve ¢aplara bagli olarak minimum 5 mm. et kalinligindan
100 mm. et kalinligina kadar yapilmaktadir. Alin kaynak islemi DVS 2207 standardina
gore yapilmaktadir. PE borularin alin kaynag; ile birlestirilmesinde dikkat edilmesi gere-
ken hususlar:

Alin kaynag: yapilacak ortamin 1sis1 5°C’'nin altinda olmamalidir.

Birlestirilecek borularin et kalinliklari esit olmals, fark bulundugu takdirde iki borunun
et kalinligt farki maksimum % 10’u gecmemelidir.

Kaynakea kullanilacak alin kaynak makinesi sertifikali olmalidir.

Kaynak islemi baglamadan énce kaynak yiizeyleri traslanarak, oksidasyonu alinmali ve
kaynak ytizeylerinin tamamen birbiri ile temast saglanmalidir.

Kaynak islemi baslamadan énce kaynak yiizeyleri traslanarak, oksidasyonu alinmali ve
kaynak yiizeylerinin tamamen birbiri ile temast saglanmalidir.

Kaynak yapilacak yiizeyin traglanmasindan sonra herhangi bir nedenle kirlenmesi énlen-
melidir. Tekrar kirlenme sdz konusu ise traglama islemi yeniden yapilmalidir.

Kaynak yapilacak yiizey, iitii ile 1sitilmadan 6nce saf alkol ile temizlenmelidir.

Kaynak titii sicakligi 200-220 °C arasinda olmakla birlikte, borunun tiretildigi hammad-
deye ve uygulama standardina gore belirlenmelidir. Et kalinlig1 az olan borular i¢in st 1s1
degerleri, cok olan borular i¢in alt 1s1 degerleri secilmelidir.

Kaynak islemi bagladiktan sonra, kaynak soguma siiresince borularin birlesme basing
degerleri esit tutulmalidir.

Boru igerisinde olusan hava sirkiilasyonu yapilan kaynagin soguma islemini dengesiz
olarak hizlandirdig icin kaynak esnasinda borularin bir ucu kapatilmalidir.

Kaynak islemine baglamadan énce makinenin 1s1 degerleri kontrol edilmeli ve istenen 1s1
degerine ulagildiktan 5 dakika sonra kaynak baglatlmalidir.

Makinenin iitii kismi ve borunun kaynak yapilacak kismi, kaynak éncesi temizlenmelidir.

Basingli igmesuyu borulari i¢in kaynak basing testi EN 805standardina gore yapilmaktadir.

g g
Kaynak Hazirlik ._- Ii _H Isitma ._L Ii =
(Traslama) e || — el || —
y !

u Et Koy?glf\l;»qsmcn Ics)lténa Suresi Iﬁltma uéusu .
Kq||n||g| (mm) duda(i yuksekligi(mm) : (sn.)mm o arr(r;)g) e
4,5 0.5 .. 45 .5
4,5..7 1.0 45..70 5.6
7.2 1.5 70...120 6..8
12...19 2.0 120...190 8...10
19..26 2.5 190...260 10...12
26...37 3.0 260...370 12...16
37...50 3.5 370...500 16...20

50...70 4.0 500...700 20...25

— ] —
Birlestirme ve | | |

Sogutma ) |||
i

f

Boru Birlestirme ~ Soguma Siresi

Basing Calisma (sn.)
ure5|(sn3
.5 6
5 6 6...10
6..8 10...16
8.. 16..24
HH.M 24..32
14...19 32..45
19..25 45...60
25...35 60...80
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Socket Fiizyon Kaynak

Bu metotta, yapiskan olmayan aliiminyum kaliplarla borunun dis yiizeyi ve ayni PE mal-
zemeden yapilmis ek parcanin i¢ yiizeyi ayni anda wsitlir. Yiizeyler yeterince eridikten
sonra isitict kaliplar ¢ikarilarak, boru ve ek parca birbirine gecirilir. Erimis yiizeylerin bir-
birine gegmesi saglanir ve homojen birlesme i¢in sogutulur.

Prensipte sadece ayni tip malzemeler birlestirilebilir (PE, PE ile). Bu yéntemle kiiciik ¢apli
boru ve ek parcalar birlestirilmekle birlikte genel olarak PPRC tesisat boru ve ek pargala-
rinin birlesiminde kullanlir.

Ek Par¢a Isitict Eleman Boru

LIO[Wd)SIg nyog
n4ng swd|

Isitma Islemi Bitmis Kaynak

|

Soket Fiizyon Kaynak Teknigi

Ekstriizyon Kaynak (Kége Kaynak)

PE borular muf ge¢me nokralarindan icten ve digtan kose kaynag: ile birlestirilebilir. Mufsuz olarak yapilan diiz borularda da koge
kaynag yapmak miimkiin olmakla birlikte, bu kaynak ydéntemi genel olarak 6zel projelerde borulardan iiretilen dirsek, catal gibi ek
parcalarin iiretiminde menhol ve tank gibi 6zel teknik uygulamalarda kullanilan bir kaynak yéntemidir.

Kése kaynagy, yiiksek basingli hatlarda kullanilacak borularin birlesiminde uygulanamaz, sadece diisiik basingli cazibeli hatlarda kulla-
nilacak boru ve menhollerde uygulanabilir. Ekstriizyon kaynak makineleri, ayni ydntemle ¢alismakla birlikee iki tiirliidiir.

Elektrotla ¢alisan sicak hava tiflemeli kaynak makineleri
Graniill hammaddeyi ekstrude eden sicak hava iflemeli kaynak makineleri

Kése kaynag (ekstriizyon kaynak) DVS 2207 standardina gore yapilmakrtadir.




POLIETILEN BORU VE EK PARCALAR

PE borularin kége kaynag; ile birlestirilmesinde dikkat edilmesi gereken hususlar:

* Kése kaynag1 yapilacak ortamin 1sis1 5°C’nin alunda olmamalidir.

* Kose kaynagi, gaz borularinda ve basingli icmesuyu hatlarinda kullanilmamalidir.

* Kaynak yapilacak parcalar ile kaynak elektrotlarinin malzemesi ayni sinif olmali ve kullanilan kaynak

elektrotlarinin gaplart 3 veya 4 mm olmalidur.

* Kaynak yapilacak ylizeyler ¢cok temiz olmali, kaynaktan hemen 6nce raspa ile yiizey oksidasyonu alinarak kaynak yapilmalidir.
* Kaynak ekstruderi kaynak yapilacak yiizeye daima 45° ac1 ile tutularak kaynak islemi gerceklestirilmelidir.

* Biiyiik ve derin kaynaklarda bir kerede maksimum 4 mm kalinliginda kaynak yapilmali, soguma igleminden sonra, tekrar raspa ile te-
mizlenip kaynak iizerine bir daha kaynak yapilarak, istenen kalinliga ulagincaya kadar islem bu sekilde devam ettirilmelidir.

Kise Kaynag: Hazarlik Detaylar: Cift Tarafl: Yatay Kose Kaynag: Goriiniimii
!_ Kaynak Oncesi

Y7

Kaynak Sonrast

® Kose Kaynak Yapim Sekilleri ® Tek Tarafli Dik Kése Kaynagi Gériiniimi
Tek Tarafl: Dik Kiose Kaynag: Goriindimii Tek Tarafl: Yatay Kiose Kaynag: Goriindimii
a5
A, -

Kaynak Oncesi

¥ o

\/

Kaynak Sonrast Kaynak Sonrast
® Kose Kaynagi Dik Parca Kaynak Sekilleri ©® Kose Kaynagi Yatay Parca Kaynak Sekilleri

DVS 2207 Kose Kaynagi Parametreleri (Ortam Isist 20°C)

HDPE 10...16 25..35 300...350 40...60
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Flangl: Birlegtirme Yontemleri

Conta Flangli birlestirme yontemi, PE borularin ¢elik
Celik Flans boru, vana, pompa, kompansator gibi ekipman-
larla birlestirilmesi gerektiginde, veya boru hatti-
/ Saplama + Somun nin ileriki donemlerde belli noktalarda demonte
"='= edilmesi gerektigi durumlarda kullanilan bir y6n-
P B temdir. Flang olarak adlandirilan ¢elik bir cember
a0 PE boru hattinin tizerine gegirildikten sonra, boru
E \ hatunin ucuna “flang adaptorit” olarak adlandiri-
[ lan ve u¢ kisminda celik cemberi tutacak sekilde
EF Manson bir yakast bulunan PE parca, alin kaynag; ile kay-
ile birlestirme | naulir. Flans ile birlestirilecek olan iki boru hattt
karsi karstya getirilir ve iki yaka arasina conta yer-
lestirildikten sonra, civata ve somun ile flanglarin
baglantist yapilir. Dikkat edilmesi gereken husus,
civatalari dairesel sira ile degil, karsilikli sira ile sik-
makuar. Civatalar: sikarken, boru hatlarini ektirme-
mek, asir1 yiiklenmeleri 6nlemek agisindan 6nemli
bir husustur.

HDPE Boru Flang Adaptorii

Alin kaynak ile
birlestirme
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Kaplin Adaptérlii Birlegtirme Yontemi

Kaplin Adaptorlii Birlestirme Yontemi

O Ring

— Boru Tutucu
—_—

|

\

\

‘ Somun

Kaplin adaptér ile birbirine baglanacak olan borular, eksenlerine dik olarak kesildikten sonra, uglari yaklagik 15°1ik bir ac1 ile konikles-
tirilir ve boru cevrilerek kaplinin i¢ kismindaki ¢ikintiya kadar itilir. Her iki boru da iyice yerlestirildikten sonra somunlar elle sikilarak
baglanti tamamlanmis olur. Eger boru ¢ap1 40 mm veya iizerinde ise, somunun el ile degil de, 6zel anahtar ile stkilmasi daha dogru ola-
cakutir. Kaplin adaptérler 20 Atmosfer basinca dayaniklidir, ancak ¢apt 110 mm’yi gecen borularin baglanusi icin tavsiye edilmemektedir.



Polietilen Boru
ve Ek Par¢alar:

PE borularin déseme kurallart ATV-A 127 ve EN 805 standartlarinda belirtilmistir. Borular kanal disinda kaynauldiktan sonra kanal
icerisine indirilebilir. Burada kanal kazisinin dar tutulmast 6nemlidir.

Borular higbir suretle ezilmemelidir. boru dogrudan kanal tabanina yatrilabilir. Kazi toprag: dolguya
elverigli degil ise (tagli, sulu vs) kanal derinligi arttirilmali ve kuru

i o 9 > Py
Nakliye veya stoklama sirasinda et kalinlig1 %10’ dan fazla hasara dolgu malzemes ile (Or: kum) yataklama yapilmalidir:

ugramis olan (sivri uglu araglar veya tas benzeri materyallerle zede-
lenmis) borularin kullanimindan kaginilmalidir. Yapilacak yataklama kalinligi minimum Al = 100 mm + 1/10
DN olmalidir. Yataklama malzemesi iizerinden hafif calisan bir
kompaktér yardimi ile % 95 mukavemet saglanincaya kadar sikis-
triimalidir.

Boru yan dolgular1 A2, 30 cm kalinlikta dékiilerek hafif kom-
pakeor ile yine % 92 - 95 oraninda sikistiriimalidir. Bu iglem her

Kanal icerisinde yeralti suyu veya yagmur suyu birikintisi kesin-
likle olmamalidir. (Kanalda su birikintisi varsa, pompa yardimi ile
su bogaltilmalidir.)

Yapistk olmayan kum, cakil, karigik taneli karma kum ve ¢akil,

kanal dolgu malzemesi olarak kullanima uygundur. 30 cmde bir boru tizerini 30 cm gegene kadar devam ettirilmelidir.

Kanal derinligi asgari olarak 70-80 cm olmalidir. Boru iizerini A3 = 30 cm gegtikten sonra dolgu islemi orta giicte

Kazi toprag: dolguya elverisli ise, yataklamaya gerek kalmadan kompakedr ile sikistirilmak sureti ile tamamlanmalidir.

Kanal I¢inde Borunun Yerlesimi
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HDPE Borularla Deniz Degarji Uygulamas:

Kiy1 yerlesim alanlarinda atiksu ve kanalizasyon hatlart denize aktarilmak-
tadir. Her gegen giin denizlerin daha cok kirlenmesi ve denizdeki yasamin Menhol
tehlikeye girmesi nedeniyle bu tiir yeresim alanlarinin atik sularinin belirli |

bir aritma islemine tabi tutulup, deniz yagamina zarar vermeyecek hale geti-

rildikten sonra denizlere akitilmasi gerekmekeedir.

Bazi projelerde kanalizasyon hatlarinin nehir, gol ve bataklik gibi alanlarda su-
yun icerisinden gecirilmesi gerekir. Bu gibi kritik alan uygulamalari icin HDPE
borular pratikligi ve kalict saglamligy ile en ekonomik ¢oziim olmaktadur.

Denize desarj edilecek atiksularin naklinde en ideal boru, deniz suyundan

zarar gormeyen su salmimlarindan etkilenmeyen ve kesin sizdirmazlik sagla-
yan HDPE borulardir.

Kara Hatt1 Tespit Betonu Difiizor

Deniz desarji uygulamalarinda borular kiyidaki son menholden sonra de- Deniz Desarji Drenaj Hatu Uygulama Kesiti

nizin akintli agigina kadar uzaularak, aritma islemine tabi tutulmus atiksu,
denizin dip akintisina desarj edilir. HDPE borular yogunluklarinin sudan az
olmasi nedeniyle, belirli araliklarla beton bloklara baglanarak deniz dibine
baurilir ve sabitlenirler. Uzun desarj hatlarinda borular 250 ile 500 m.’lik
seksiyonlar halinde kiyida birlestirilerek uglart kér flanglarla kapatilir, beton
baglantilari yapilarak suda yiizdiiriiliir ve uygulama sahasina nakledilirler.



HDPE Borularla Deniz Degarji Uygulamasi

Uygulama sahasinda yiizer haldeki segmentler karadan itibaren flangli nokra-

larindan birbirine eklenirler. Iginde hava hapsedilmis yiizer haldeki borularin |

icindeki hava, karadan denize dogru kontrollii olarak deniz suyu ile degistiri-
lerek, borular deniz dibine baurilirlar.

Deniz desarji hatlarinda borunun ug kismi atugin boru agzinda ¢okelti olug-
turmamast i¢in kapatilarak, atigin suya salinim noktasinda homojen bir da-
gilim yapmast i¢in diftizér uygulamast yapmak gerekir.

Difiizér ¢ikiglart borunun tist 120°lik ¢eperinde karsilikli ¢apraz olarak ya-

pilmalidir. Kritik projelerde filtreli 6zel difiizér uygulamast yapmak gerek-
lidir.

Kat1 Atk Projelerinde HDPE Boru Uygulamasi

Giiniimiizde sanayinin hizla gelistigi, niifusun giderek arttgs, dolayisiyla ev-
sel ve sanayi atklarinin yerlesme alanlarinin yakinlarinda dev ¢6p daglari
olusturdugu bilinen bir ger¢ekeir. Olusan bu ¢6p yigimlarinin toplum sagli-
gina biiyiik tehdit olugturmasinin yaninda en biiyiik sorunlardan biri de her
gecen giin azalan yeralti su kaynaklarinda neden oldugu kirliliktir.

Bugiin modern toplumlarda ve tilkemizde de kabul gérmiis bulunan en sag-
likli ¢8ziim; bu ¢op birikindilerini, gecirimsiz bir ¢p havzasinda toplayarak,
sizintt sularini drene ederek aritmak, olusan metan gazlarini tahliye ecmek ve
stvilastirarak enerji kullanimina sunmakur. Tamamen dolan ¢op havzalarini
tekrar gecirimsiz toprak katmani ile kapatip, tizerlerini nebati toprakla kap-
layarak yesil alanlar haline déniistiiriip, goriintii kirliligini 6nlemek miim-
kiin olmaktadir.

Katr atiklar meveut birgok kimyasalt icerdigi gibi bozunum yoluyla da siirek-
li bir ¢ok kimyasalin olusumuna neden olurlar. Bu siire¢ uzun yillar devam
eder. Bu nedenle agir ¢op yiginlarinin yiikiine ve olusan kimyasallara ¢ok
uzun yillar mukavemet gosterecek en ideal malzeme HDPE borulardir. Ge-
rek sizinti suyu drenajinda ve gerekse metan gazi tahliyelerinde kullanilan
HDPE borular, TS 418-2 EN 12201-2 standatlarinin 6ngérdiigii kosullarda
giivenle kullanilmaktadir.

Drenaj maksatlt kullanilacak borularin déseme sartlari ve galigma sistemleri ==
DIN 19677’e gore, gegirgenlik test ve kontrolleri DIN 4266 standatlarina |

gore yapilmakrtadir.

Kat1 Atk Havzast Kesiti

Gegirimsiz Katman

Kat Auklar | Koruyucu Kilif Bor.

Filtreli Boru

Sizint Suyu ve Gaz Toplama Menholii cirimsiz Katman
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Gp POLIETILEN BORU VE

Polietilen Boru

ve Ek Pargalar:

HDPE Borularla Relining Uygulamas1

Altyapt uygulamalari zor ve zahmetli ¢aligmalardir. Uygulama sathasinda be-
lirsizliklerden kaynaklanan siirprizlerle kargilasmak her zaman miimkiindiir.
Cogu zaman uygulamalar esnasinda acik kazi yapilmasi miimkiin olmayan
dar ve kapali alanlarda boru dégenmesi gerekmekeedir.

Bu tiir sorunlar en ¢ok eski yerlesim alanlarinda altyap: yenilemesi yapil-
madan, mevcut binalarin yikilarak icerisinde daha ¢ok insanin yasadig1 ¢ok
katli binalarin yapildig1 yerlesim alanlarinda karsimiza ¢tkmaktadir. Zaman
icerisinde mevcut altyapinin ¢okiinti, tikanma gibi nedenlerle kullanilamaz
hale gelmesi veya kapasitesinin yetersiz hale gelmesi ile yenilenmeleri gerekir.

Bu gibi durumlarda HDPE borular, relining yéntemi ile eski hatlarin ice-
risinden rahatlikla gegirilebilir. Ozellikle diger borulara nazaran siirtiinme
katsayisinin ¢ok diisitk olmast ve mevcut diger borudan bir alt ¢ap1 kul-
lanabilme imkani nedeniyle, eski borularin icerisinden HDPE borularin
gecirilerek cok biiyiik kazi yapilmadan sorunun kalict ve ekonomik olarak
¢oziilmesini saglar.

Relining yénteminde HDPE boru gegirilecek tiinel veya boru, baslangic
noktasinda acilacak kanal icerisinde borular birbirine kaynatilarak devamli
itme veya ¢ekme yontemi ile mevcut arizali hattin icerisine siiriiliir. Burada
en 6nemli nokta isleme baslamadan énce mevcut boru hattinin icinin kont-
rol edildikten sonra temizlenmesi ve boru igerisindeki engellerin ortadan
kaldirilmasidir. Gerekli temizlik islemi yapildiktan sonra HDPE boruya ce-
kici baglik takilarak gesitli araglarla mevcut hat icerisinde ¢ekilmege baglanir,
gerektiginde siirtiinmeyi azaltmak icin boru hatti yaglanabilir. Boru ¢ekme
islemi bittikten sonra eski hat ile HDPE boru arasindaki bosluk dolgu mad-
desi veya beton enjekte edilerek doldurulmalidir.

Karayolu ve demiryolu gibi mevcut sistemlerin altndan veya yatay sondaj
yontemiyle yeni hat gegirilecek boru sistemlerinde gecis yerine 6nce ¢elik
veya beton boru ¢akilarak daha sonra bu borunun icerisinden HDPE boru-
lar cekme yontemi ile uygulanir.

HDPE Borularla igme suyu Uygulamast

1950’lerden beri iiretilen HDPE borular korozyona olan direnci, esnekligi
ve akiskanlik performanslari ile icmesuyu projelerinde hizla yaygin bir sekil-
de kullanilmaya baglanmistir. HDPE borularla ilk i¢gmesuyu uygulamalar:
1960’1 yillardan itibaren Amerika ve Kanadada yapilmaya baglanmistir ve
o tarihte yapilan projeler halen sorunsuz olarak ¢alismaya devam etmekte-
ditler.

igmesuyu hatlarinda kullanilan her tiirlii vana, vantuz, hidrant gibi parcalar- .
la polietilen borular arasinda saglikli ve pratik bir sekilde baglanti yapmak |

miimkiindiir.

Basingli igmesuyu hatlarinda HDPE borularin biikiilme ¢api, boru ¢apinin
20 ile 50 katdir. Bu nedenle HDPE borularla yapilan igmesuyu hatlarinda
genis acili doniislerde herhangi bir ek parcaya gereksinim duyulmaz. Basingl
icmesuyu hatlarinda HDPE borularin siirtiinme katsayisinin diisitk olma-

st nedeniyle duktil vb. borulara nazaran bir alt ¢ap boru kullanma imkani §

vardir. Ote yandan HDPE borularla yapilan sebekelerin kesin sizdirmazlik
saglamasi, tamamen hijyenik olmalari, minimum 50 yillik calisma 6mrii,

bakim ve tamir gerektirmeyisi, ozellikle sehirlerin i¢mesuyu sebekelerinde §
kacaklardan kaynaklanan biiyiik su kayiplarini ortadan kaldirmasi nedeniyle g

HDPE borular tartismasiz en istiin borulardir.
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HDPE Borularin Endiistriyel Tesislerde Uygulamas:

HDPE borular &zellikle bir cok kimyasal akigkanlarla ¢alisan endiistriyel te-
sisler icin, kimyasallara kargt yiiksek mukavemeti ve uzun émiirlii olmalar:
nedeniyle en ideal borulardir. Ozellikle bu tiir tesislerde boru sisteminde olu-
sacak ariza ve bakim maliyetinden ziyade iiretimde meydana gelen durus ve

aksamalardan kaynaklanan {iretim kayiplari yiiksek maliyetler getirmektedir.
Bu nedenledir ki buhar gibi ¢ok sicak akigkanlarin nakli s6z konusu olmayan
tesislerde HDPE borular yogun olarak tercih edilmektedir.

HDPE borularin sistemin gerektirdigi her tiirlii baglantt parcalarina uyumlu
olarak baglanabilir ve her tiirlti 6zel tasarim gerektiren pargalarin imalatina
olanak verirler. Ozellikle asit tiirii kimyasallarin stoklanmast igin gerekli tank
ve silolar ile bunlarin borulama sistemleri tamamen HDPEden yapilabil-
mekte, korozyona karsi olan yiiksek direnci bu tiir prosesler icin en ideal
¢oziim olmasini saglamaktadir. UV mukavemeti arttrilmig HDPE tank ve
borulama sistemleri acik alanlarda da giivenle kullanilabilmeketedir.

Ote yandan siirtiinme mukavemetinin ¢ok yiiksek olusu, 6giitilmiis komiir,
camur, kum gibi asindirici malzemelerin belirli oranda su karigimi ile HDPE
borularla nakli en ekonomik ve pratik uygulama olarak endiistriyel sistem-
lerde kullanilmaktadir.

Jeotermal Borular

1B Y:
Jeotermal enerji, yer kabugu icindeki sicak sularin yiiksek derecede 1s1 ile Jeotermal Borunun Yapist

buhar veya sicak su olarak yeryiiziine ¢tkmast ile elde edilen enerjidir.

Jeotermal enerjiden elektrik enerjisi, konutlarin wsitilmast ve sicak su ihti-
yaglarinin karsilanmast, seralarin isilmasi, termal su olarak kaplicalarda ve Ceket Borusu

prespite kalsiyum karbonat iiretiminde yogun olarak yararlanilmaktadir.
Yaliim

Jeotermal sularin kaynagindan kullanim noktalarina kadar 1s1 kaybina ugra-
madan nakli icin 6zel yalimli izoleli borulardan yararlanilmaktadir. Tastyict Boru

Izoleli borular, igte tastyict boru ve bunun tizeri yalitim malzemesi ile doldu-
rulmus dis yiizeyde ceket borusu olarak tabir edilen ici ice ge¢mis iki boru
sisteminden olusmaktadir.

Tastyici boru genel olarak ¢elik PPRC ve Pex boru olmakla
birikte ceket borusu olarak yiiksek yogunluklu polietilen
borular kullanilmaktadir. Yalitim malzemesi Tastyict Boru
olarak 60 kg/m3 yogunluk ve 180 kPa basingta hazirlanan
poliiiretan kopiik yaygin olarak kullanilmaktadir.

[zoleli borularda ceket borusu olarak 6zellikle polietilen borunun tercih edilmesinin baslica nedeni, polietilen borularin yiiksek darbe
mukavemeti ekleme ve kaynakla kolay birlestirme yapilarak izole 6zelligini koruma amagli kesin sizdirmazlig1 saglamasi ve ozelikle top-
raktaki alkali ve asitlerden etkilenmemesidir. Bu nedenledir ki gerek yurtici ve gerekse yurtdisi uygulama ve standartlarda polietilen en
uygun malzeme olarak dnerilmekeedir.
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Polietilen Boru

ve Ek Par¢alar:

HDPE Borularla Atiksu Aritma Tesisi Uygulamalari

Geligen teknolojiye paralel olarak, evsel atiksularda kanalizasyonun yaninda deterjan vs. kim-
yasal atiklarin yogunlagmasi, sanayi tesislerinin kimyasal atiksularinin dogay: hizla cahrip et-
mesi, giiniimiizde kanalizasyon sistemlerinin tamamlayicist olarak atiksu aritma tesislerinin
yapimini zorunlu hale getirmistir.

Aritma tesisleri; dogal kaynaklari ve insan saghigini korumak agisindan oldukga biiyiik nem |
tagimaktadirlar.

Gerek endiistriyel atiksular, gerekse de evsel atiksular dogal kaynaklara desarj edilmeden énce
biyolojik veya kimyasal aritma iglemine tabi tutulmak zorundadir.

Endiistriyel ve evsel atiksular, ok degisik kimyasal ve fiziksel 6zelliklere sahiptirler. Hem atik- |
suyun kendisine 6zgii yapisindan dolayr hem de aritma prosesi sirasinda kullanilan kimyasal- g
lardan dolayr kimyasallara, aginmalara ve korozyona olan dayanikliligt ve kesin sizdirmazlig

nedeniyle, atiksu aritma tesisi borulama sistemleri icin HDPE borular en uygun ¢oziim haline &5

gelmistir.

Aritma tesislerinde bulunan nétralizasyon, dengeleme, havalandirma ve ¢okeiirme havuzlari ara- &

sindaki baglanularda HDPE borular gerek isletim kolaylig1 acisindan gerekse de sistemin gerek- @

tirdigi her tiirlii baglanulara uyumlu olarak baglanabildikleri i¢cin oldukea kullanighdirlar.

Aritma iglemi sirasinda olusan atk yumaklart HDPE borularda tikanmaya yol agmayacagt
icin sistemde bu sebepten dolay1 olusabilecek arizalarin da oniine gecilmektedir. Coktiirme
havuzlarinda ¢okeiriilen partikiillerin camursuzlastirma iinitesine iletilmesinde HDPE boru-
larin gésterdigi dayaniklilik ve piiriizsiizliik bu borularin sistem igin en ideal borulama sistemi
olmasini saglamakradir.

Kollekedr hattinda ve ariulmis suyun desarj noktasina iletilmesine de HDPE borular basartyla
kullanilmaktadir.

Balik Ciftligi Uygulamalar:

Son dénemlerde hizla gelisme kaydeden balik ciftliklerinde UV katkili yiiksek yogunluk po-
lietilen borularla kafes yapimi oldukca yayginlagmistir.

Polietilen borularin 6zgiil agirliginin sudan hafif olusu, esnek yapisi, darbe dayanimi, tuzlu
sudan ve kimyasallardan ve giines 1sinlarindan etkilenmemesi ile deniz yiizeyinde olugan dalga
hareketleri ve osinografik kosullara karst olan yiiksek mukavemeti nedeniyle bu tiir projeler
icin en ideal iiriin olarak kullanilmaktadir.

Kafes uygulamalarinda genel olarak 100 mm ¢aptan 500 mm ¢apa kadar HDPE borular kulla-
nilmakta, boru ¢apina bagli olarak PE 63 ve PE 80 malzemeler tercih edilmektedir. Uygulama
esnasinda borularin mukavemetini arttirmak ve delinmelere karst onlem olarak icleri strafor

kopiikle doldurulabilir.

Balik kafesleri 10 m ¢aptan 50 m ¢apa kadar giivenle yapilabilmekte, genel olarak esit ¢apra i¢
ve dis yiizdiiriicii boru, bunun ortasinda tigiincii bir kiigiik ¢apls yiiriiyiis icin giivenlik boru-
su baglanmakta, i¢ yiizdiiriicii boruya dikmelerle yukaridan koruyucu boru baglanarak kafes
konstriiksiyonu tamamlanmaktadir.
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FCS BORU VE EK PARCALARI

Boru sisteminin ana uygulama alani, 25 bar’a kadar ¢alisma
basincina sahip i¢gme ve kullanma suyu hatlaridur.

* Kapali sistem sulamalar,

e Hidro elektrik santrallerin cebri borulari,

* Basingli atik su hatlari,

PN

!




FCS BORU VE EK PARCALARI

Basincli Boru Sistemleri

c&ﬂﬁ

Giderek artan biiyiik ¢apli boru ihtiyacina
kargilik FIRAT, 25 bar’a kadar ¢alisma basincina
sahip yeni bir boru sistemi gelistirdi. 800mm
ile 4000mm arasindaki biitiin boru ¢aplarinin
tretilebildigi bu sistemin en biiyiik avantajlar
arasinda hafiflik ve Elektrofizyon Kaynak Birlestirme
yontemi sayesinde elde edilen doseme kolaylig
sayilabilir. Bu boru sisteminin diger avantajlari
arasinda kimyasallara, UV 1ginlara, kemirgenlere
ve mikroorganizmalara karsi dayanim ile
mitkemmel hidrolik 6zellikler sayilabilir.

glass fibre
%75 %20

FCS Boru, HDPE, Cam Elyafi ve KRX
ad1 verilen hammaddenin karisimindan
olusur. Borunun i¢ ve dis ytizeyi HDPE, orta
ylizeyi ise bu 3 malzemeden olusan kompozit
yapidan meydana gelmistir.
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Birlestirme Yontemi

PN 6 bar PN 6 bar PN 6 bar PN 6 bar PN 6 bar
SN 2.0 kN/m?2 SN 2.0 kN/m2 SN 2.0 kN/m2 SN 2.0 kN/m2 SN 2.0 kN/m?2
SIDR 47 SIDR 47 SIDR 47 SIDR 47 SIDR 47

icCap EtKal. Agrhk EtKal. Agrhk EtKal. Agrhk EtKal. Agrhk EtKal. Agirhk
ND(mm) s(mm) (kg/m) s(mm) (kg/m) s(mm) (kg/m) s(mm) (kg/m) s(mm) (kg/m)

..... PR
s
B
B

3600 444444 780 ....... ]O]O ..... 104] ....... ] 380 ..... ]32]]759 ..... 1679 44444 2319 ................................
3.800 82,3 1,120 1099 1,545 1394 1974 1772 2,602

Birlegtirme Yontemi

B
B
B
e

PN 6 bar PN 6 bar
SN 2.0 kN/m? SN 2.0 kN/m?
SIDR 47 SIDR 47
Et Kal. Agirhk Et Kal. Agirhk

s(mm) (kg/m) s(mm) (kg/m)

Elektrofiizyon Kaynak yontemi ile birlestirelen boru sistemi, normal flang baglanulari ile de birlestirilebilir. Bu ydntem sayesinde ayni anda bir

ok boru birlestirilebildiginden zaman tasarrufu saglanmakta ve gok dar trangelerde dahi hizli sekilde

déseme yapilabilmektedir.

gr/cm’
N/ mm?
N/ mn?’
mm | mK
dk

N/ mn?’
%

Teknik Ozellikler
‘Ozellikder ~ TestMetodu  TestPeriyodu Deger  Birim
Yogunluk ENISO 1183 1,084
Elastiklik Modiilii DIN 53457 1 dk. 2515
DIN 54852 24 saat 1804
Lineer Genlesme Katsayiss ~ DIN 53752 0,05
Oksijen Katsayis: EN 728 > 55
Kopma Mukavemeti 1SO 527-4 38,6
Akmada Kopma Uzamas:  1SO 527 54
MRS > 18

Halka Rijidligi Ozelligi

Mpa

FCS borularda %30 deformasyonda dahi kirtlma ve catlama meydana gelmez. Bu sayede borularda %30 deformasyon durumunda bile sis-

temin gosterecegi performasta azalma meydana gelmeyecekir.
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KABLO MUHAFAZA BORU
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[LEN MENHOL VE MUAYENE BACALARI

o T A Y A

Kullanim Alanlari

* Karayollari ve otoyollari drenaj uygulamalarinda,

* Demiryolu drenaj uygulamalarinda,
| * Baraj, kanal, sulama altyapilari drenaj uygulamalarinda,
|« Hava alani altyap1 drenaj uygulamalarinda,

¥ Okul, hastane, otel vb. yapilarin drenaj uygulamalarinda,
~ *Toplu konut, endiistri ve spor yapilarinin drenaj uygulamalarinda.
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TUNEL TiPI DRENAJ BORU VE EK PARCALARI

Genel Bilgiler

Tiinel Tipi PVC Drenaj Boru ve Ek Pargalari

Firat Tiinel Tipi uPVC Drenaj Boru ve Ek Parcalari; tam
otomatik (extruder-korigator-kesme) ekstiizyon teknolojisi
ile tiretilmektedir.

Firat Tiinel Tipi Pvc Drenaj Borulari; DIN 4262-1 Alman
norm ve standartlarina uygun olarak, sekil formu itibari ile
Tip C1 modelinde tiretilmekeedir.

Firat Tiinel Tipi uPVC Drenaj Borulary; bir ¢ok farkls altyap:
ve drenaj islerinde yaygin olarak kullanilmaktadir.

Firat Tiinel Tipi uPVC Drenaj Borulars; T.C. Karayollari Ge-
nel Miidiirliigii sartnamesine uygundur.

Firat Tiinel Tipi uPVC Drenaj Boru ve Ek Parcalari; 100
mm, 150 mm ve 200 mm ¢ap ve 6000 mm boy secenekleri

ile yapilardaki her tiirlii zemin suyunun tahliye edilmesini
saglar.

Firat Tiinel Tipi Pve Drenaj Boru ve Ek Parcalari ekolojik ve
ckonomik olmast ve fiziksel yapisint korumast ile uzun siireli
kullanimlar icin uygundur.

Kolayca takilabilmesi sayesinde drenaj tahliye sistemi mon-
taji hizlica yapilir, ayrica bitkme ve yapistirma gibi zahmetli
iscilikler gerektirmez.

Tiinel Tipi uPVC Drenaj Boru ve Ek Pargalarin Ozellikleri

* PVC hammaddesi sayesinde, yer alt asidik ve bazik sivilara yiiksek mukavemet gosterir.

¢ At nali seklindeki formu, i¢ ve dis yapisinin dikine oluklu olmast sayesinde dis giiclere karst dayanim gésterir.
* Muflu yapist ve tabani diiz oldugu icin kolay désenir.

* Hafiftir, tagima i¢in ayrica is makinesi gerektirmez.

* Kendinden muflu agiz kismi sayesinde montajt hizli yapilir.

* Taban: diiz oldugu i¢in suyun akisi ve debisi artar.

* Delikli, deliksiz olarak, 100 mm, 150 mm ve 200 mm ¢aplarinda, 6 metre boyunda tiretilebilir.
¢ 220° delik agust ile suyun zemine geri donmesi engellenir ve yiiksek emis debisi elde edilir.

* Dosenmesi kolay oldugu icin egitimli personel ve zahmetli isilik gerektirmez.

* Tiim ek parcalarda ozel tasarim tirnak gegisi oldugundan baglanularda ayrilma meydana gelmez.
* Giines 1sinlarina ve dis etkilere kargt dayaniklidir.

* Deliksiz olarak {iretilen borular kollektdr olarak kullanilabilir.

Pl e v g | FETTEPETRITTTT TP T TR T A e e
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TUNEL TiPi PVC DRENA] BORULAR

(/324000254K 100 110110 1015 SR 2 >0 6% 622
(/324000818 150 160160 466 s B2 S R o18
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TUNEL TiPl DRENAJ BORU VE EK PARCALARI

Tiinel Tipi PVC Drenaj Ek Parcalar
~ MANSON " 90° DIRSEK

/122100070 100

450 Y CATAL

7122100030 100 7122100020 100

ISTAVROZ

/122100080 100

30° DIRSEK

7122100050 100

450 DIRSEK

7122100055 100
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TELEKOMUNIKASYON BORU & EK PARCALARI
HDPE KABLO MUHAFAZA BORUSU IKILI PE COKLAYICI BORU

/5 0 /5 63 99 55 6 32 2.0 32 20 16.0 80.0 0.400

UCLU PE COKLAYICI (acix) = UCLU PE COKLAYICI (KAPALY)

40 3 50 4 40 3 15 15 160 1.300 § 32 20 32 20 40 20 0835

ADAPTOR " BIRLESTIRME MANSONU

BORU DESTEGI " BORU TIPASI




TONEL TiPl DRENAJ BORU VE EK PARCALARI

TELEKOMUNIKASYON BORU & EK PARCALARI
'KANAL AGZI TUTTURUCUSU : PE BORU TIKACI

110 110 110 32,5 32,5 5/ 50 29 64

o m6 64 Lo

HDPE Borularla Yeralt: Enerji ve Data Kablo Uygulamalar:

Yeralt enerji hatlarinda kullanilan yiiksek gerilim kablolarinin, uygulan-
masinda kablolarin korunmasini saglamak, herhangi bir ariza olusumunda
tekrar kazi islemi yapmadan sisteme miidahale etmek icin, kablolar HDPE
borular icinden gegirilerek kullanilmaktadir.

Ote yandan, dogalgaz dagitim sistemlerinden, DDY ve karayollari sinyali-
zasyon sistemlerine kadar ¢ok genis bir yelpazede kullanilan iletisim hat-
larinin kablolama sistemleri de HDPE koruyucu borular igerisine alinarak

yaptlmaktadir.

Ozellikle haberlesmede kullanilan fiber optik data kablolari ¢ok iistiin Gzel-
likli ve hassas kablolar olduklarr icin, gerek kablolarin uzun yillar saglikli ko-
runmasi ve gerekse sisteme hizli miidahale edebilmek i¢in bu maksatla tasar-
lanmis HDPE goz ¢oklayici borular igerisinden gegirilerek kullanilmaktadir.

Telekom haberlesme sisteminde yer alt1 kablo kanal borulari, 8nceden ici bos
olarak désenmekte ve daha sonra ihtiyaca gore belirlenen kapasitedeki fiber
optik kablolar &zel kilavuz ipleri ve hava iifleme ydntemi ile boru igerisine
cekilerek yerlestirilmektedir.

HDPE borularin disiik siirtiinme katsayisi, kaygan ve piiriizsiiz i¢ yapis,
esnekligi nedeniyle 2000 metreye kadar tek parga kanal olarak ¢ok gozlii
tiretilebilmesi, uzun émiirlii olusu ile bu tiir kablolama sistemleri icin alter-
natifsiz en ideal tiriin olmaktadir.
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PE Muayene Bacalari
Polietilen Menholler
g

Modern kentlerin altyapi, yagmur suyu, drenaj ve kanali- FIRAT PE Muayene Bacalari doner kaliplama teknolojisi sa- b
zasyon sistemi hatlarinin diizenli ve problemsiz¢aligabilmesi  yesinde farkli 8lciilerde iiretilebilen konik iist parca, gévde ve
icin, hat tizerinde belirli araliklar ile muayenebacast kullanil-  taban elemanlart ile projelerinizin ihtiya¢ duydugu yiikseklik
mast gerekmektedir. Altyap: ve kanalizasyon sistemlerinde  igin gereken en uygun kombinasyon bulunarak, ekonomik
kullanilan geleneksel muayene bacalary; kimyasallara karsi  ¢6ziim sunulmasina olanak saglamaktadir. FIRAT PE Mu-
dayaniksizligi, agir ve hantal yapilari, iiretim, tagima, uygu-  ayene Bacalar1 DN 1250 mm ¢apa kadar Doner Kaliplama
lama ve montaj zorluklan ile aruk yerini giintimiiziin tek-  Teknolojisi ile, DN 2400 mm ¢apa kadarda Konfeksiyon
nolojik iiriinii polietilen hammaddesinden iiretilen muayene  Yontemi ile TS EN 13598-2 standartlarina uygun ve TSE
bacalarina birakmigtir. PE muayene bacalari tstiin 6zellikleri  belgeli olarak tiretilmektedir. Polietilen muayene bacalar
sayesinde, sanayive endiistriyel tesislerde de proses suyu, geri  yiiksek kimyasal mukavemete sahiptir. Bu 6zelligi ile koroz-
déniis hatlart veya siirekli cevrim gerektiren su hatlarinda  yonun yogun, sizdirmazligin énemli oldugu yerlerde 6zellik-
yaygtn olarak kullanilmaktadir. le tercih edilmektedir. Ciinkii diger malzemelerde kisa siirede
FIRAT PE muayene bacalari farkli altyapi sistemlerinin- k9rozyon etk.isi yapan giclii kimyasal maddeler PE malzeme-
I o . nin yapisini ise bozmaz.

tiim ihtiyaglart géz 6niine alinarak tasarlanmistir. Kendin-

den merdivenli ve d6ner kaliplama ile retilen gesitli form

ve 8lciilerdeki standart tiplerin yant sira projelerinize uygun

olarak biiyiik caplar ve &zel istekler i¢in de Konfeksiyon -

Fabrikasyon Uretim yontemi ile birgok ¢oziim sunmaktadur.

J

PE Muayene Bacalarinin Avantajlar

* Hafif ve dayanakl: bir yapiya sahiptir.

* Kolay ve hizli montaj olanag: saglar.

* Déseme ve nakliye firesi olmaz.

* % 100 sizdirmazlik saglar.

* Cevrecidir.

* Esnek yapust ile farkli boru sistemlerine uyumludur.

* Farklt ¢oziimler sunabilen bircok sistem pargasina sahiptir.
* Zemin oturmast gibi ikincil hareketler goriilmez.

* Kendinden merdivenlidir.

* Kolayca ayarlanabilen kot ayari.

* Dugiik piirtizliiliik katsayust ile tutunmayi onleyen yiizey yapist.

* Mitkemmel akis saglayan ic yiizeylere sahiptir.

Genel Yap: Elemanlar:

Muayene bacalari genel olarak 3 parcadan olusur.

Konik Ust
Parca

* Projelerinizin ihtiyaci olan tiim ayrinulara uygun ¢oziimler sunar.

* Kimyasallara kars1 yiiksek dayanimu ile 6zellikle tercih edilir.
* Kalite / Islevsellik / Fiyat orani ¢ok ekonomiktir.,

Uretim Yontemleri

PE Hammadde yiiksek st altinda eritilir ve 6zel yontemlerle, parcanin déner kalibin sek-
lini almasi yéntemi ile iiretilir. Soguma siiresi sonunda katilasarak muayene bacasinin bir

elemanini olusturur.

T Ul LB
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Konfeksiyon - Fabrikasyon Uretim

Polietilenden ile iireti-
len sarmal veya koruge
tip borularin projedeki
tasarimina gore kesile-
rek ve ekstriizyon kay-
nag ile birlestirilmesi
yontemi ile tiretilir.




G POLIETILEN MENHOL vé MUAYENE BA(

Konik Ust Par¢a

Insan girisine elverisli, min. 60cm ¢apinda agiz kismina sa-
hiptir. Kolay ulagilabilir, eksantrik dizili kendinden inis-¢ikis
basamaklidir. Uzerindeki feder yapist ile giiglii bir govde ya-
pisina sahiptir. Trafik yiiklerine kargt yiiksek direng gosterir.

Kendinden inig-gikis - e
basamaklidur. Giiglendirilmis feder yapist.

Isaretli boyun kismi1

ile ¢ok kolay kot
ayari yapilabilir. G6Vde

Gévdeyi saran ¢evresel federler ile yanal kuvvetlere karsi siiksek direng gosterir.

Kolay ulagilabilir, eksantrik dizili kendinden inis-¢ikis basamaklidir. Trafik yiik-
lerine karg1 yiiksek direng gosterir.

Kendinden inis-¢ikis basamaklidir. .

Taban - Yuvarlak Eleman Taban - Yuvarlak Eleman

Iki veya daha fazla sayida ve farkli agiarda giris-cikis kolayligi  Iki veya daha fazla sayida ve farkli agiarda giris-gikis kolayligt
saglayan universal bir eleman olup en alt seviyeye paralel boru  saglayan universal bir eleman olup en alt seviyeye paralel boru
kaynak baglantsi ile suyun akis 6zelliklerini degistirmez. kaynak baglanusi ile suyun akis 6zelliklerini degistirmez.

-‘ '4.9

Agili taban yanlari ile
birikinti olusmaz.

Muayene Bacalar:

Farkli agilarda giris-cikas
kolaylig1.



it

Taban - Yuvarlak

H,: Uygulama sirasinda gerektiginde kesilerek yiikseklik

ayarlamasi yapilabilen boliim.



POLIETILEN MENHOL ve MUAYENE BACALARI

Diiz Tabanli Muayene Bacalar1 ve Ol¢ii Matris Tablosu

Konik Ust Parca

DIfmm) 00 60 G0

D(mm) 0 000 1250

Hiom) 200 500 500

...................................... 700 1000 1000

HI(mm) 50 20 250

Govde

D(mm) 0 o0 1250
500 500 500

Hmm) o0 w000 000

Taban - Diiz

...................................... 850 1055 1305
H 800 750 1235
e ......d0CO
H1 (mm) 200 290 530
H2 430 545 670
.. D200 D200 ID200
g';;s'c'k“ ID300 D300 ID300
Arali D400 D400
.............................................................. 500 D500

ayarlamasi yapilabilen bolim.

== Y
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[lk olarak muayene bacasinin
tizerindeki ring kesilerek
cikarilmalidir.

elemanina oturtulur.

El ekeruderi ile kaynak teli
eritilerek ylizeylerin bir biri ile

Déner kaliplama / fabrikasyon
olarak iiretilen muayene

bacalarinda gerektiginde kaynak birlesmesi saglanir.
uygulamasi el ektruderleri ile de
yapilabilir.

Contali uygulamalarda, TS EN  Konik tist par¢a conta yuvasina
681 standartina uygun ve TSE
belgeli contalar muayene bacasi  siiriildiikten sonra iki parga

www.genclerplastik.com

G

"— Kaynak Yapim Sekilleri
Kése Kaynak Yapim Sekilleri
Kise Kaynag: Hazarlik

ve conta ylizeyine stvi sabun

birbirine takilir.

=T
e
ISl AT .. Kise Kaynag: Yatay Parca Kaynak Sekilleri

Cift tarafli yatay kose kaynagi goriintimii

e

2

Kése Kaynag: Dik Parca Kaynak Sekilleri | &
Tek tarafli dik kése kaynagi gériintimii E
g
o

/N ;';

- . . ““’/45"—60“ 0o O&
Ektruder kaynak ydntemi, E - S e
=4

kaynak teli ile 6n 1sitma ve
eriyik sicakliginda malzemenin
belirli bir hizda kaynak
yapilacak bolgeye baskt
uygulanarak yayilmasi esasina
dayanir.

Kose Kaynag: Yatay Parca Kaynak Sekilleri
Tek tarafli yatay kése kaynag goriinimi

fffffff v

Kaynak Oncesi

Kaynak Sonrasi

Kaynak Yapilacak Kaynak Kuvveti(N) Kaynak Ekstruderi Sicak Hava
Malzeme Sinifi 3mm 4mm  Sicak Hava Isi Degeri  Debisi (1/min)
Elektrot Elektrot (°C)
HDPE 10...16 25..35 300...350 40...60 Ekstruderin sicak hava  ifleme
PP 10...16 25..35 280...330 40...60

ucunun ctkis capt 5mm olmalidir.



G POLIETILEN MENHOL vé¢ MUAYENE BACA

Fabrikasyon Muayene Bacasi Uygulamalar:

Firat Menhol sistemleri piyasada bulunan farkli boru sistemleri ile uyumlu olmakla
birlikte, projelerinize uygun muayene bacalar: fabrikasyon olarak tiretitebilmektedir.

Muayene bacalarinin bir boru sistemi tizerine baglantis: kaynakli, soketli veya contali
olarak yapiyabilir.

HDPE koruge, HDPE diiz, PP ve PVC
gibi bircok boru tipi i¢in tabana giris-cikis
baglanust kolayca yapilabilir.

Sutlu baca baglantis: Elektrofiizyon kaynak baglantist

Muayene Bacalar:

* Muayene bacasinin yerlestirilecegi cukur
kazilir.

e Kazilan cukurun tabani sikistirilarak
sertlestirilir.

¢ Ince kum ile kazit tabaninin tesviyesi
yapilir.

* Menhol bacasi diizgiin zemine yerlestirilir.
* Boru baglanti yerlerinin alt seviyesine
kadar tabakalar halinde dolgu ve sikistirma
islemi yapilir.

* Baca ve boru baglantst prosiidiire uygun
sekilde yapilir.

* Dolgu ve sikigurma iglemine tabakalar
halinde kapak seviyesine kadar devam edilir.
* Kapak yerlestirilir ve bitis tabakas: (asfalt,
beton, parke tasi vb.)
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Silo ve Tank Uygulamalar:

PE malzemeden tiretilen silo ve tanklar, hijyen ve kimyasal dayanim ozelligi gerektiren ihtiyag-
lar dahilinde pek ¢ok endstriyel tesiste kullanilmaktadr.

Uygulamada Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar*

¢ 5°C’nin altunda kaynak yapilmamali ve yapilmast zorunlu olan durumlarda kaynak ortami
en az 5°C ulasacak geklinde isitilmalidir.

* Kaynak yapilacak malzeme ile kaynak teli malzemesi ayni sinif polimer olmalidir.

* Kaynak elektrodunun ¢ap1 3-4 mm olmalidir.

1Ie[eoRq Suakenyy

e Kaynak yapilacak yiizeyler temiz olmalidir. Yag, toz, toprak vb. kaynag1 olumsuz etkileyecek
seyler kaynak 6ncesi temizlenmelidir.

* Acili kaynak agzi mutlaka olusturulmalidir.

* El tipi kaynak ekstruderi daima kaynak yapilacak yiizeye 45°’lik ag1 ile tutulmalidir.

* Biiyitk ve derin kaynaklarda énce 4mm’lik kaynak
elektrodu ile 6n kaynak yapilmali daha sonra uygun
biiytikliik ve sekilde kaynak ayaklari ile ikinci veya ge-
rekiyorsa iigiincii kaynak yapilmalidir. Her kaynak kat
arasinda mutlaka kaynak bolgesinin sogumast beklen-

melidir.



Plastik Levhalar

PP - Polipropilen Levhalar

* Hafiftir. Uygulama kolaylig1 saglar.

¢ 0- 100°C arast yiiksek calisma sicakligina dayanim
ile genis uygulama alanlarina sahiptir.

* Agir kimyasal ¢ozelti ortamlarina uygundur.

* Kaplama tesislerinde rahatlikla kullanilir.

* Esneklik modiiliine yiiksek oldugu icin egilmeye
mukavemet gerektiren yerlerde kullanilabilir.

* Yiiksek asinma mukavemetine sahiptir.

* Darbelerden etkilenmez.

¢ Isil sekillendirmeye miisaittir. Uygulama alaninda
¢oziim Uretilmesine katk: saglar.

* Yiizey piiriizliiliik katsayist cok diisiikeiir.
* Su emmez.

* Yiizey parlakligina sahiptir.

¢ Sagliga uygundur.

Uygulama Alanlari

* Silo, tank ve baglanti ekipmanlarinin imalatt
* Kimyasal tesisler

* Endustriyel uygulamalar

* Betonarme igme suyu depo kaplamalar:

* Iskele ve rthtim beton direk kaplamalart

* Metal yiizey kaplama tesisleri

¢ Gida sanayi depolama tank ve havuzlar

* Makine imalat sektorii

* Yat ve gemi imalat sektorii

* Havalandirma ve iklim gartlandirma uygulamalar:
* Menhol taban ve kapaklari

* Havuzlarda atlama platformlar:

* Acik biiro ofis uygulamalari

* Dekoratif uygulamalar

* Reklameilik ve fuar uygulamalar:

* Otomotiv endiistrisi

¢ Depolama kutulart

* Yiizer bot imalat

* Deniz dubast ve usturmaca imalat:

* Auksu tesislerinde pompa muhafaza kutusu, vana,
diyafram ve degisik silindir uygulamalar

PE - Polipropilen Levhalar

* Hafiftir. Uygulama kolaylig1 saglar.

° -40°Cye kadar ekstrem c¢alisma sicakligina
dayanim gosterir.

° Agir kimyasal ¢ozelti ortamlarina uygundur.
Korozyona ugramaz.

* Yitksek asinma mukavemetine sahiptir.

* Isil gekillendirmeye miisaittir. Uygulama alaninda
¢oziim tiretilmesine katk: saglar.

* Yiizey piiriizliiliik katsayisi ¢ok diisiikeiir.

* Yitksek darbe dayanimina sahiptir.

* Yiizey parlakligina sahiptir.

* Su emmez.

* Natiirel renkli plakalar opak 151k gecirgenligine
sahiptir. Dekoratif uygulamalarda kullanilir.

* Sagliga uygundur.




Uriin Cegitliligi
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Poliproplen Levhalar
1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000
PP-H Gi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-H Beyor 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-C  Ci 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-C  Beyar 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-R Gi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP-R  Beyor 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
Polietilen Levhalar
1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000
HDPE Natur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
HDPE Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
HDPE Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PESO Natur 2-30 2:30 2-30 2-30 2-30
PE8O Mavi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PESO Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE100 Natur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PE100-uv Moy 2-30 2:30 2-30 2-30 2-30
PE100-uv  Siyah 2-30 2:30 2-30 2-30 2-30 -
PE100-RC Moy 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30 3
PE100-HMW Noiur 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30 =
PE100-HMW //ovi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30 )
PE100-HMW Siyah 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30 3
R
Kopiiklii Poliproplen Levhalar
1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000
PP Gi 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
PP Beyar 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
Kopiiklii Polietilen Levhalar
1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000
HDPE G 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30
HDPE Bcyoz 2-30 2-30 2-30 2-30 2-30

Tablodaki anma et kalinliklari: 2/3/4/5/6/8/10/12/15/20/25/ 30 mm dir.

3 Katl1 Poliproplen Levhalar
1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000

Ust
PP orta

alt

Ust
PP orta

alt

Ust
PP orta

alt

Farkli renk talepleri de 6zel siparis kapsaminda iiretilebilir.

mavi
siyah
mavi
yesil
siyah
yesil
beyaz
siya
beyaz

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30

5-30



PLASTIK LEVHAURUNLERI =~

Uriin Cegitliligi
3 Katl1 Polietilen Levhalar

1000 x 2000 1500 x 2000 1500 x 3000 2000 x 3000 2000 x 4000

Ust  mavi
HDPE oria  siyah 5-30 5-30
................... ol mevio
st yesil
HDPE oria  siya 5-30 5-30
................... oY
Ust  beyaz
HDPE oo siya 5-30 530

5-30 5-30 5-30
5-30 5-30 5-30
5-30 5-30 530

Tablodaki anma et kalinliklar: 2 /3/4/5/6/8/10/12/15/20/25 /30 mm dir. Olgiiler mm dir.

Uygulama Teknigi

PE ve PP levhalarin birlegtirilmesi ve nihai iiriin haline déniistiiriilmesi icin ekstruder kaynagindan faydalanilir. Ayni sinif
hammaddeden tiretilen kaynak teli ile 6n 1sitma ve eriyik sicakliginda malzemenin belirli bir hizda kaynak yapilacak bélgeye

baski: uygulanarak yayilmasi esasina dayanir.

Raspa-Kazima Aleti
18 .

Uygulamada
Dikkat Edilecek Hususlar

5 C nin alunda kaynak yapilmamali veya yapilmasi zorunlu olan durumlarda
kaynak ortami en az 5°C ulasacak sekilde 6nlem alinmalidir.

Kaynak yapilacak malzemeyle kaynak elektrodu ayni sinif polimer; kaynak
elektrodunun ¢api 3-4 mm olmalidir.

Kaynak yapilacak yiizey temiz olmali yag, toz, toprak vb. gibi kaynag:
olumsuz etkileyecek seyler kaynak oncesi mutlaka temizlenmelidir.

Kaynak 6ncesi ylizey hazirlik asgamasinda mutlaka raspa ile kazima yapilmali

ve oksidasyon tabakast alinmalidir.
Mutlaka agilt kaynak agzi olusturulmalidir.
El tpi kaynak ekstruderi daima kaynak yapilacak yiizeye 45°C ile

tutulmalidir.

Biiyiik ve derin kaynaklarda 6nce 4 mm lik kaynak elektrodu ile 6n kaynak
yapilmali daha sonra uygun biiyiikliik ve sekildeki kaynak ayaklar: ile ikinci
veya gerekiyorsa ticiincii kaynak yapilmalidir. Her kaynak kati arasinda
mutlaka kaynak bélgesinin sogumasi beklenmelidir.
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Kaynak Yapim Sekilleri

Kose Kaynag: Hazarlik Yatay Par¢a Kaynak Sekilleri
Kése kaynagi hazirlik detaylart Cift tarafli yatay kése kaynagi gériiniimii

L

"

Kose Kaynag: Dik Parca Kaynak Sekilleri Kise Kaynag: Yatay Parca Kaynak Sekilleri
Tek tarafli dik kése kaynagi gériintimii Tek tarafli yatay kése kaynagi goriiniimii
45°
[ - b
* [ ndn

Kaynak Oncesi

Ew

Kaynak Sonrasi

DVS 2207 Kose Kaynagi Parametreleri (Ortam Isis1 20°C)

3mm 4mm

Elektrot Elektrot
HDPE
............................................ 1006 25.35 300,350 OG0 e e o ol
PP 10...16 25...35 280...330 40...60

................................................. TSI AT T capt Smm olmalidir.

o - -

n9




KULLANIM ALANLARI
I¢me Suyu Depo Yalitimi

Once

Sonra

Metal Kaplama Tesisler

120
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KULLANIM ALANLARI
Kimyasal Atk Havuzu

Once

Sonra

Foseptik Cukuru

Kimyasal Depolama Tanklar: Havalandirma Sistemleri

121



PLASTIK LEVHA URUNLERI

KULLANIM ALANLARI
Farkli Uygulamalar

Yag Tutucu Havuz Uygulamasi

Once

Sonra

122



Silo Tank Uygulamalari
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p PLASTIK LEVHA URUNLERI

Plastik Levhalar

Kimyasalin Ad1

Adipik Asit

Allil Alkol
Aliiminyum Hidroksit
Amonyak (Kuru gaz)
Amonyak (Sulu)
Amonyak (Stvi)
Amonyum Kloriir
Amonyum Siilfat
Asetik Asit

Asetik Asit (Donar)
Aseton

Bakar (I) Siilfat
Benzen

Benzin (Yakit)

Bira

Butan (Gaz)

Civa

Demir (II) ve (ITI) Kloriir
Etanol

Etilen Glikol

Fenol

Formaldehit
Gliserin

Hava

Hidrojen

Hidrojen Peroksit

Hidroklorik Asid

Idrar

Iyot (Alkolde)

Kalsiyum Karbonat
Kalsiyum Kloriir
Karbondioksit (nemli gaz)
Karbondioksit (gaz)
Karbon Tetrakloriir

Klor (kuru gaz)

Klorlu Su

Kloroform

Kursun Asetat

Kiikiirt Dioksit (kuru gaz)
Metil Alkol

Nitrik Asit

Nitrik Asit (dumanli azotoksitle)

Oksijen (gaz)
Potasyum Hidroksit

% Konst.

doy. ¢6z. %1,4
ts-s
suisp.
ts-g
doy. ¢oz.
ts-g
doy. ¢oz.
doy. ¢oz.
50

>96
ts-s
doy. ¢oz.
ts-s

cal. ¢oz.
cal. ¢oz.
ts-g
ts-g
doy. ¢oz.
40

ts-s
¢OZ.

30 - 40
ts-s
ts-g
ts-g

30

30 derisik

cal. ¢oz.
suisp.
doy. ¢oz
ts-g
ts-g
ts-s
ts-g
doy. ¢6z
ts-s
doy. ¢oz

ts-S
10
25
>50

ts-g
¢oz. 50’ye kadar

T (°C)

20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60
20
60

HDPE
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UST YAPI BORU GRUBU

Uriin Gruplart
* PVC Dublex 3.2 mm Boru ve Ekleme Parcalari

* Residence Power Pipe Atik Su Boru ve Ekleme Parcalari,
e Gediz PVC Borulari,

* Drenaj Borulari,

* Cat1 Oluklari ve Ekleme Parcalari,

» PPRC Gri/Beyaz Borular ve Ekleme Pargalari,

* Pe-X Borular ve Ekleme Parcalari,

¢ Polietilen Borular,

e Hortumlar,

nqnuo) rdex 1s)



'DUBLEXATIKSUBORULARI .

Dublex Atiksu Boru ve Ekleme Parcalar:

PVC Boru ve ek pargalar1 binalarda atik sularin uzaklagtirilmasinda kullanilir.

TS 275-1 EN 1329-1 standartina gore tarifi yapilan @ 50-315 mm arasi ¢aplarda ve
15 cmden 6 mt'ye kadar degisik uzunluklarda contali olarak tiretilmektedir.

PVC-U Boru ve ek par¢alarinin en 6nemli 6zelligi yanmazliktir. Bu 6zelligin saye-
sinde binalarda yanginin katlar arasi gecisi engellenmis olur.

FIRAT Dubleks Borular TS 275-1 EN 1329-1 standartinda tanimlanan BD sinifi
(kalin etli) olarak tiretilmektedir.

BD uygulama alan kodu, bina igi siva {istii ve siva alt1 dahil olmak {izere binanin
kanalizasyon baglantisina kadar olan uygulamalari tarif eder.

PVC-U Boru ve ek pargalar 60°C'ye kadar siirekli ¢alisma sicakliginda fiziksel ya-

R Doyonkllk Tobloss
Koseli conta yuvasi ve 6zel tasarim conta sayesinde 0,5 bar 15 dk., sizdirmazlik

testinde %100 sizdirmazlik performansi saglar. 20°C  50C

D= Dayaniklt SD= Sinurlt Dayanikls
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Dublex Borularda Contanin Takilmasi ve Montaj

Contast takilacak Tirnakli dis tarafi te-

olan PVC borunun mizlenen conta yuva

muf agz1 ve conta yu- zeminine, yanaklt

vasi toz pargaciklar, i¢ tarafi boru ¢ap

1slaklik vs. kalmaya- merkezine gelecek

cak sekilde temiz bir sekilde muf yuvasina

bezle silinir. conta yerlestirilir.
PVC boruya takilan Ayni sekilde taki- Boylece borular ve
contanin boru ile te- lacak boru veya ek ek pargalar takilarak
masa gececek yanakli parganin contaya montaj tamamlanir.
kismina istenilen du- temas edecek ge¢cme
rumlarda siv1 sabun mesafesi kismu sili-
vb. kayganlastirict nerek kayganlastirici

suiriilebilir. surilir.

Sizdirmazlik Saglayan
Esnek Dudak

Sizdirmazlik Tirnaklart

Muf Yuvas:
Segman

L Dublex PVC Boru Contast J




'DUBLEX ATIK SUBORULARI =~
DUBLEX ATIK SU BORULARI

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

...7030050015 100 Goval o 50/150
...7030050025 80 Guval T 50/250
...7030050050 20Bag . ..50/500
7030050100 T 10Bag 50/1000
...7030050200 10Bag 50/2000
7030050300 T 10Bag 50/3000
...7030050600 TAdet 50/6000
...7030070015 50 Gueal 75150
7030070025 T80 Gl s /050
...7030070050 208Bag . .75/500
7030070100 T s Bag 75/1000 T
...7030070200 s Bag 75/2000
...7030070300 S Bag 75/3000
7030070600 DAdet 75/6000 T
...7030100015 s Guvl 110/150
...7030100025 20 Guval 110/250
7030100050 T 10Bag 110/500
...7030100100 S Bag 110/1000
7030100200 T s Bag 110/2000
...7030100300 5 Bag 1073000
...7030100600 TAdet 110/6000
7030125015 25Bag 125/150
..7030125095 2583 125/250
7030125050 10Bag 125/500
...7030125100 5 Bag 125/1000
...7030125200 S Bag 125/2000
7030125300 T S Bag T 15/3000
...7030125600 DAdet 125/6000
7030150015 15Bag 160/150
..7030150095 158Bag 160/250
...7030150050 U 6Bag 160/500
7030150100 3Bog L Te0/1000
...7030150200 3Bag 160/2000
7030150300 3Bog 16073000
...7030150600 DAdet 160/6000
..7030200015 s Bag 200/150
7030200095 T s Bag 200/250
...7030200050 28ag 200/500
7030200100 LAdet 200/1000 T
...7030200200 TAdet 200/2000
...7030200300 TAdet 200/3000
7030200600 LAdet 200/6000 T
..7030250015 TAdet 250/150
7030250095 Adet 250/250
...7030250050 TAdet 250/500
...7030250100 TAdet 250/1000
7030250200 TAdet 250/2000 T
...7030250300 TAdet 250/3000
7030250600 LAdet 250/6000 T
...7030815050 TAdet 315/500
...7030815100 TAdet 315/1000
7030815200 Adet 315/2000
...7030815300 TAdet 315/3000
7030815600 TAdet 315/6000
. - -
128 : = o
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DIRSEK (45° ACIK)

Dublex Atik Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

...7011050045 200CQuvel 050
o 7011070045 100Cual 75
e 2011100045 35CQual [
oo /OTTT25045 20Cwal 125
o OTTIR0045 12Cual 100
o /0n1Po0oas BOwal 2000
o /0lT2s004s 6Bag . 20
DIRSEK (87° ACIK)

Dublex Atik Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

....7011050087 200Quval S0
o ZO11070087 100Guval 75
o Joreoess 85Cual o
.. Jo1nI2s08s 206wl 125
L Jo111se0ss 12Quwal 160
7011200087 8 Cuval 200
B Ao A S R
ATIK SU KAYAR MANSON

Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

____________ 7016007050 . 150Adet 50
/016007070 7o Adet N
............ 7016007100 . .....30Adel M0
............ 7016007123 e 2P i
............ 7016007150 e J20GE 130
N
7016006200 1 Adet 200




 DUBLEXATIKSUBORULARI . =
TEK CATAL (45°)

Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

............ 7013050050 75Gwal o 50/50
............ 7013070050 . 50CQul o 75/50
............ 7013070070 30Gwal o 7/75
............ 7013100050 . 10Bog . 110/50
............ 7013100070 . 10Bag 110775
............ 7013100100 . 10Bog __  110/110
............ 7013125050 .. 10Bog . 125/50
............ 7013125070 . 10Bag o 125/75
............ 7013125100 .. 10Bog . 125/110
............ 7013125125 .. M0Bog 1257125
e ZOROBTO005 5Bag ....100750%
e ZOROBTO007 5Bag ... 1007757
............ 7013150100 .. 10Bog . 160/110
............ 7013150125 . 10Bog 1607125
............ 7013150150 ... 8Bog . 160/160
............ 7013200100 8Bag  200/110
e ZOKO320012 4Bag . .....2007025*
............ 7013200150 .. 6Bog 200/160
............ 7013200200 . 6Bog . 200/200
e ZOKO325010 8Bag . .....250/100%
o ZOKO325012 8Bag . .....250/125%
e LOROB2201S 8Bog 2507160
e ZOKO325020 8Bag . .....2507200%
............ 7013250250 . 2Bag . 250/250
REDUKSIYON

Dublex Atik Su Boru Ekleme Parcalar:

TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

...7012070050 125Cova 75/50
...7012100050 50 Cwal  110/50
....7012100070 40Cwal  110/75
.....7012125070 35Cuwal 125/75
_.../012125100 25Cuval 125/110
¢ /012150100 20CQuva 160/110 Konfeksi
: 7012150125 20 Cuval 160/125 onteksiyont
o LI D
i LI Lo Sy
LI I R
R ) o
= 130" - = e



. DR o, L 4 ; e [y .
.1 e > = j ! .
el “a 7 : - www.genclerplastik.com

e i N - 4
TE CATAL
Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)
7014050050 75Cwl 50/50
C7omor00s0 s0Cwd 75/50
7ouooo0 e 7575
o005 tokey No/so
o 7omo0070 0By no/zs

7014100100 10 Bag 110/110

... 7014125050 10Bog . 125/50  Konfeksiver
..../014125070 . 10Bag 125/75 ..
...../014125100 o 10Bag o 125/110
....7014125125 . 10Bag 1257125
o JOKO415005 5Bag 1607507
o JOKO4TS007 5Bag 1607757
....7014150100 10Bag . 160/110
L../o14150025 o 10Bag 1607125
L..../9141%0150 o 8Bag 1607160
...../o014200100 o 8Bag 2007110
o JoKo4z0012 4Bag . 200/125%
_..../014200150 6Bag 200/160
......7014200200 6Bag . 2007200
L.../oKo425010 o 3Bag 25071007
L..../oKo425012 3Bag 2507125
L /OK0425015 o 3Bag 25071607
...../0K0425020 3Bag 2507200
..../014250250 o 2Bag 2507250 .
KORTAPA
Dublex Atik Su Boru Ekleme Parcalari TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)
7016004050 ] Q00 Cuval 0
............ 7016004070 ....300Cuwal T,
............ 7016004100 .....A80Guwal 00
HAVALANDIRMA
Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)
o TOKO707000 10Bag . R
o JOKO710000 10Bag o

e ; ‘ 3

4 =
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CIFT CATAL (450-450)
Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalari
/015050050 S0CQuval 50/50
.....7015070050 80 Quval 75/50 ..
....7015070070 o 25Gual 73/75
~../015100050 10Bog 110/30
~.../015100070 10Bag . 10/75
~./015100100 10Bag . .110/110
L OKOST2505 10Bag . ..125/50%
o JOKOS 15007 10Bag o 125/75%
o 7015125100 10Bag . ....125/110
oo JOKOosIZ2512 10Bag . 125/125* .
. JOKOS1S005 o 5Bag 1607507
. J0K0S1S007  5Bag 16075
L JoKesso10 o 9Bag 16071107
Lo JoKesison2 o SBag 160/125% .
L JOKOS1S01S 9B 16071607
.../oKes20010 4Bag 20071107
L/0K0S20012 4Bag 2007125% .
L JOKO520015 4Bag 20071607
. 70K0520020 4Bag 2007200
o /OKO0525025 6Bag 250725
TEMIZLEME TE
Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalari TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)
..../016001070 40Cuval 7o
_.../016e001100 10Bag 110
o /016001125 10Bog 125
L/eteeo1tso o 6Bag 160
.../oKo620000 o SBag 2007
*Konfeksiyon
ATIK SU KELEPCE
Dublex Atk Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)
/016005050 250Kl 90
/016005070 150Kl 73
....7016005100 Skl 100 .
7010005125 70Gwal 125
o /016005150 BOCUl s 100 [~
#1325 : : ooy
a = L
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KADA

Dublex Atik Su Boru Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

ES SIFON

Dublex Atik Su Boru Ekleme Parcalari TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

ADAPTOR CONTA

Dublex Atik Su Boru Ekleme Pargalar: TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)

2001003050 750 Cuval 50

. v : ; EErew . 133



RESIDENCE ATIK SUBORULARL

RESIDENCE POWER PIPE ATIKSU BORU ve EK PARCALARI

Genel Bilgi

Diinya iizerinde insanlarin yasam kalitesini artirmak icin ortaya ¢ikan
yenilikler, bir siire sonra yerini mutlaka yeni teknolojilere
birakmakladir. Firat Ar-Ge laboratuarlarinda gelistirilen ve ses yalium
ozelligi olar mineral takviyeli vinyl-copolimerin [FRVinylFlex®] pvc
ile birlestirilmesi sonucu elde edilen hammaddeden iiretilen
Residence Power Pipe Auksu Sistemleri, yiiksek ses izolasyonu
performansina ve saglam fiziksel 6zelliklere sahiptir.

Mineral takviyeli Residence Power PipeAtiksu Sistemleri; hem
temas sesini abserbe ederek, hem de ugultu (ses) gecisini engeller.

Giiriiltii

Giiriiltii “insanlar tizerinde olumsuz etki yapan, istenmeyen ve dinle-

yene bir anlam ifade etmeyen ses” olarak tanimlanabilir. Bu tanima ba-
kildiginda, sesin giiriiltii niteligi tagimasi icin mutlaka yiiksek diizeyde
olmasi gerekmedigi soylenebilir.

Giiriiltii Kirliligi
Giiriileir kirliligine zemin olusturan fakedrler arasinda; sanayilesme,
trafik, plansiz kentlesme, hizli niifus artist, bu konularda yeterli egiti-
min verilememesi ve ekonomik imkansizliklar vb. sayilabilir. Konutlar-
da ise televizyon ve miizik aletlerinden ¢ikan yiiksek sesler, ev ici teknik
tesisatlar, zamansiz yapilan bakim ve onarimlar ile bazi isyerlerinden
kaynaklanan giiriiltiiler insanlani isitme sagligini ve algilamasini olum-
suz yonde etkilemekte, fizyolojik ve psikolojik dengesini bozmakta, is
verimini azaltmaktadir. Ozellikle biiyiik kentlerimizde giiriiltii yogun-
luklari oldukga yiiksek seviyede olup, Diinya Saglik Orgiitir'nce belir-
lenen 6l¢iilerin tizerindedir.

Giiriiltii ve Etkileri
Giiriiltilyli azaltmak icin alinabilecek &nlemlerden biride, yerlesim
yerlerinde ve binalarin icinde giiriiltii rahatsizligini 6nlemek igin, inga
edilen yapilarda kendinden ses yalitimi 6zelligi olan iriin ve malzeme-
leri kullanmakar.

Ozellikle atik su tesisatinda olusan sesin dnlenmesi iilkemizde de otel,
hastane, is merkezleri, lilks konutlar gibi 6zellikli yapilarda mineral
takviyeli borular kullanilarak ve kullanilmasi tavsiye edilerek dikka-
te alinmaya baslamistir. Mithendis ve mimarlarimiz kendi imkan ve
cabalart ile bu konuda kendilerini gelistirmekte ve ses konusunda
insanlarimizin duyarli olmasina ve yasam kalitesinin artmasina katki
saglamaktadirlar.

134

LB

10 mm

DIN 4109 Normuna gére olas: giiriiltii kaynaklar:
* Dis cevre, trafik, endiistri, insanlar. Ayni binadaki komgular,
misafirler.
* Ev ici teknik tesisatlar, asansér, miizik tesisati, mutfak makine-
leri,
* Atk su sistemlerinde giiriiltii olusumu.
* Atk su sistemlerinde suyun tesisat icerisindeki carpma ve akis
sesinin olusturdugu diizensiz giiriiltii, sistemden temas ve hava
yolu ile iki farkli sekilde ortama yayilir.

Giiriiltiiniin insan iizerindeki olumsuz etkileri.
1. Fiziksel Etkileri:

Segici veya siirekli isitme bozukluklar.

2. Fizyolojik Etkileri:

Kan basincinin artmasi, dolasim bozukluklari, solunumda hiz-
lanma, kalp atislarinda yavaglama, ani refleks.

3. Psikolojik Etkileri:

Davranis bozukluklar.

4. Performans Etkileri:
I¢ veriminin diismesi, konsantrasyon bozuklugu, hareketlerin ya-

A

vaslamast.
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RESIDENCE POWER PIPE ATIKSU BORU ve EK PARCALARI

Genel Bilgi

Firat Residence Power Pipe Boru ve Ekleme Parcalari; mineral takviyeli FR-
VinylFlex ve PVC hammaddelerinin karigimiyla iiretildiginden ses gegeri-
meyen, fiziksel yapist mitkemmel bir atik su sistemidir.

Residence Power Pipe atik su sistemleri; villa ve ¢ok katli konutlarda, has-
tanelerde, okullarda, otellerde, endiistriyel ve sportif vb. tiim yapilarda eko-
lojik ve ekonomik olmasi ve her kosulda fiziksel yapisint korumast ile uzun
stiresil kullanimlar i¢in, yap1 temeli ve yapr ici atik sularinin sizint1 bina ici
attk sularinin sizinti yapmaksizin sessiz ve giivenli bir gekilde tahliye edilme-
sini saglar.

Mineral takviyeli FRVinylFlex'in 6zel formiilii dolayisiyla Residence Power
Pipe atik su sistemleri; mitkemmel fiziksel yapisiyla tesisat icindeki su hare-
ketlerinden kaynaklanan ugultu ve titresimlerin tesisatin disina ¢ikmasina
izin vermeyerek giiriiltiiyti engeller.

PVC ve zengin mineral takviyeli FRVinylFlex hammaddesinden iiretilen Re-
sidence Power Pipe atik su sistemleri DIN 4102 standartlarinda ve Ulusal
Yangin Yonetmeliginde B1 olarak tanimlanan zor alevlenici yap: malzemesi
sinifindadir. Residence Power Pipe atik su sistemleri bu 6zelligi sayesinde
(PP esaslt tiriinler alev alirlar ve yanicidirlar) olast yanginlarda alev almaz ve
yanginin katlar arasi gegisine izin vermezler. Bu nedenle ¢ok katli yapilarda
ozellikle tercih edilir.
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RESIDENCE BORULAR

TS 275-1 EN 1329-1

Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart

7050050015 00 Guval S0/150
7090050025 80 Cuval 50/250
2020050050 20Bag 50/500
7050050100 10Bag 5071000
7020050200 10Bag 50/2000
7050050300 10Bag 50/3000
7020050600 VAdel 50/6000
2050070015 25Bag 75/150
7000070025 25Bag 75/250
7020070050 10Bag 75/500
7050070100 9Bag 75/1000
7020070200 28Bag 75/2000
2050070300 28ag 75/3000
7050070600 VAdel 75/6000
e ZO20100015 258ag .. M0/150
2050100025 258ag oo M0/250
7020100050 10Bag . oo.........M0/500
. Z050100100 28ag 110/1000
7050100200 98Bag 110/2000
e Z020100300 28Bag 110/3000 .
2050100000 VAdet 110/6000
o ZO20125015 25Bag 0257150
o L050125025 258ag 1257250
7020125050 10Bag ... 025/500
2 Z050125100 28Bag 125/1000
2 £050125200 28ag 125/2000
7020125300 28Bag 125/3000 .
2 L050125600 VAdet 125/6000 .
e ZO201500TS 158Bag o.....060/150
2050150025 158ag ooo...160/250
2 L050150050 6Bag . ...........160/500
e 7020150100 3Bag 160/1000 .
2050150200 3Bag 160/2000 .
7020150300 3Bag 160/3000 .
2050150000 VAdet 160/6000 .
2050200015 28Bag 2007150
020200025 28Bag 200/250
2050200050 2Bag 2007500
7020200100 VAdel ] 20071000
2050200200 VAdet ] 20072000
2050200300 VAdet ] 20073000
2050200000 VAdet ] 20076000
2050250015 VAdet 2507150
7020250025 VAdel 250/250
2050250050 VAdet 250/500
2050250100 VAdet ] 25071000
2050250200 VAdet ] 25072000
2050250300 VAdet ] 25073000
7020250000 VAdel ] 25076000
2 Z050315050 VAdet 315/500
o L050315100 VAdet ] 3151000
7050315200 VAdet ] 315/2000
2050315300 VAdet ] 315/3000
7020315600 VAdet 315/6000 .
136 . 5 o fx
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DIRSEK (45° ACIK)
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1
...7061050045 100 CQuvd 0
/061070045 S0Gual ZE—
/061100045 18Guwal 100
L /061125045 10Cual 125
L /061150045 6Cual 160
..7061200045  AGua 200
/061250045 3Bag ] 20
DIRSEK (87° KAPALI)
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalar: TS 275-1 EN 1329-1
/061050087 75Gual 20
/061070087 30Cual T
/001100087 13Cua 110
o /eeln2s0sy o 9Gual 125
...70e11s0087 o AGual 160 .
7001200087 SGual 200
....7061250087 o 2Bag 20
TEK CATAL (450)
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalar: TS 275-1 EN 1329-1 (3.2mm)
/063050050 38 Guval 50/50
....7063070050 25Guwel 75/50
003070070 15CQual 75/75
7003100050 0Bag 110/50
/063100070 2Bag 10/75
7003100100 5Bag 1107110 .
- *Konfeksiyon
/063125050 oBag 125/50
7063125070 2Bag 125/75
003125100 5Bag . 125/110
/063125025 5Bag 1257125
L JOK6315005 5Bag 160750
o JOKRG3IS007 5Bag . 160/75
/063150100 5Bag . 160/110
L /063150125 5Bag 1607125
o 706s1s0150 o 4Bag 1607160
....7063200100 A4Bag 200/110
.../0Kesz0012 o A4Bag 20071257
/963200150 3Bag ... 2007160
7063200200 3Bag ... 200/200
o ZORO3ZI01S 3Bag ... 250/160%
o JOKO325020 3Bag ... 250/200%
/063250250 o 1Bag 250/250% :
= e ; E RV LT 4137 )
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REDUKSIYON
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1

....7062070050 63 Gua 75/50
o...7062100050 25GQuval 110750
....7062100070 20Gual 10/75
7062125070 18Gua 125/75
7002125100 13Quval . 125/110
...7062150100 10Guval  160/110
o..7062150125 10Gua 1607125
....7062200100 7 Gual 200/110
7062200150 o 6GQud 2007160

o 7002250200 3Cual 2507200
TE CATAL

Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1

7064050050 45Qual 50/50. .
7064070040 25Cual 75/50.
7064070070 20Cuwal 75/75 .
..7064100050 5Bag 110/50.
7064100070 5Bag 110/75
7064100100 5Bag .. 110/110
. 70K6A12505  10Bag 125/50. “Konfeksiyon
. 70K6A12507  10Bag 125/75
7064125100 5By .. 125/110
7064125125 5By .. 125/125
. 70K6A15005 5Bag ... 160/50*
. 70K6A15007 5Bag . 160/75%
..7064150100 5Bag . 160/110
...7064150125 5Bag . 1607125
7064150150 4Bog . 160/160
.. 70Ke420010 5Bag 200/100%
. 70Ke420012 5Bag 200/125%
. 70Ke420015 4Bog . 200/160*
. 70K6420020 4Bog . 200/200*
. 70K6d25015  3Bag  250/160*
.. 70K6425020  3Bag  250/200*
7064250250 1Bag 250/250
= 138" : : ooy
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CIFT CATAL (450-450)
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1
7065050050 25 Cuval 50/50
*Konfeksiyon
HAVALANDIRMA BACASI
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1
L JOK7607000 o 10Bag S
o Jokeziooo 10Bag o
KORTAPA
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1
....7066004050 450 Quval 0
/000004070 150Cuval 73
7060004100 65 Guval [BAS
s - . - : : T | B - 139
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~ RESIDENCE ATIK SUBORULARL
ATIK SU KAYAR MANSON
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1

066007050 ZoAdet 20
70060007070 83Adet ZCI—
7000007100 I15Adet 10 .
7000007125 13Adet 123 o,
e LIOOOQZNTD OAdel 102
:Uzun Tip Auk Su Manson
e 700000200 TAdet 200
TEMIZLEME TE
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalar TS 275-1 EN 1329-1

o 7000001070 220Gl 75

/060001100 2Bag MO

/060001025 °Bag 120

o 000001TS0 8Bog . o...160

o JOKO020000 8Bag . .........200r

*Konfeksiyon
ATIK SU KELEPCE
Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalar: TS 275-1 EN 1329-1

7006005050 250Kl 0

7000005070 150Koh ZE T

/060005100 75Kl 10 .

7000005125 35Gual 125

/000005150 25Guval 100

ES-SIFON

Residence Power Pipe Atiksu Boru ve Ekleme Parcalar: TS 275-1 EN 1329-1

7066003100 4 Cuval 110

P - - - - ; —
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KADA
Residence Power Pipe Atksu Boru ve Ekleme Parcalart TS 275-1 EN 1329-1

7066002100 24 Cuval 110

DRENAJ BORULARI
DRENAJ* (DELIKSIZ)

TS 9128

...7120000001  100Kangal 80 G
...7120000002 100Kangal 10 r’//ﬂ(ﬁ({( e
...7120000003 100Kongal 125 @'f?ﬁ?’#ﬁr
..7120000004 50Kangal 160 )
/120000005 25 Kongol 200 !ﬁf

TS 9128

. _ ' ; St : 141
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CATI OLUK EK PARCALARI

(

mur suyundan korur.

* Ozel tasarim contast sayesinde %100 sizdirmazlik saglar.
* Soguk ve sicak hava sartlarindan etkilenmez.

* Yiiksek yagmur suyu debisine uygundur.

* Kelepge araliklar1 30-50 cm olmalidir, her seride Firat tiriinii olan 6zel kelepge kullanilmalidir.

* Catt olugu ek parcalari contali oldugundan birlegtirme yerlerinde yapistirict kullanilmamalidir.

~

* PVC hammaddeden TS-EN 607 sisteminde iiretilen Firat cat1 oluklari UV iginlari ve darbe dayanimu ile uzun yillar binanizi yag-

N\ . . J
DEKORATIF CATI OLUGU ©: KOSELI CATI OLUGU
EK PARCALARI - EKPARCALARI
N - )
Inis Manset Koseli . Inis Manset Koseli
Kértapa Inis Manset Yuvarlak Manson Inis Manset Yuvarlak
Manson Inis Inis Tek Catal Distan Kortapa Inis Tek Catal
Inis Boru Kelepgesi Manson Inis
D. Cau Olugu Kelepgesi Inis Dirsek Profil Inis Kelepge Inis Dirsek
\ Catt Olugu Kelepe Kilitli Inis Kelepgesi )
142 ; 7
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CATI OLUKLARI

150°’LIK KOSELI CATI OLUGU ve EKLEME PARCALARI TS EN 607

7040150401

....... 7042140001 Manson 40 Cual
....... 7042140002  MansetKéseli 18 Cuwal
....... 7042140003 Manset Yovarlak s~ 18 Cuval
....... 7042140004 leDisDisek — 24Cudl
....... 7042140005  KérTepa 120 Cual B
....... 7042140006 nis Dirsek 45 55Cudl
....... 7042140007 TekCafal 30 Cwal
....... 70K1015005  CiftGatal 10 Cual
....... 7041150300 nigProfli  5Bag
....... 7042140008 nisManson  50Cud
....... 7042140009  Profilinis Kelepge 250 GQuval
....... 7042140010 150/110 Manset Ywvarlak Inis 18 Guval
....... 70K1015010  150/110Inis Rediksiyon 18 Guval
....... 7042140011 1501k K.C.O. Dere Kelepce 100 Cuval
....... 7042140012 1507k K.C.O. 90%Inis Dirsek 35 Quval
....... 7042140013 Kilifli Profil Inis Kelepcesi 250 Quval

DEKORATIF CATI OLUGU ve EKLEME PARCALARI

TS EN 607

7042100015 40 Cuval

- : 143




‘GEDIZBORULAR:: =~ e 2 ol
GEDIiZ BORULAR TS 275-1 EN 1329-1

/920030050 20809 507500

e 7920030100 19899 50/1000

7920030200 10BAg 5072000

o 7020090300 10BaG o 50/3000

e 7920030000 VAdel 50/6000

7920070050 10Bag e 75/500

e 7020070100 2899 75/1000

e 7920070200 2899 75/2000

e 7020070300 2Bag 75/3000

e 7020070600 VAdel 75/6000

e 7920100030 10Bog .. 1107500

e 2020100100 2Bag 11071000

v 7026100200 2899 e 11072000

e 7920100300 2899 11073000

e 7020100000 TAdet 11076000

o 7020125050 10Bag .....125/500

e Z020122100 2Bag 125/1000

e 7020129200 2898 e 125/2000

e 7020122300 2899 125/3000

e Z020129000 VAdel 125/6000

............ 7026150050 . 6Bog . 160/500

............ 7026150100 . 3Bog . 160/1000

............ 7026150200 . 3Bog 16072000

............ 7026150300 . 3Bog . 160/3000

............ 7026150600 TAdet  160/6000

............ 7026200050 . 2Bog 2007500

............ 7026200100 1Adet 200/1000

............ 7026200200 1Adet  200/2000

............ 7026020300 . 1Adet . 200/3000

............ 7026200600 TAdet  200/6000

* Gediz Borular 50-200 mm arasi ¢aplarda ve 50 cmden 6'm ye
50 18 303 047 kadar degisik uzunluklarda contali olarak tiretilmektedir.

L7518 460 069 - Gediz Borulan ve ck pargalaninin en 6nemli szelligi yanmazhikar.
...... MO 22969 1.24  Bubrelligi sayesinde binalarda yanginin katlar arast gegisi engellenmis
...... 125 25 028 156 olur
;88 """""" 2(2? """""" ggj """"" 24725()3 """" ° Gediz I}orular ve ek parcalar 60°C’ye kadar siirekli calisma sicakli-
........................................................................... glnda ﬁZlkSCl yaplSlnl korumaktadll‘.

 Késeli conta yuvast ve 6zel tasarim conta sayesinde 0.5 bar 15 dk.
sizdirmazlik testinde % 100 sizdirmazlik peerformansi saglar.

44 _ T ; | : pt
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PPRC BORULAR

q)olipropilen Borular; Bina igi sthhi tesisat ve kalorifer tesisatlarinda montaj kolayligs, hafif olusu, i¢ yiizeyinin kaygan ve parlak olusu R
kireclenme 6zelliklerinin olmayist ile galvanizli borulara alternatif olarak gelistirilen borular tamamen galvanizli borularin yerini almugtir.

Polipropilen borularin hammaddesi 1stya, basinca ve kimyasallara dayanimi bakimindan siniflara ayrilirlar. Homopolimer (Tip 1), Copo-

limer (Tip 2), Random Copolimer (Tip 3) fiziksel 6zellikleri bakimindan yiiksek performans gosteren sinif Tip 3’tiir.

Firatin PPRC Boru ve Ek Parcalar: olarak {iretimini yapmakta oldugu {iriinler, Polipropilen Random Kopolimer (PPRC) hammadde-
sinden yapilmaktadir. Borular ve ek parcalart TS 9937 ve TS EN ISO 15874 DIN 8077-8078, DVGVV VV544 standartlarina gore
tiretilmekeedir. Kullanilan hammadde, diinyada bu konuda kalitesini kabul ettirmis olan firmalardan temin edilmektedir. Hammaddenin
en biiyiik 6zelligi 1siya ve kimyasal maddelere kargt gostermis oldugu direngtir. Istya karst gostermis oldugu diren¢ bu hammaddeden
tiretilen borularin sicak su tesisatlarinda bagar ile kullanilmasini saglamakeadir.

Random Kopolimer hammaddenin monomer yapisi, gelisi giizel bir zincir olusturdugundan, elde edilen iiriinler biinyelerinde hicbir
biyolojik maddenin barinmasina miisade etmezler. Bu da Random Kopolimer malzemelerde renk, tad ve koku vermeyen tistiin 6zellikler
saglar.

Folyolu PPRC Borular; 6zellikle kalorifer tesisatlarinda ve sihhi tesisatlarda kullanilmak tizere dizayn edilmislerdir. Borunun iizerinde
kullanilan aliiminyum folyo, borunun 1sil genlesme katsayisini diisiirerek, 1sidan dogan sarkmalarin éniine gegmektedir. Deliksiz aliimin-
yum folyo kullanildig; icin oksijen gecirmez.

PPRC Borularin galvanizli borulara gore avantajlary; Fiziksel omrii gok yiiksek, Ist gecirgenligi daha diisiik, Ekleme islemi ve tesisat: daha
huzli, Ek nokralarinin sizdirmazlig daha giivenli, kimyasallara dayanimi daha yiiksek, suyun tadini bozmaz, koku yapmaz, kanserojen
degildir.

Firat, PPRC borularinin insan saghigina herhangi bir etkisinin olmadigini suyun kokusunu ve tadini degistirmedigi ve kanserojen olma-

Gllglnl bu konuda uluslararast hizmet veren Almanyadaki DVGVV, TZVV ve HYG kuruluglarindan belgelenmistir.

PPRC Borularin Kelepge Mesafeleri (cm)

N
lve)
o
o
(@]
)
(@]
)
(@]
wW
~
)
(@]
IN
(@)
O
1S

7700020020 20 34 .4 0172
7700020025 25 42 40266
/700020032 32 0.4 40434
/700020040 40 6./ ..4..0671
7700020050 50 84 .4 100
/700020063 63 105 4 1.650
7700020075 75 125 4 2340
7700020090 90 15.0




Gp PPRC BORULAR ve EK PARCALARI

PPRC Boru
ve Ek Par¢alar:

PPRC Borularin Kaynak Teknigi

Boruyu, boru eksenine dik yonde yalnizca
ozel boru makast ile kesiniz. Kaynak maki-
nasinin 260°C’ye kadar 1sindigini kontrol
ediniz. Paftalarin temiz olmasina dikkat
edilmelidir.

Boru ve ek parcayr ayni anda kaynak pafta-
sina dogru ayni eksende ¢evirmeden itiniz.
Kaynak ve sogutma siireleri icin kaynak
bilgileri tablosuna bakiniz.

Paftadan ¢ikardiginiz boru ve ek parcay:
hemen ve ¢evirmeden birlestiriniz. Soguma
stiresini tamamlamamis kaynakli parcalara
islem yapmayiniz.

Tesisat Teslimat Oncesi Test Edilmesi
* Tesisattaki biitiin vanalar kapali konuma getirilir.

* Tesisat doldurulurken énce ana vana ¢ok az acilir. Kuvvetli ba-
sing darbelerinden sakinmak i¢in boru hatlarinin en yiiksekte ve
en uzakta bulunan kullanma yerinden dikkatlice havasi alinir

* Her bélgenin vanasi agilarak ayri ayri test yapilir.
* Basing testi 2 adimda yapilir.
1 Adim

Binadaki biitiin boru tesisat1 dngériilen en yiiksek basincin 1.5
kat1 basingta 30 dakika siire ile sizdirmazlik testine tabii tutulur.
10.dak ve 20. basing diigmesi ve herhangi bir noktada sizint mey-
dana gelmemelidir.

2 Adim

1,5 kat1 basing 2 saat boyunca uygulanir. Bu defa 0,2 bardan daha
fazla basin¢ diigmesi ve tesisatin herhangi bir noktasinda sizinu
meydana gelmemelidir.

* Eger testin izlendigi manometrede yukarida verilen degerlerden
daha fazla basing diiserse, sizinti vardir. Sizinti olan boru hattt
kontrol edilip degistirilmeli veya yeniden sikilmalidir.

* Kullanmaya baglamadan 6nce biitiin tesisat ytkanmalidir.

* Kullanilmayacak hatlar kapaulmali ve donmaya karst bogaltlmalidir.

Folyolu PPRC Borularin Kaynak Teknigi

Boruyu, boru eksenine dik yonde yalnizca
ozel boru makast ile kesiniz. Kaynak maki-
nasinin 260°C’ye kadar 1sindigini kontrol
ediniz. Paftalarin temiz olmasina dikkat
edilmelidir.

Boruyu boru ¢apina uygun folyo soyma
aparatinin igine itiniz.

Aparat cevirerek aliminyum folyoyu apa-
rat icindeki dayanma noktasina gelinceye
kadar soyunuz.

Folyo soyma islemi sirasinda boru ytizeyin-
de folyo parcalast kalir ise mutlaka temiz-
lenmelidir.

Boru ve ek parcay1 ayni anda kaynak pafta-
sina dogru ayni eksende ¢evirmeden itiniz.
Kaynak ve sogutma siireleri i¢in kaynak
bilgileri tablosuna bakiniz.

Paftadan ¢ikardiginiz boru ve ek parcay:
hemen ve ¢evirmeden birlestiriniz. Soguma
stiresini tamamlamamis kaynakli parcalara
islem yapmayiniz.

GRi ve BEYAZ TESiSAT BORULARINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

« Darbe ve ¢arpmalardan koruyunuz.

» Deforme olmus veya kesim yerinden ¢atlamis borulari kullanmayiniz.
« Borulari giines 11nlari altinda uzun siire birakmayiniz.

« Kirlenmis boru ve ek pargalara kaynak yapmayiniz

« Borular1 sadece keskin aletle kesiniz.

« Kaynaktan sonra boru ve ek pargalari en fazla 5° kadar gevirebilirsiniz.
» Armatiirleri sikarken agir1 kendir kullanmayiniz. (Kendir yerine teflon
band kullanilmas: tavsiye edilir.)

« Baglantilarda konik disli pargalar kullanmayiniz, asir1 sikmaktan
kagininiz.

 Bitkme gerektiren durumlarda atesle 1sitmak yerine 1400C'lik sicak
hava kullaniniz.

« Tesisat1 dosedikten sonra sizdirmazlik testi uygulayiniz.

« Gazli sofben sicak su ¢ikislarinda mutlaka ¢ek valf kullaniniz.

« Soguk havalarda tesisatin donmamasini saglayiniz.

« Kimyasal maddelere dayaniklidir.

« Korozyona dayanikli olup kireglenme, paslanma meydana gelmez.

o UV (ultra viyole) 1smlarini gegirmedigi i¢in i¢inde bakteri ve yosun
olusmaz.

« Suyun kokusunu ve tadini degistirmez.

« Kaynak yerlerinde ¢ap daralmasi meydana gelmez.

» Montajda %70 tasarruf saglar ve montaj firesi yoktur.

¢ -200C ile +950C arasi kullanima uygundur.

(Boru i¢indeki akigkanin donma derecesi goz oniine alinarak izolasyon
uygulanmalidir.)

« 200C'de ve 25 atii'liik basing altinda 6mri 100 yildur.
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PPRC BORULARIN MONTA]J TEKNIGI
Yeni ve Giiglii Bir Uriin FIRAT KOMPOZIT BORU

Fiziksel ve mekanik 6zellikleri birbirinden farkli iki malzemenin birlestirilmesi ile olus-
turulan yeni malzemeye “kompozit malzeme” denir. leri teknoloji kullanilarak birlegti-
rilen kompozit malzeme, bir araya getirilen iki malzemenin istiin 8zelliklerini ayni anda
barindirir.

3 katmandan olugan Firat Kompozit Boru'nun i¢ ve dis katmani Polipropilen (PPR),
orta katmani ise cam elyafi ve PPR hammaddesinin birlesiminden olusmaktadir.

Cam elyaf takviyeli PPR boru, plastik boru teknolojisinin son {iriinii olup, folyolu boru
ve diiz borunun avantajlarini birlestirerek bir cok dezavantaji ortadan kaldirmistir.
Firat Kompozit Borunun Avantajlar:

1- Firat cam elyaf katkili PPR borular, folyolu borulara yakin bir is1l genlesme katsayisina
sahip oldugu icin folyolu borularin kullanildiklari alanlarda rahatlikla kullanilabilirler.

2- Firat cam elyaf katkili PPR borularin kaynag: diiz boru gibidir, traglama gerektirmez.

3- Firat cam elyaf katkili PPR borunun traglama gereksinimi olmadigy icin folyolu boru-
lara gére %30 daha hizli uygulama imkan: saglar.

4- Firatcam elyaf katkili PPR boru isitma ve sogutmanin birlikte kullanildig; sistemlerde

terleme ve uzama sorunu meydana getirmez. :
5- Folyolu borularda aliiminyumun meydana getirdigi ist kayiplari Firat cam elyaf katki-
11 PPR borularda meydana gelmez. o

Aliiminyum 1s1 iletim katsayist : 190 W/mK
Cam elyaf 1s1 iletim katsayis1  : 1.10 W/mK
0 PP-R i¢ Katman
e Cam Elyafli PP-R Orta Katman

() PP-R Dis Katman

Ornek Uygulama

* 20 mm captaki cam elyafli PPR ve folyolu PPR borular
kargilagtirilmigtir.

* Kargilagtirma laboratuar ortaminda yapilmugtir.

* Hesaplamada 300 kaynak uygulamasi olan bir daire tesisa-
t1 referans alinmustir.

Bir adet cam elyafli PPR boru kaynak siiresi :20,8 sn
Bir adet folyolu PPR boru kaynak siiresi 30,3 sn
Cam elyafl: PPR boru kaynagindaki zaman kazanci: 9,5 sn
300 adet kaynak i¢in toplam zaman kazanc : 47,5 dk.
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» N B : - " e
PPRC BORULAR
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874
........ /700020020 100 Mefre /Bag 20 34
........ 7700020025 80 Mefre /Bag 25 42
........ 7700020032 40 Mefre /Bag 32 54
........ 7700020040 40Mefre /Bag 40 67
........ 7700020050 20 Mefre /Bag 50 84
........ 7700020063 20 Mefre /Bag 63 105
........ 7700020075 12Mefre /Bag 75 125
........ 7700020090 8Metre /Bag 90 150
........ 7700020110 4Mete /Bag 110 183
........ 7700020126~ 4Mete/Bag 125 208
........ 7700020127~ 4Mete/Bag 160 266
KOMPOZIT BORULAR
Cam Elyaf Takviyeli
.......... 7700024020 100 Metre /Bag 20 34
.......... 7700024025 80 Mefre /Bog 25 42 e
__________ 7700024032 4OMefre /Bog 32 54 .
.......... 7700024040  AOMere/Bog 40 67 .
.......... 7700024050 20 Metre /By 50 84 '
.......... 7700024063 20 Metre /Bag 63 105
.......... /700024075 12Metre /Bag 75 125
.......... /700024090 8 Mefre /Bag 90 150
.......... /700024110 4 Mere /Bag 110 183
.......... /700024126 AMete /Bag 125 208
.......... 7700024160 A Mete /Bag 160 266
FOLYOLU BORULAR
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
........ /700020120 . 100 Metre /Bag . 20 . 34
........ 7700020125 80 Mete /Bag 25 42
........ 7700020132~ 40Metre /Bag 32 54
........ /700020140 40Metre /Bag 40 67
........ 7700020150  20Mefre /Bag 50 84
........ /700020163  20Mefre /Bag 63 105
........ 7700020175 12Mefe /Bog /5 125

=48 : : ooy
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GEDIZ KOMPOZIT BORULAR (Cam Elyaf Takviyeli)
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
.......... 7700024020 100 Mefre /Bag 20 2.8
.......... 7700024025 80 Metre /Bag 25 35
.......... 7700024032 40Metre /Bag 32 44 o3
.......... 7700024040 40Metre /Bag 40 55 .
.......... 7700024050~ 20Metre /Bag 50 69 |
.......... 7700024063 20 Metre /Bag 63 86
.......... 7700024075 12 Metre /Bag 75 103
/700024090 8 Metre / Bag Q0 12.3 FOTOGRAF GELECEK
.......... 7T D VN ST
00024126 amens /g 25
.......... 7700024160 A4 Mefre /Bag 160 219
GEDIZ PPRC BORULAR
.......... 7700014020 100 Metre /Bag 20 2.8
.......... 7700014025 ~ 80Metre /Bag 25 35
.......... 7700014032 40Metre /Bag 82 44
.......... 7700014040 ~ 40Metre /Bag 40 55
.......... 7700014050~ 20Metre /Bag 50 69
.......... 7700014063 ~ 20Metre /Bag 63 86
.......... 7700014075 12 Mefre /Bag 75 103
.......... 7700014090 8Mefre /Bog 90 123
.......... 7700014110 4 Mefre /Bog 110 151
.......... 7700014126 4 Mefre /Bog 125 171
.......... 7700014160 4 Mefe /Bag 160 219
90° DIRSEK
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
.......... 7711000020 700 Adet/Kesa 20
.......... 7711000025 400 Adet/Kesa 25
.......... 7711000032 200 Adet/Kesa 82
.......... 7711000040 150 Adet/Kesa 40
.......... 7711000050 60 Adet/Kasa 50 e -
.......... 7711000063 30 Adet/Kasa 63
.......... 7711000075 20 Adet/Kosa /5
.......... 7711000090 15Adet/Kasa 90
.......... 7711000110~ 6Adet/Kosa 110
.......... 7711000125 4 Adet/Kosa 125
.......... 7711000160~ 2Adet/Kasa 160
= e ; E RV LT 1495
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 PPRCBORULARve EKPARGALARI

REDUKSIYON DIiRSEK (90°)

TS 9937 /TS EN ISO 15874

/724025020 500 Adet/Kasa 25 20

FOTOGRAF GELECEK

TS 9937 / TS EN ISO 15874

......... 7777020127 120 Adet/Kasa 20 1/2"

......... 7777020191 100 Adet/Kasa 25 ~  3/4" 3

_________ 7777032254 50Adet/Kasa 32 1" FOTOGRAF GELECEK
450 DIRSEK

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

........ 7711001020 800 Adet/Kasa 20

........ 7711001025 600 Adet/Kasa 25

........ 7711001032 300Adet/Kesa 32

........ 7711001040 150 Adet/Kesa 40

........ 7711001050 100 Adet/Kasa 50 .

........ 7711001063 . S5Adet/Kasa OB,

90° KUYRUKLU DIRSEK

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

........ 7711002020 550 Adet/Kasa 20 ...
........ 7711002025 350 Adet/Kasa 25 . .. ..
7711002032 200 Adet/Kasa 32
[ 2 - ¥ y L)
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450 KUYRUKLU DIRSEK
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874
.......... 7711002020 800 Adet/Kasa 20
.......... 7711002025 500 Adet/Kasa 25
7711002032 275 Adet/Kasa 32 FOTOGRAF GELECEK
MANSON
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874
.......... 7721000020 1000 Adel/Kasa 20
.......... 7721000025 600 Adet/Kasa 25
.......... 7721000032 300 Adet/Kasa 82
.......... 7721000040 200 Adet/Kasa 40
.......... 7721000050 120 Adet/Kasa 50
.......... 7721000063 75Adet/Kesa 63
.......... 7721000075 S0Adet/Kasa 75
.......... 7721000090 30 Adet/Kasa 90
.......... /721000110 18 Adet/Kasa 110
.......... 7721000125 10Adet/Kasa 125
.......... 7721000160 AAdet/Kasa 160
SOGUK SU TAMIR MANSONU
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
.......... 7744000020 80 Adet/Kasa 20
.......... 7744000025 50 Adet/Kasa 25 .
7744000032 30 Adet/Kasa 32
FOTOGRAF GELECEK
MANSONLU REDUKSIYON
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
.......... 7723025020 700 Adet/Kasa 25 20
.......... 7723032025 400 Adet/Kasa 82 25 .
FOTOGRAF GELECEK
L -t » -. - ] : . - - - ]5] a
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'PPRCBORULAR ve EK PARCALARI -
REDUKSIYON

TS 9937 /TS EN ISO 15874

PPRC Gri / Beyaz Borular

________ 7722025020 900 Adei/Kasa 25 20
________ 7722032020 700Adei/Kasa 32 20
________ 7722032025 600 Adei/Kasa 32 25
________ 7722040020 360 Adei/Kasa 40 20
________ 7722040025 360Adei/Kasa 40 25
________ 7722040032 320Adei/Kasa 40 32
________ 7722050020 240Adei/Kesa 50 20
________ 7722050025 220Adei/Kesa 50 25
________ 7722050032 180Adei/Kasa 50 32
________ 7722050040 180Adel/Kasa 50 40
/722063025 120 Adet/Kasa 63 25
________ e e B
________ G R SN S
________ s e o0
________ O 0 SN S
________ e 0 S S
________ s 0 A G
________ S
________ S
________ S
T- PARCA

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

H“h -

........ 7741000020 500 Adet/Kasa 20
........ 7741000025 300 Adet/Kasa 25
........ 7741000032 180 Adet/Kasa 32
........ 7741000040 Q0 Adet/Kasa 40
........ 7741000050 7OAdet/Kesa .50
........ 7741000063 36 Adet/Kesa 63
........ 7741000075 20Adet/Kesa 75
........ 7741000090 12 Adet/Kesa 90
........ 7741000110 6Adet/Kosa 110
........ 7741000125 AAdet/Kesa 125
........ 7741000160 2Adet/Kesa 160
i i e SN TS AL
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INEGAL TE
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874
.......... 7742252020 320 Adet/Kasa 25 20 20
.......... 7742252025 280 Adet/Kasa 25 20 25
.......... 7742252520 300 Adet/Kasa 25 25 . 20
.......... 7742322020 200 Adet/Kasa 32 20 20
.......... 7742322025 200 Adet/Kasa 82 20 25
.......... 7742322525 200 Adet/Kesa 82 25 25
.......... /742322082 160Adel/Kesa 82 20 32
.......... 7742322520 180Adel/Kesa 82 25 20
.......... /742322582 160 Adet/Kasa 32 25 82
.......... 7742402040 100 Adet/Kasa 40 20 40
.......... 7742402540 100 Adet/Kosa 40 25 40
.......... 7742403240 100 Adet/Kosa 40 32 40
__________ 774502050 75 Adekesa 5020 s0
__________ 774500550 75 AdeKesa 50 25 50
7742503250 75 Adet/Kasa 50 32 50
.......... i ™ B o
.......... R T e
.......... e TR A R T e e
.......... S ASEAd T R A R e
.......... AR RS R R R
ISTAVROZ
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
.......... 7735000020 300 Adet/Kasa 20
.......... 7735000025 220 Adet/Kasa 25
.......... 7735000032 120 Adet/Kosa 32
.......... 7735000040 7OAdet/Kasa 40
KOSE TE
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
.......... 7743322020 120 Adei/Kasa 32 20 20 32 -
.......... 7743322525 120 Adet/Kasa 32 25 25 32 |
.......... 7743402020 80 Adel/Kasa 40 20 20 40 .
.......... 7743402525 80 Ade/Kasa 40 25 25 40 Ly
= e ; E RV LT 4153w\
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KAPAMA BASLIGI
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

e 731000020 1200 Kasa 20
e 2231000025 600 Kasa 25
e 231000032 400 Kasa 32
e /731000040 300Kasa 40
o /731000050 200Kasa 20
o /731000063 80Kasa . O3
o 731000075 60 Kasa T
e 731000090 40Kasa 0
/7731000110 18 Kasa 110

DUZ ve MANSONLU KOPRU (Kavis)

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

../700120020 Doz 220Kasa 20
/700120025 Doz 150 Kasa 25 /i
/700120032 Doz Q0 Kasa 32 4
/700120040 Doz 6OKasa .40
..7700130020 Mansonly 175Kasa 20 .

7700130025 Mansonlu 150 Kasa 25 e

DIS DISLI RAKOR

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

7764020127 400 Kasa

7764020191 200Kesa .20 3/4"
7764025127 20Kesa .25 .. .1/2" .
7764025191 200Kesa .25 . 3/4" .
[ 2 - ¥ y L)
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iC DISLI DIRSEK
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874
o A72020127 40Kasa .20 1,
/772020191 200Kesa 20 3,
o 772025127 300Kesa 20
o 772025190 240Kesa 20 S
772032190 160Kasa .82 3/4T
DIS DiSLI DIRSEK
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
774020127 300Kesa 20 /20
L /774020191 200Kesa 20 3/4"
/774025127 200Kesa 25 /2
774025191 200Kesa 25 3/4"
o LL7A032190 160Kasa 82 3/4"
SIVA ALTT BATARYA BAGLANTISI
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874
/772120127 300Kesa 20 /20
L 772125127 240Kesa 25 172"

i ..,, . : : ! T | B — “155
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PPRC BORULAR ve EK PARCALART
KORTAPA
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

/732000020 1500 Kasa 20

iC DISLI TE
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

752020127 300Kesa 20 /20
e 22020190 160Kasa .20 . 3/4"
o A792025127 160Kasa .25 . /2"
o A792025190 160Kasa .25 3/4"
/752032191 100 Kasa 32 3/4"

DIS DIiSLI TE
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874

o 794020127230 Kesa 20 /20

e 724020190 160Kasa 200 3/4T

e L70A029127 160Kasa 20 /20
7754025191 160 Kasa 25 3/4

iC DISLI RAKOR

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

7762020127 400Kosa 20 /2"

7762020191 250Kasa 20 3/4"

7762025127 250Kasa 25 /2"

7762025191 250Kasa 25 3/4"

156 = VL p : S TN pone
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iC DISLI DIRSEK (Al Kose)
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

e 773032254 80Kasa .82
e 773040318 90 Kesa 40 L1/4
/773050381 30 Kasa 50 1.1/2

DIS DISLi DIRSEK (Al Kése)
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874

IC DISLI RAKOR (Alt1 Kose)
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

............ 7761032254 100Kesa 032 1T
............ 7761040818 OOKesa 40 L1/4
............ 7761050318 6OKesa 50 L1200
............ 7761063508 A4O0Kesa 63 20
............ 7762075635 20Kesa 75 21/2°
7761090762 12 Kasa 90 3"

IC DISLI TE (Alt Kose)

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

...7751032254 100Kaso .32V
-— : - . .
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- PPRC BORULAR ve EK PARCALARI
KROM LUX GIZLi VANA
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

KROM LUX VANA
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

KURESEL VANA
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874

e 783020127 S0Kasa 20

e 783025191 40Kasa 29

/783032254 25Kasa 082

ISTAVROZ

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

.....7735000020  300Kasa 20
....7735000025 200Kesa 25
...7735000032 100Kosa 32
.....7735000040 6OKasa . 40
- -
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DIS DISLI RAKOR (Alu Kose)
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

/763032254 100 Kasa 32 1"

IC DISLI OYNAR BASLIKLI RAKOR

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

e /765020190 190 Kasa 200 120
765025190 80Kasa .25 8/4
o /765032190 60 Kasa 82 LA
o (705040191 40Kasa 40 . LI/4"
o 705050191 25Kasa 20 L2
7765063191 15 Kasa 63 2’

DIS DiSLI OYNAR BASLIKLI RAKOR
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

e 700020190 150Kesa .20 /20

e 70025191 80Kesa .25 . 8/4

e 700032191 60Kaso .32 LSS

o 700040191 30Kasa 40 .. L4

o 700050191 20Kasa 20 L2

700063191 12Kasa ... 63 .2

SIVA ALTT VANA

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

L..[782020127 100Kasa .20 . /2"
/782025191 80Kasa 25 3/4
(782022254 OKasa .82 [
- " s .
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- PPRC BORULAR ve EK PARCALARI
BORU KELEPCESI
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

/733000020 1400 Kasa 20

7733000025 1000Kasa 25 o
o /733000082 800Kasa 082 b, o
/733000040 600 K 40
e LL2OIIAY L OVYIRAsa LAY B“.':_Ff
CIFTLI KELEPCE
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

/733000020 7/00Kasa 20 .

e 7733000026 400Kasa 25

e 733000027 400Kasa ... 25 (Folyoly) _,-l'ai
..../733000033  300Kasa . 32 (folyoly) b ﬂ
ARMATUR SABLONU

PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

/73400000 50 Kasa 20

AYARLI BATARYA BAGLANTI
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

7780020127 40Tokm . 20 M2
7780025127 40Takm .. 25 M2
[ 2 - ¥ y L)
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YENI TiP KORTAPA
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874

/732020020 500 Kasa 20

FOLYOMATIK
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 / TS EN ISO 15874

KOMBI SET
PPRC Gri / Beyaz Borular TS 9937 /TS EN ISO 15874

8790000010 8'li Kutu [Normal Rakorlu)




PE-X Borular

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2
Giintimiiz plastik teknolojisinin harika tirtinii PEX borular yerden 1sitma sisteminde, mobil tesisatta, sicak ve soguk su tesisatlarinda
kullanilabilen tek borudur.

PE-CROSSLINK borular zel bir yiiksek yogunluklu polietilen hammaddeden tiretilir. Polietilen malzemelerin sicaklik kargisindaki
basin¢ dayanimlar: diisiikeiir. Ancak yiiksek yogunluklu polietilen CROSSLINK (Capraz Baglama) islemi ile sicakta yiiksek perfor-
mans saglayan bir bag yapisina sahip olur. Capraz baglanmasi tamamlanmigs PE-CROSSLINK BORU -100 °C ile +100 °C arasinda
mukavemet 6zelliklerini korur.

Konutlarin ve biiyiik mekanlarin klasik sistemlerinden daha verimli ve daha diisiik maliyetli sitilmasi icin tasarlanmus yerden 1sitma
sisteminde PE-CROSSLINK borular son yillarda ¢ok yogun olarak kullanilmakeadir.

FIRAT bu gelismeye duyarsiz kalmayarak 1999 yilinda FIRATPEX iiretimine ge¢mistir.




CAPRAZ BAGLANMA (CROSSLINK)

PE-CROSSLINK BORULAR ¢apraz baglanma sekline gore;
PEXa: Peroksit ile ¢capraz bagli borular,

PEXb: Hidrosilikon ile ¢apraz bagli borular,

PEXc: Radyasyon ile ¢apraz bagli borular,

PEXd: Azolu ile ¢apraz bagli borular, olmak tizere 4 sinifa
ayrilirlar.

TS10762 ve DIN 16892 standartlarina gore sicaklik karsi-
sindaki yiiksek performans gosterebilmesi icin borular en az
asagidaki capraz baglanma derecesine sahip olmalidir.

PEXa i¢in en az %75,
PEXb igin en az %65,
PEXc i¢in en az %60,
PEXd i¢in en az %60

Capraz baglanma iglemi tamamlanan tiim boru siniflarinin
mekanik mukavemet degerleri bakimindan birbirine kargi
tsttinliikleri yokeur.

www.genclerplastik.com

CAPRAZ BAGLANMA (CROSSLINK)

Isitma sistemlerindeki suya disaridan oksijen girmesi duru-
munda zamanla radyatdr ve kazanlarda oksitlenme (paslan-
ma) goriiliir. Plastik malzemelerin oksijen gecirgenlik ozelligi
vardir. Ancak FIRATPEX Oksijen bariyerli borularin iiretim
asamasinda dig ylizeyi 6zel bir yontem ile parlak ve oksijen
bariyer 6zelligi gdsteren tabaka ile kaplanarak boru icinden
gecen suya oksijen girisi engellenir. Bu sayede kesinlikle i¢
aksamlarda paslanma gériinmez.

FIRATPEX borularin PEXb yontemi ile hem oksijen bari-
yerli hem de oksijen bariyersiz olarak tiretilmektedir.

Yerden 1sitma sistemi icin dzellikle FIRATPEX oksijen boru
tiretilmektedir.




PEXBORULAR . = o el o LI S o)

PE-X BORULAR

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

Yiiksek sicaklikta uzun servis dmriine sahiptir.
(+110°C)

Diisiik isilarda darbe etkisi ile kirtlma veya catlama goriilmez.
Yiiksek darbe mukavemetine sahiptir.
(-110°C)

Capraz bagli yapist sayesinde yumugsama sicakligina kadar
wsitildiginda termal hafizasi sayesinde eski halini almaktadir.
Bu déseme esnasinda olusabilecek biikiilme hatalarinin
diizeltilmesini saglar.

Oksijen bariyerli borularda sisteme oksijen girisi
engellendiginde radyatorlerde ve kazanda paslanma meydana
gelmez.

Asinmaya karst yiiksek performans gosterir. Siirtiinme

katsayisi cok diisiikeiir. Ve yiiksek bir akiskanlik saglar.

Yiiksek kimyasal dayanima sahiptir.

Asit ve bazlardan etkilenmez.

Parlak i¢ yiizey 6zelliginden dolay: tortu, birikinti veya
kirlenme meydana gelmez.

164 , : .
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PE-X BORULAR

TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

KILIFLI PE-X

D16-17-18-20-25-32
Stoklamada kolaylik.

Montaj siiresinde %50’ye varan azalma.
Malzeme kullaniminda daha az fire.

Nakliyede avantaj.

Polietilen Borular TS 10762-2 / EN ISO 15875-2
Kodu Ad d Amb.
74900010016 PEXb Oksijen Bariyerli Boru 16x2 160 mt.
74900020016 PEXb Oksijen Bariyersiz Boru 16x2 160 mt.

S

Polietilen Borular TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

Kodu Ad d Amb.

nqnuo rdex 1sn)

7490003016K  Spiral Kilifli Oks Bariyersiz Boru (Kirmizi)  16x2 100 mt. —
7490003016M  Spiral Kilfli Oks.Bariyersiz Boru (Mavi) — 16x2 100 mt.
7490003116K  Spiral Kilifli Oks Bariyerli Boru (Kirmiz) 16x2 100 mt.

fl ] ]

7400003 116M  Spiral Kilfli Oks Bariyerli Boru (Mavi)

Polietilen Borular TS 10762-2 / EN ISO 15875-2
Kodu Adi d Amb.
732100019TM  Spiral KilFMavi (16mm Pex icin) 19.5 100 mt.

7321000191K  Spiral KilitKirmizi (16mm Pex icin) 19.5 100 mt.




- PEXBORULAR RS g
KLIPSLI LAMA
Polietilen Borular TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

74920000016  Klipsli Lama 16 200 Kasa

KOSE DUZELTICI
Polietilen Borular TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

7491000016  PPRC Kése Dizeltici 16 80 Koli

DUBELLI YERE TESPIT KRO§ESI
Polietilen Borular TS 10762-2 / EN ISO 15875-2

25x25  1Koli 5.000 Ad.

'1'
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6 ATU-Y.Y. PE LACIVERT POLIETILEN BORULAR
Polietilen Borular TS 418-2 / EN 12201-2

7500060020L

75000600251 100 Bag 25
Cooeooaal 10080932 .................
B R ]OOBog ...................................... R
Coooeoosol ]OOBog ...................................... o
B ]OOBog ...................................... by
R 00 g e
e 00 g o
10 ATU-Y.Y. PE LACIVERT POLIETILEN BORULAR
Polietilen Borular TS 418-2 / EN 12201-2
75001000201 : :
B ]OOBogQS .................
Coloooaal ]OOBogSQ .................
Ceoolooonol ]OOBog ...................................... R
Ceoolooosol ]OOBog ...................................... o L
Ceoloooeal 6 g R
Ceoolooorel T e
B ]OOBog ...................................... o
6 ATU-A.Y. PE MAVI/BEYAZ POLIETILEN BORULAR
Polietilen Borular TS 418-2 / EN 12201-2

7501060020M 75020600208 100 Bag 20 ]

................................................................................................................................... : I_-Da-_ﬂ' s =
7501060025M 75020600258 100 Bag 25 ;

G e L 1 R 5
T o T T e '_:
L L S T e =
T oy T S :
L L T e E

10 ATU-A.Y. PE MAVI/BEYAZ POLIETILEN BORULAR
Polietilen Borular TS 418-2 / EN 12201-2

7501100020M 7502100020M

7501100025M 7502100025M 100 Bag 25

L IO L3N F OB B

ST L L TR S

T301 000N LTI M MBI |
T301 00000 LTI 00N MBI B __,
T011 0000 TN OOOM o MBI B z
7501100090M  7502100090M  100Bog 90 §
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'HORTUMLAR

YESIL FLEX EMICI-VERICI BORULAR

Hortumlar

7322000254y 30 Kangol 6 Bar 1"
ooooaiay 3OKongo|éBor ..................... Ryt
ooooaaty SOKongoléBor ..................... oo
Coooosogy 24Kong L ca o
Cooooeasy 24|<ongo| ........................... ca 55
Cooooreny 24Kong L ca Tl e
Coooi01ey 24Kong L o o

SARI FLEX EMICI-VERICI BORULAR

Hortumlar

73230002548 30 Kangal 6 Bar 1"
Coaooosias 3OKongo| ........................... S Ry
Cao00agls 3OKongo| ........................... S S
Caooosogs 24K0n90| ........................... ca o
Caoooeass 24K0n90| ........................... ca 55
Caoooess 24K0n90| ........................... ca Tl o
Caoo101es 24K0n90| ........................... ca o

KIRMIZI FLEX EMICI-VERICI BORULAR

Hortumlar

/324000254K 30 Kangal 6 Bar 1"
Cosooosiae SOKongol ........................... S R
Caoooaste 3OKongo| ........................... S i
Caooosose 24Kong L ca o
Caoooeae 24K0n90| ........................... o 55
7324000762K24K0n90| ........................... ca Tl o

01016k 24K0n90| ........................... o o

ORGULU SEFFAF HORTUMLAR

Hortumlar

7351000127 100 Kangal 4 Bar 1
OGO TGS K Sae g
GO TGS K Sae 50
Clooopes sokanoal da, o
7851000318 SOKamgal  ABar  1.1/4"

168" S e : — o
. N - b



ool " i s
3 4 e - www.genclerplastik.com
"y - N N .

NEW GARDEN HOSES HORTUMLARI

Hortumlar

7351000127 100 Kangal 4 Bar 1/2"
73510001SQ1OOKongo| ......................... S /g
7351000191100Kongo| ......................... S e
Csiooones 5OKongo| ......................... S o
Csioooais 50Kongo| ......................... P vy

SEFFAF HORTUMLAR (Siiper Ekstra)

Hortumlar

100 Kangal

7301000159 100 Kangal 5/8
7301000191100K0ngo| .................................. 7 C—
B S0k ngol ....................................... o
Coiooosie 50Kongo|11/4 ...........................
Coiooosel 5OKongo|11/2 ............................
oiooosos 50Kongo|2” ..........................

SEFFAF HORTUMLAR (Milimetrik)

Hortumlar

7301000040 100 Kangal 4 mm
7301000OSO1OOKcmgo| ................................ o
7301000OéO1OOKongo| ................................ b
7301000O801OOKongo|8mm ...........................
73010001001OOKongo|10mm ...........................

SEFFAF OTOMOTIV SANAYI HORTUMLARI

Hortumlar

7302004008 100 Kangal 4x8

T e

BRSSO Kl T

BRSSO K s

RGOS T K Gy

3360004014 100 Kamgal o

5360004016 100 Kangal e
e e : RN ST 169
W = . i . -



HORTUMIAR ¢~ vl ooy o

TOZ-HAVA/FLEX EMICI-VERICI HORTUMLAR

Hortumlar

7325001016 24 Kangal 4"

FLEX SEFFAF SU HORTUMLAR

Hortumlar

7321000191 30 Kangal 19 3/4"
Cloooses 5OKOn90|25 ............................... o
Cioooeon SOKonQQIQQ ....................... i
Cioooae 50K0n90| ............................. L i
.7321000381  SOKangel 38 11/2"
TUPGAZ HORTUMLARI
Hortumlar

/307080000 50 Kangal 8 mm

ORGULU GAZ HORTUMLARI

Hortumlar

7357000060 SOKengal o 6mm
(/357000080 S0Kengal 8mm .
/357000100 . SOKangel 10mm
N . § -
170 S ) N 3 v ey .
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CAMASIR MAKINASI SU GIRIS HORTUMLARI (Mavi-Kirmiz1)

Hortumlar

7400100150

7400100200 2 mt. 10 Bar
iooioosy B by
Cao0l00300 g Ome
Caoolooaoo A Ome
Caooioosn o ma

CAMASIR MAKINASI SU GIRIS HORTUMLARI

Hortumlar

THERMO BEZLI HORTUMLAR (Patlama Basinci: 20 Bar)

Hortumlar

7401000127 100 Kangal 1/2" 6 Bar
ioiooorse 00 Kong L o a—— .
ioioooion 1OOKongo| ............... 7 — T
Caoio00neA & Kong R G .
Cioioooais SOKongol ............ Y/ GE— .

RENKLI BAHCE HORTUMLARI (Siiper)

Hortumlar

7304000127 100 Kangal 1/2"
7SOAOOO]SQ]OOKongo| ......................................... £
7304000]9]]OOKongo| ......................................... 7 e
7304000254 SOKengal 10
L= L — .
. e : Erara L o Sl
# - I



'HORTUMLAR

SANAYI HORTUMLARI (Kirmizi/Mavi-Patlama Basinct: 60 Bar)

Hortumlar

7402000060 100Kongal  1/4" ~  20Bar omm
7402000080 100 Kangal  5/16" ~ 20Bar 8 mm
7402000100 100 Kangal 3/8 20 Bar 10 mm

ORTA TIP SANAYI HORTUMLARI (Patlama Basinci: 60 Bar)

Hortumlar

zdo4o00127  100Kangal 20Bar 172"
7404000159 100Kangal . 20Bar 5/8
7404000191 100 Kangal 20 Bar 3/4

AGIR TIP SANAYI HORTUMLARI (Patlama Basinci: 200 Bar)

Hortumlar

7405000100 100 Kangal 80 Bar 10 mm

CIFT ORGULU HORTUM

Hortumlar

7358000127K | 100Kangal V2
73580001275 | 100Kangal V2
72 _ : _ , N P
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* PEX Boru Metal Ek Parcalar



METAL SISTEMLERI -

Radyat6r Vanalari

Isitma sistemlerinde, 1sitcilarin giris ve ¢ikis kisimlarina ta-
kilarak isiuct akigkanin giris ve cikis debisini ayarlayan ek
parcalardir.

Firat metal radyator vanalarinin govde, i¢ aksam ve baglanu
parcalarinda MS 58 pirin¢ malzeme, sizdirmazligi saglamak
icin ise EPDM O-Ring kullaniimaktadir.

Firat metal radyatdr vanalari TS 579 standardina uygun ola-
rak tiretilmektedir. TS 579 standard: geregince Firat metal
radyator vanalarina agagidaki testler uygulanmaktadir.

* Kapali Konumda Dis Sizdirmazlik Testi
* Acik ve Kapali Konumda i¢ Sizdirmazlik Testi

* Basing Dayanimi Testi

k’ Kaplama Kalinligs Tayini Testi J

Radyat6r Vana Montaj ve Kullanim
Bilgileri

° Vana, 1sitma sistemlerinde kullanilmalidir. Yanici-yakict gaz sistemle-
rinde kullanilmamalidir.

* Tesisat basinct 10 bari, calisma sicakligs ise 105°C’yi gecmemelidir.

* Vana montajt yetkili bir tesisatt tarafindan yapilmalidir.

* Montaj oncesi tesisattaki her tiirlii yabanct madde (pislik, kum vb.]
temizlenmelidir.

° Vana orijinal baglant parcalart ile birlikte kullanilmalidir.

° Montaj y6nii, vana gévdesinde bulunan akiskan yoniini gosteren ok
isaretine gore secilmelidir.

* Vana ve baglantt kisimlarinin ayni eksende olmasina dikkat edilmeli-
dir. Ayni eksende olmayan kasintuli montaj uygulamas: yapilmamalidir.

* Baglanu parcalarinin digli kisimlarinda uygun sizdirmazlik malzemele-
ri (teflon bant) kullanilmalidir.

* Montaj sirasinda vana uygun bir anahtar ile anahtar agzi kisimlarindan
stkilmalidir. Vana gévde kismindan sikilmamalidir.

* Vana a¢gma-kapama iglemi vana cevirme kolundaki + ve - isaret yon-
lerine gore yapilmalidir. Cevirme kolu sona dayandiktan sonra zorlan-
mamalidir.

* Vana temizleme islemlerinde asindirict malzemeler kullanilmamalidir.
* Donma tehlikesine karsi tesisat korunmalidir.

* Depolama, tasima, montaj ve kullanim sirasinda disaridan gelebilecek
darbelere karst korunmalidir.

* Bakanlikea tespit ve ilan edilen kullanim 6mrii 5 yildir.

1/2” KOSE RADYATOR VANASI

(TIP 1)

Malzeme Ozellikleri

1. Plastik Volan

2. Pring Mil Diizenegi

3. EPDM O-Ring

4. Pring Govde :
: 5. Prin¢ Somun
... 6. Pring Baglant: Nipeli

== ®
A

- Kullanim Alanlars: Sicak ve soguk su sistemleri

UrinKodNo  Cap

7.800.110.600  1/2” DN15 PN10

174 ,

CaismaBasma L H

2 o
mm mn: o Calisma Sicakligs  Standartlar
53.44 23 76.15 | (@rmmmm—— TS 579

-20 °C., +105°C

>
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1/2” KOSE RADYATOR VANASI
(PEX Boru Baglantili)
Malzeme Ozellikleri
1. Plastik Volan

2. Pring Mil Diizenegi
3. EPDM O-Ring

4. Pring Govde

5. Prin¢ Somun

6. Pring Baglant1 Nipeli

Kullanim Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No a ahsmaBasma L H, H 5
|nchc Pmm Gals o mn: ml: Calisma Sicakligs Standartlar |-
7.800.110.700  1/2" DN15/d16 PN10 53.44 33 862 | @=E====—  TS579

200C, +1050C  <T8>

1/2” RADYATOR VANASI
(Diiz)

Malzeme Ozellikleri

1. Plastik Volan

2. Prin¢ Mil Diizenegi

3. EPDM O-Ring .
4. Pring Govde

5. Pring Somun

6. Prin¢ Baglant Nipeli

7
g
.

Ly
Vo ///// 77// / 7277\ IS
) /’{{{,,,,\~

L2

Kullanim Alanlars: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No a aismaBasma L H, H
Inchc Pmm Cahs o 2| Cabyma Sicakhgi Standartlar |
7800110800 1/2° DNI5 NTO 545 82 5905 | (@mss=s  TS579

20°C., +105°C  <T8E>

; s : 175,




METAL SISTEMLERI -

1/2” KOSE RADYATOR VANASI

(TP 2)
Malzeme Ozellikleri
1. Plastik Volan
2. Pring Mil Diizenegi
3. EPDM O-Ring
4. Pring Govde

: 5. Prin¢ Somun

... 6. Pring Baglant1 Nipeli ;

D \\ NN\

o=
IH

,-//,//

®

=7 ‘
= y

7277

/l

\\\\\\\\\\\\\

- Kullanim Alanlars: Sicak ve soguk su sistemleri

UrinKodNo Cap CalismaBasina L H, H

7.800.110.900  1/2" DNI15 PN10

Kiiresel Vanalar

Firat metal kiiresel vanalar FIRAT PEX zeminden 1sitma sis-
temleri, FIRAT PEX mobil 1sitma sistemleri, FIRAT PEX
temiz su sistemleri ve benzeri sistemlerde kullanilan kollek-
torlerin giris kismina takilirak, tesisat ustalarinin agma-kapa-
ma vb. kontrol ve test islemlerini yaparken kullandiklar: ek
parcalardir. Firat metal kiiresel vanalarin govde, i¢ aksam ve
baglanti parcalarinda MS 58 piring malzeme, sizdirmazhig
saglamak icin ise EPDM O-Ring ve PTFE (Teflon) kulla-
nilmaktadir.

Firat kiiresel metal vanalara TSEK kalite kriterleri geregince
asagidaki testler uygulanmakrtadir.

* Kapali Konumda Dis Sizdirmazlik Testi
* Acik ve Kapali Konumda i¢ Sizdirmazlik Testi
* Basing Dayanimi Testi

* Kaplama Kalinlig1 Tayini Testi (Standart testlerin haricinde
kmalzemeye uygulanmakradir.) J

176 .

2 | Caliyma Sicaklig Standartlar

5235 24 glgs |(@=======  TS579
200°C, +1050C  <ie>

Kiiresel Vana Montaj ve Kullanim
Bilgileri

° Vana, 1sitma sistemlerinde kullanilmalidir. Yanici-yakici gaz sistemle-
rinde kullanilmamalidir.

* Tesisat basinci 25 bari, calisma sicakligs ise 105°C’yi gecmemelidir.

° Mini kiiresel vanalar icin tesisat basinct 16 bari gegmemelidir.

* Vana montaji yetkili bir tesisatc1 tarafindan yapilmalidir.

* Montaj oncesi tesisattaki her tiirlii yabanct madde (pislik, kum vb.)
temizlenmelidir.

* Vana orijinal baglant1 parcalari ile birlikte kullanilmalidir.

* Vana ve baglantt kisimlarinin ayni eksende olmasina dikkat edilmeli-
dir. Ayn1 eksende olmayan kasintuli montaj uygulamas: yapilmamalidir.

* Baglant parcalarinin disli kisimlarinda uygun sizdirmazlik malzemele-
ri (teflon bant) kullanilmalidir.

* Montaj sirasinda vana uygun bir anahtar ile anahtar agzi kisimlarindan
stkilmalidir. Vana gévde kismindan sikilmamalidir.

° Vana tam agik veya tam kapali konumda kullanilmali, ¢evirme kolu
sona dayandiktan sonra zorlanmamalidir.

* Vana temizleme islemlerinde asindirict malzemeler kullanilmamalidir.
* Donma tehlikesine karst tesisat korunmalidir.

* Depolama, tasima, montaj ve kullanim sirasinda disaridan gelebilecek
darbelere karst korunmalidir.

* Bakanlikea tespit ve ilan edilen kullanim 6mrii 5 yildir.

-
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1” {C DISLI KURESEL VANA
(Kelebek Kollu)

Malzeme Ozellikleri
1. Metal Cevirme Kolu
2. Pring Mil Diizenegi
3. EPDM O-Ring

4. Pring Govde

5. Pring Kiire

6. PTFE (teflon) Conta

Kullanim Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No a alisma Basina L :

Inchg pmm Gals - Calisma Sicakligs  Standartlar |-
7.800.111.200K Kimzi 1" DN25 PN25 7413 | @
7.800.111.200M Mavi 1" DN25 PN25 74.13 -20 oC., +105°C

1”7 DIS DISLI RAKORLU KURESEL VANA
(Kelebek Kollu)
Malzeme Ozellikleri

. Metal Cevirme Kolu
. Pring Mil Diizenegi
. EPDM O-Ring

. Pring Govde

. Pring Kiire

. PTFE (teflon) Conta T L \\\\'//7/////////
. Piring Somun

. Pirin¢ Baglanu Nipeli

0 ] O\ N N =

Kullanim Alanlars: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No Ca Calhisma Basina L

Inch Pm o yalis . Calisma Sicakligr  Standartlar |-
7.800.111.300K Kirmizi 17 DN25 PN25 9273 | (——
7.800.111.300M Mavi 1" DN25 PN25 9273 | -20°C., +105°C

3 ; 77



METAL SISTEMLERI

1/2” MINI KURESEL VANA 1C DISLI
(Pex Boru Baglantli)

Malzeme Ozellikleri

1. Metal Cevirme Kolu

2. Pring Mil Diizenegi

3. EPDM O-Ring

4. Pring Govde

5. Pring Kiire ©
6. PTFE (teflon) Conta

] liﬁ/la
Y e

ST T

Kullanim Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No a alisma Basina L

Inchg pmm Gals - Calisma Sicakligs  Standartlar
7.800.111.000K Kimizi 1/ DNIS/dl6 PNIS 5060 | @S
7.800.111.000M Mavi 1/2" DN15/d:16 PN16 50.60 | -20°C., +105°C

1/2” MINI KURESEL VANA DIS DISLI
(Pex Boru Baglanuli)

Malzeme Ozellikleri

1. Metal Cevirme Kolu

2. Prin¢ Mil Diizenegi

3. EPDM O-Ring

4. Pring Govde

5. Pring Kiire °
6. PTFE (teflon) Conta

Esir

\/7..*//&&\\\\\ A\NNNNNNN
1

//////,,,,,-,;;,,,4,,///>\/>\/// k\\\\\\\ -

Kullanim Alanlara: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No Ca Calisma Basina L
Inch Pmm T . Calisma Sicakligs  Standartlar
7.800.111.100K Kirmizi  1/2” DN15/d:16 PN16 5690 | (—
7.800.111.100M Mavi  1/2” DN15/d16 PN16 5690 | -20°C., +105°C
178 - _ —
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Kollektorler

Firat kollektdrler; FIRAT PEX zeminden isitma sistemleri, o2 : L P ]
FIRAT PEX mobil 1sitma sistemleri, FIRAT PEX temiz su Konektor Monta] ve Ku'lla'nlm Bllgll er1

sistemleri ve benzeri sistemlerde akiskaninin sisteme dagti- * Kollektor, 1sitma sistemlerinde kullanilmalidir. Yanici/yakicr gaz sis-

mini ve geri toplanmasini saglayan sistemin temel malzeme- temlerinde kullanilmamalidir.

leridir. Firat kollektdrlerin govde ve diger montaj pargalarin-  * Tesisat basinct 16 bar’y, galisma sicakhigi ise 105 °C’yi gegmemelidir.

da MS58 piring malzeme kullaniimakradur. * Kollektér montajt yetkili bir tesisatci tarafindan yapilmalidir.
Furat kollektérlere TSEK kalite kriterleri geregince asagi- < Montaj dncesi tesisattaki her tiirlii yabanct madde (pislik, kum vb.)
daki testler wygulanmaktadsr. temizlenmelidir.
* Sizdirmazlik Testi * Kollektdr orijinal baglanti parcalan ile birlikte kullanilmalidir.
* Basing Dayanimi Testi * Kollektor ve baglanti kisimlarinin ayni eksende olmasina dikkat edil-
* Kaplama Kalinlig1 Tayini Testi (Standart testlerin haricinde =~ melidir. Ayni eksende olmayan kasintili montaj uygulamast yapilma-
kmalzemeye uygulanmakradir.) J malidir.
* Baglant parcalarinin dislerinde uygun sizdirmazlik malzemeleri (tef-

lon bant) kullanilmalidir.
* Kollektdr temizleme islemlerinde asindirici malzemeler kullanilmamalidir.
* Donma tehlikesine karst tesisat korunmalidir.

* Depolama, tagima, montaj ve kullanim sirasinda disaridan gelebilecek
darbelere karst korunmalidir.

KOLLEKTOR

Malzeme Ozellikleri
1. Pring Govde

Calisma Sicakligs  Standartlar _ — .*d_a-! _

-_——
C.% -
-20 °C., +105°C

Kullanim Alanlara: Sicak ve soguk su sistemleri

Uriin Kod No Kollektor Tipi Cap Calisma Basinci Lmm

Inch  mm Montajsiz :
7.800.210.200 2'li 1”7 DN25 PN16 100
........ Js00210900 T e Y e e e
........ i
........ e
7800210600 & 1" DN25s  PNI& 300
........ 7800210700 7MW 17 BN25 o PN16 350
7.800.210.800 8'li 1”7 DN25 PN16 400
........ R PO
Cmoanieo b v owes misse
........ 7800211100 Vi DNs PNl 550
7.800.211.200 127l 1”7 DN25 PN16 600 :
. : 79



KOLLEKTOR

Malzeme Ozellikleri

1. Pring =2 _--d‘
_._.-..r-

Calisma Sicakligs  Standartlar

S .

20 °C., +105°C E q

Kullanim Alanlars: Sicak ve soguk su sistemleri
* Montaj esnasinda kiiresel vananin donmesi, anabtar yardimi ile engellenmelidir.
* Kor Tapa ve Mekanik Purjor diriin iizerinde montajldyr.

Uriin Kod No Kollektor Tipi  Cap Calisma Basinci L mm
Inch ~ mm Montajsiz
7:800.200.200K 7.800.200.200M 2% Lo D23 ) UL TS -
7.800.200.300K  7.800.200.300M 316 1”7 DN25 PN16 158
00 200 400k 7 800000 100 o Voo e s
7.800.200.500K 7.800.200.500M &% 1" DN25  PNI6 258
7.800.200.600K | 7.800.200.600M &b VL BN2S PTG e 308 .
7:800.200.700K 7.800.200.700M 7% Vol BN2S ] PG e 38
7.800.200.800K  7.800.200.800M .. A VoBN2S ] PNIG e 408
.7:800.200.900K  7.800.200.900M ... AT VoGBN2S ] PNIG e 458
.7:800.201.000K  7.800.201.000M . W0 o bN2s ] PNIG 208
£:800.201. 100K 7.800.201.100M ... LRI VBN AL 998 ..
7.800.201.200K 7.800.201.200M 12i 17 DN25 PN16 608

Pex Boru ve Metal Ek Parcalari

FIRAT PEX zeminden 1sitma sistemleri, FIRAT PEX mobil .
tsitma sistemleri, FIRAT PEX temiz su sistemleri gibi PEX PCX Boru Metal Ek Par?a Monta] Ve

BORU kullanilarak yapilan tiim tesisatlar da baglant ele- Ku_l_lanlm Bilgi_leri

mant olarak kull;inllan'ek pargalardlr.v Firat Pex Boru Metal . Tugisar basinet 10 bar, calisma sicaklig ise 105°C’yi gecmemelidir.

Ek Pzitrr;alarlmn govde, ic aksam ve ba}glantl p.ar'gal'arlnda MS . Ek parca montaji yetkili bir tesisatci tarafindan yapilmalidir.

58 piring malzeme, sizdirmazligt saglamak igin ise EPDM . Montaj dncesi tesisattaki her tiirlii yabanci madde (pislik, kum vb.)
O-Ring kullanilmaktadir. temizlenmelidir.

PEX BORU Metal Ek Parcalan TS EN 1254-3 standardina  * Ek parcalar orijinal baglant parcalari ile birlikte kullanilmalidir.
uygun olarak iiretilmektedir. TS EN 12543 standardi gere-  * Baglant parcalarinin digli kisimlarinda uygun sizdirmazlik malzemele-
gince Pex Boru Metal Ek Parcalarina asagidaki testler uygu- 1 (teflon bang) kullanilmalidur.

lanmaktadir. * Montaj sirasinda ek parca uygun bir anahtar ile anahtar agzi kisimla-
* Basing Altinda Sizdirmazlik Testi rindan stkilmalidur.

* Ayrilma Mukavemeti Testi * Ek parca temizleme islemlerinde asindirict malzemeler kullanilmamalidir.
« Vakum Testi * Donma tehlikesine kars: tesisat korunmalidir.

« Termal Cevrim Testi * Depolama, tasima, montaj ve kullanim sirasinda disaridan gelebilecek
* Basing Cevrim Testi darbelere karst korunmalidir.

* Gerilme Korozyonu Dayanimi Testi
* Kaplama Kalinlig: Tayini Testi (Standart testlerin haricinde
kmalzemeye uygulanmaktadir.) J

180 .



A : www.genclerplastik.com

PEX IC DISLI RAKOR
(16 mm)
Malzeme Ozellikleri @2 ? ?
1. Pring Govde N\
2. Piring Somun
3. EPDM O-Ring
=0 ] 1] i [a]
L
Kullanim Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri Calisma Sicaklygs  Standartlar
Uriin Kod No Cap Calisma Basina L @=s==m==mes TSEN 12543
.................. neh mm o mm200C, +105°C <8
/.800.110.200 D:1/2" 16 mm | PNIO 3T
PEX DIS DISLI RAKOR
(16 mm)
Malzeme Ozellikleri @% C? L
1. Pring Govde Ny
2. Piring Somun i
3. EPDM O-Ring w
o H————— === ———— = —| a
///%
AN
L
Kullanim Alanlara: Sicak ve soguk su sistemleri Ca lz;ma Sucals lzg“1 Standartlar
Uriin Kod No Cap Calisma Basina L @===—===>  TSEN12543
.................. neh o mmo o .mm | 200C,+105C <8
/800110300 D:1/2" di16 mm | PNIO 3
PEX BAGLANTI MANSONU
(16 mm)
Malzeme Ozellikleri

1. Pring Govde
2. Pirin¢ Somun

'IIIIIII\\\\\\\\
3. EPDM O-Ring

| i I ”i//////////’// ilisititiii

Kullanum Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri .
ves Calisma Sicakligs  Standartlar |

Uriin Kod No Cap Calisma Basina L (P TSEN 12543

...................... ] 200C,41050C T

7:800.110.100 dlomm PNTO a3 :
: : : 181



METAL SISTEMLERI -

METAL BORU - RADYATOR BAGLANTI RAKORU

(16 mm)

Malzeme Ozellikleri
1. Pring Govde

> =\

2470707077,

2. Piring Somun T e —
"IIIII // %I/ZW// N
RS
L
Kullanum Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri
& Calisma Sicaklig:  Standartlar
Uriin Kod No Cap Calisma Basina L @@= TSEN12543
Inch mm mm 220 °C., +105°C @
7.800.110.400 D:1/2" d:15 mm PN10 31.54

PEX BORU - METAL BORU GECI$ RAKORU

(16 mm)
Malzeme Ozellikleri
1. Pring Govde

2. Piring Somun
3. EPDM O-Ring

SNy 7 \
\\‘\\\\\\\“IIIIIIIIIIIIII ’IIIIIII—
s 'l. / / ) |

1 / |

N . &7z 7 // /////

di

Kullanum Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri
& Calisma Sicaklig:  Standartlar

Uriin Kod No Cap Calisma Basina L @==—====>  TSEN12543
.................. nch mmo o mm | 200C,41050C <>
7.800.110.500 d;:16mm d.:15mm PNT1O 4155

RADYATOR VANA UZATMA BORUSU

Malzeme Ozellikleri
Kompozit

Kullanim Alanlar:: Sicak ve soguk su sistemleri

* Uzatma borusu, o-ring ve yiiksiiklii Firat markals ek parcalar ile kullanilmalidur.

Uriin Kod No Cap Calisma Basina L
mm mm
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| 7495200060 demm . PNIO 300 | 200C,+105C <82
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* Kaplin Malzemeler =
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e Galvaniz Uriinler |
* Vana Grubu

* Bahge ve Peyzaj Sulama Malzemeleri

* Mutfar, Banyo ve Lavabo Aksesuarlari
* Logar ve Stizgegler

* HDPE Kaynak Makineleri

* Baglant Elemanlari
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U-PVC TEMIZ SU BORU & EK PARCALARI
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U-PVC TEMIZ SU BORU & EK PARCALARI

UH-PVC HDPE KELEBEK VANALAR PP FLANSLAR
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UH-PVC HDPE KELEBEK VANALAR
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HDPE KAYNAK www.genclerplastik.com
Polietilen Boru Alin Kaynak Makinesi
Kara Nakliyesi Icin
Ambalajin cinsi / ...ccccoovvveicinnnl Tahta Sandik
Kap Adedi /...cooviiiiiciiiiiiie, L.Koli
Koli Ebatlari /............ 103 cmx 113 cm x 88 cm
Toplam Hacim /...cooevvevnvvecinnnenennne. 1.024 m?
Toplam Net Agirlik /...ccoovviicinnae. 203,0 Kg
Toplam Briit Agirlik /..o 233.0 Kg

Kaynatabilecegi hammaddeler ..........ccccconiieiinnnnee. Polietilen ve Polipropilen

Kaynatabilecegi maksimum et kalinlig1 (Basing Grubu):PN 32

Isitict elektrik gicii e eneeirinineiinireccneeccneenees 230V -3,5kW

Traglayicr elektrik glicti.....ooeuiviriccieiiiciiicce 230 V-750 W

Hidrolik tinitesi elektrik Glcii.....vovvrveirieirieirieenienene 230 V-550 W

Elektrik sistemi

Toplam elektrik sarfiyatt .....c.cccovvevcienncccnnecinnen 4,8 kW

Calisma basinet .oeeeeevereeieieieeeeee e 120 Bar

Gerekli Olan Jeneratdr GiiCli......ovevveveeeeresesresreriennns 8,0 kVA

FIZYON

Elektroftizyon Kaynak Makinesi
Polietilen Boru Elektroftizyon Kaynak Makinesi

Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak icin kullanilir.
Barkod tarama sistemli ve 500 kaynak hafizali. LED ekran. 8 V - 48 V Voltaj.

Giig gereksinimi 230 Volt. Frekans araligi 40 Hz - 70 Hz.

Givenlik sinifi: IP54 Calisma ortam sicakligr: (-20 oC) - (+60 0oC)

Elektrik girisi: Maks. 16 A (AC) Elekerik Cikisi: Maks. 60 A

Ebatlar : 23,6 cm x 29,5 cm x 33 cm Agirlik : 14 kg.

Elektrofizyon Kaynak Makinesi

Polietilen (PE 100), Polipropilen (PP) ve PVDF malzemelerini kaynatmak i¢in kullanilir.
Barkod tarama sistemli. LED ekran. 8 V - 48 V Voltaj. Giivenlik sinifi: IP54

Giig gereksinimi 230 Volt. Frekans araligi 40 Hz - 70 Hz.

Calisma ortam sicaklig: (-20 oC) - (+60 oC) Elektrik girisi: Maks. 16 A (AC)

Elektrik Cikisi: Maks. 110 A Ebatlar : 23,6 cm x 29,5 cm x 33 cm Agirlik : 14 kg,

Elestriizyon Kaynak Makinesi

Kaynak Kapasitesi :1,8-2,1 Kgth @ 3-4 mm
Materyal :PE/ PP
Agirlik 17,250 Kg
Uzunluk : 570 mm
Elektronik Hiz Kontrol : Var
Sicak Hava Cihazt : 2600 W
Voltaj 1220V
Aksesuar : 1 Adet Sehpa,
1 Adet Sicak Hava Agizlig
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www.genclerplastik.com

Merkez Telefon: +90 (0216) 328 08 70
+90 (0216) 344 93 84
+90 (0216) 412 84 05
Faks : +90 (0216) 344 93 83
Gsm : +90 (0533) 657 97 08
E-Posta: info@genclerplastik.com
Adres : Atakent Mah. Mithatpasa Cad. No: 153 Umraniye - ISTANBUL
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Depo  Telefon: +90 (0216) 521 04 45
Faks : +90 (0216) 521 04 46
E-Posta: info@genclerplastik.com
Adres : Atakent Mah. Dadaloglu Cad. No: 12A-1 Atakent / Umraniye - [ISTANBUL
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Depo  Adres : Cumbhuriyet Mah. Alemdag Caddesi Emel Sokak
Gekmekdy / Resadiye - ISTANBUL

www.genclerplastik.com



Adres: Atakent Mh. Mithatpasa Cd. No: 153 Umraniye - ISTANBUL
Telefon: 490 (0216) 328 08 70
Faks: 480 (0216) 344 93 84
+90 (0216) 412 84 05

+890 (0216) 344 93 83

Gsm; +80 (0533) 657 97 08
E-Pasta: info@genclerplastik.com

www.genclerplastik.com




